/ol
(ﬁ;mlin Rexson

DOCUMENTATION - DOKUMENTATION - DOCUMENTACION

PISTOLET / GUN / PISTOLE / PISTOLA

XCITE™
AIRMIX®

Notice / Manual / Betriebsanleitung : 582.006.110 - 1605
Date / Datum / Fecha : 27/05/16

Annule / Supersede / Ersetzt / Anula :
Modif. / Anderung :

NOTICE ORIGINALE / TRANSLATION FROM THE ORIGINAL MANUAL
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IMPORTANT : Lire attentivement tous les documents avant le stockage, l'installation ou la mise en service du
matériel concerné (a usage strictement professionnel).

Before assembly and start-up, please read and clearly understand all the documents relating to this equipment
(professional use only).

WICHTIGER HINWEIS: Vor Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme des Geréats bitte samtliche Dokumente
sorgfaltig lesen (Einsatz nur von geschultem Personal).

IMPORTANTE : Lea con atencién todos los documentos antes de almacenar, instalar o poner en marcha el
equipo (uso exclusivamente profesional).

PHOTOS ET ILLUSTRATIONS NON CONTRACTUELLES. MATERIELS SUJETS A MODIFICATION(S) SANS PREAVIS.

THE PICTURES AND DRAWINGS ARE NON CONTRACTUAL. WE RESERVE THE RIGHT TO MAKE CHANGES WITHOUT PRIOR NOTICE.
ALLE IN DIESEM DOKUMENT ENTHALTENEN SCHRIFTLICHEN ANGABEN UND ABBILDUNGEN STELLEN DIE NEUESTEN
PRODUKTINFORMATIONEN DAR. WIR BEHALTEN UNS DAS RECHT VOR, JEDERZEIT OHNE VORANKUNDIGUNG ANDERUNGEN
VORZUNEHMEN.

LAS FOTOGRAFIAS E ILUSTRACIONES NO SON VINCULANTES. LOS MATERIALES ESTAN SUJETOS A CAMBIOS SIN PREVIO AVISO.
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ER
Pour une utilisation sure, Il est de votre responsabilité
de:
e Lire attentivement tous les documents contenus

dans le CD joint avant la mise en service de
I'équipement,

e D'installer, d'utiliser, d'entretenir et de réparer
I'équipement conformément aux préconisations de

KREMLIN REXSON ainsi
nationales et/ou locales,

e Vous assurez que les utilisateurs de cet équipement
ont été formés, ont parfaitement compris les regles de
sécurité et qu'ils les appliquent.

gu'aux réglementations

UK

To ensure safe use of the machinery, it is your

DE

Eine sichere Nutzung setzt voraus, dass Sie: :

responsibility to:

e Carefully read all documents contained on the
enclosed CD before putting the machinery into service,

e Install, use, maintain and repair the machinery in
accordance with KREMLIN REXSON's
recommendations and national and/or local regulations,
e Make sure that the users of the machinery have
received proper training and that they have perfectly
understood the safety rules and apply them.

e alle in der CD enthaltenen Dokumente vor der
Inbetriebnahme der Anlage aufmerksam lesen,

e die Anlage im Einklang mit den Empfehlungen von
KREMLIN REXSON sowie mit den nationalen und/oder
lokalen Bestimmungen installieren,  verwenden,
warten und reparieren,

e sich vergewissern, dass die Nutzer dieser Anlage
angemessen geschult wurden, die
Sicherheitsbestimmungen verstanden haben und sie
anwenden.

ES

Para una utilizacién sequra, serd de su

T

Per un uso sicuro, vi invitiamo a:

responsabilidad:
e leer atentamente todos los documentos que se
incluyen en el CD adjunto antes de la puesta en servicio
del equipo,
e instalar, utilizar, efectuar el mantenimiento y reparar
el equipo con arreglo a las recomendaciones de
KREMLIN REXSON y a la normativa nacional y/o local,
e cerciorarse de que los usuarios de este equipo han
recibido la formacién necesaria, han entendido
perfectamente las normas de seguridad y las aplican.

e leggere attentamente tutta la documentazione
contenuta nel CD allegato prima della messa in
funzione dell'apparecchio,

e installare, utilizzare, mantenere e riparare
I'apparecchio rispettando le raccomandazioni di
KREMLIN REXSON, nonché le normative nazionali e/o
locali,

e accertarvi che gli utilizzatori dell'apparecchio
abbiano ricevuto adeguata formazione, abbiano
perfettamente compreso le regole di sicurezza e le
applichino.

PT
Para uma utilizacdo sequra, é da
responsabilidade:
e Ler atentamente todos os documentos incluidos no
CD em anexo antes de pdr o equipamento em
funcionamento,
e Proceder a instalagdo, utilizagdo, manutengdo e
reparacdo do equipamento de acordo com as
preconizagdes de KREMLIN REXSON, bem como com
outros regulamentos nacionais e/ou locais aplicaveis,
e Assegurar-se que os utilizadores do equipamento
foram devidamente capacitados, compreenderam
perfeitamente e aplicam as devidas regras de
seguranca.

sua

NL

Voor een veilig gebruik dient u:
e alle document op de bijgevoegde cd aandachtig te
lezen alvorens het apparaat in werking te stellen,
e het apparaat te installeren, gebruiken, onderhouden
en repareren volgens de door KREMLIN REXSON
gegeven aanbevelingen en overeenkomstig de
nationale en/of plaatselijke reglementeringen,
e zeker te stellen dat de gebruikers van dit apparaat
zijn opgeleid, de veiligheidsregels perfect hebben
begrepen en dat zij die ook toepassen.

SE

Eor en saker anvandning av utrustningen ansvarar ni
for féljande:
e Las noga samtliga dokument som finns pa den
medféljande cd-skivan innan utrustningen tas i drift.
e Installera, anvand, underhdl och reparera
utrustningen enligt anvisningarna fran KREMLIN
REXSON och enligt nationella och/eller lokala
bestammelser.
e Forsakra er om att anvéndare av denna utrustning
erhallit utbildning, till fullo forstatt sakerhetsforeskrifterna
och tillampar dem.

Fl
Kéytén turvallisuuden
velvollisuutesi on:
e Lukea huolella kaikki CD:lla olevat asiakirjat ennen
laitteiston kayttdonottoa,
e Noudattaa laitteiston asennuksessa, kéaytdssa,
kunnossapidossa ja huollossa KREMLIN REXSON in
suosituksia  sekd kansallisia ja/tai  paikallisia
maarayksia,
e Varmistaa, etté laitteiston kayttajat ovat koulutettuja
ja ymmartavat taysin turvallisuusmaaraykset ja miten
niita sovelletaan.

varmistamiseksi

PL
Dla zapewnienia bezpiecznego
uzytkowniku spoczywa obowigzek:
e Uwaznego zapoznania sig¢ ze  wszystkimi
dokumentami znajdujgcymi si¢ na zataczonej ptycie CD
przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia,
e Instalowania, uzytkowania, konserwacji i naprawy
urzadzenia zgodnie z zaleceniami firmy KREMLIN
REXSON oraz z przepisami miejscowymi,
e Upewnienia, ze wszyscy przeszkoleni uzytkownicy
urzadzenia zrozumieli zasady bezpieczenstwa i stosujg
sig do nich.

uzytkowania na

CS

Pro bezpe€né pouzivani jste povinni:
e Pred uvedenim zafizeni do provozu si pozorné
precist veskeré dokumenty obsazené na pfilozeném
CD,
e Nainstalovat, pouzivat, udrzovat a opravovat
zafizeni v souladu s pokyny firmy KREMLIN REXSON
a s narodnimi a/nebo mistnimi legislativnimi predpisy,
e Ujistit se, Ze uzivatelé tohoto zafizeni byli vySkoleni,
Ze dokonale pochopili bezpec¢nostni pravidla aze je
dodrzuiji.

Ons uenen 6e3onacHoro ucnonb3oBaHuUsA
Heo6xoaumo:
. O3HakoMUTbCS co BCEMM [OKyMeHTamu,

codepXalyMUcs B npunaraeMoMm KOMMakT-gucke [0
BBOAa 060pyAOBaHUs B aKCnyaTaumio;

* YcraHaBnuBaTb,  WCMOMb30BaTb,  MPOW3BOAUTbL
TexHu4eckoe oBCryXMBaHWE U PeMOHT obopyaoBaHus B
cooTtBeTcTBUU ¢ pekomeHaaumsmm KREMLIN REXSON u
HaLMOoHarbHbIM U/WMW MECTHBIM 3aKOHOAATENbCTBOM;

. Y6eautbes, 4yTO nonb3oBartenu HacTosuero
OGOPyHOBaHMH apownn NoAroToBKY,  Hagnexawmm
obpasom ycsounu  npasuna 6e3onacHocTM U

obecneynBatoT ux cobnogexue.

Déclaration(s) de conformité au verso de ce document / Declaration(s) of conformity at the back of this document / Konformitatserklarung(en) auf der Ruickseite dieser Unterlage /

Declaracion (es) de conformidad en el

reverso de

este documento / Dichiarazione/i di

conformita  sul

retro del presente documento

| Declaragdo(gdes) de conformidade no verso do documento / Conformiteitsverklaring(en) op de keerzijde van dit document / Forsékran om éverensstammelse pa omstaende

sida av detta dokument /

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

taman asiakijan kaantopuolella /

Deklaracja(e)

zgodnosci na odwrocie dokumentu

/ Prohlaseni o shodé se nachazi/nachazeji na zadni strané tohoto dokumentu / CepTudukaT(bl) COOTBETCTBUS pacnosioxeHbl Ha 060POTHOM CTOPOHE HACTOSILLEro AOKYMeHTa
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VALABLE JUSQU’AU 19 AVRIL 2016 DECLARATION CE DE CONFORMITE
VALID UNTIL 19 APRIL 2016 EC DECLARATION OF CONFORMITY
GULTIG BIS ZUM 19. APRIL 2016 EG KONFORMITATSERKLARUNG
VALIDEZ HASTA EL 19 DE ABRIL DE 2016 DECLARACION CE DE CONFORMIDAD
VALIDO FINO AL 19 APRILE 2016 DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA
APLICAVEL ATE 19 DE ABRIL DE 2016 DECLARACAQO CE DE CONFORMIDADE
GELDIG TOT 19 APRIL 2016 EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
GALLER TILL OCH MED DEN 19 APRIL 2016 EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
VOIMASSA 19.4.2016 SAAKKA EY-VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
WAZNOSC DO 19 KWIETNIA 2016 R. DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
PLATI DO 19. DUBNA 2016 CE PROHLASENI O SHODE
JJ,EI7ICTBI/ITEJ1I:>H0 0O 19 ANPENA 2016 TOOA OEKINAPALUA COOTBETCTBUA CE
Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller KREMLIN REXSON
/ El fabricante / Il produttore / O fabricante 150, avenue de Stalingrad
/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 93 240 - STAINS - FRANCE
/ ViarotoBuTens: Tél. 33 (0)1 49 40 25 25 - Fax: 33 (0)1 4826 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungor att den utrustning som anges har nedan / iimoittaa, etté alla mainitut laitteistot / O$wiadcza, ze wymienione ponizej urzadzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / [leknapvpyeT, 4TO HUXeHa3BaHHOe 06opyaoBaHUE:!

PISTOLET MANUEL DE PULVERISATION AIRMIX® / AIRMIX® MANUAL SPRAYING GUN
DIE AIRMIX® HAND-SPRITZPISTOLE / PISTOLA MANUAL DE PULVERIZACION AIRMIX®

Xcite ™

Est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfllt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislaciéon de armonizacion pertinente de la Unién / € conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsdddannon vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfisluSnou evropskou harmonizacni legislativou
/ CooTBeTCTBYET CreayoLWmMM CTaHAapTU3MpoBaHHbIM HopMam Coto3a

Directive ATEX / ATEX Directive / ATEX Richtlinie / Directiva ATEX / Direttiva ATEX / Diretiva ATEX
/ ATEX-Richtijn / ATEX-direktivet / ATEX-direktivi / Dyrektywa ATEX / Smérnice ATEX / Oupektusa ATEX

@IIZG

94/9/CE

Dominique LAGOUGE

Directeur Général / Chief Executive Officer / Generaldirektor
/ Director General / Direttore Generale / Director Geral / Algemeen
Directeur / Generaldirektér / P&ajohtaja / Dyrektor Naczelny
|/ Dyrektor Generalny / Generalni feditel / F'eHepanbHbI gupekTop

Fait a Stains, le / Established in Stains, on / Geschehen zu Stains, am / En Stains, a / Redatto a Stains, / Vastgesteld te Stains, / Utformat i
Stains, den / Stains, Ranska, / Sporzadzono w Stains, dnia / Stains, dnia / spaHo B 1. CteH (Stains) 02/02/2010 - 02/02/2010

KREMLIN REXSON -2- N°: 578.003.130-1604



VALABLE A PARTIR DU 20 AVRIL 2016 DECLARATION UE DE CONFORMITE
VALID FROM 20 APRIL 2016 UE DECLARATION OF CONFORMITY
GULTIG AB DEM 20. APRIL 2016 EU- KONFORMITATSERKLARUNG
VALIDEZ A PARTIR DEL 20 DE ABRIL DE 2016 DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
VALIDO A PARTIRE DAL 20 APRILE 2016 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
APLICAVEL A PARTIR DE 20 DE ABRIL DE 2016 DECLARACAO UE DE CONFORMIDADE
GELDIG VANAF 20 APRIL 2016. EU-CONFORMITEITSVERKLARING
GALLER FRAN OCH MED DEN 20 APRIL 2016 EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
VOIMASSA 20.4.2016 ALKAEN EU- VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
WAZNOSC OD 20 KWIETNIA 2016 R. DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
PLATI OD 20. DUBNA 2016 EU PROHLASENI O SHODE
JJ,EI7ICTBI/ITEJ1I:>H0 C 20 ANPENA 2016 TOOA OEKINAPALUA O COOTBETCTBUAM HOPMAM EC
Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller KREMLIN REXSON
/ El fabricante / Il produttore / O fabricante 150, avenue de Stalingrad
/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 93 240 - STAINS - FRANCE
/ ViarotoBuTens: Tél. 33 (0)1 49 40 25 25 - Fax: 33 (0)1 4826 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacién / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungor att den utrustning som anges har nedan / iimoittaa, etté alla mainitut laitteistot / O$wiadcza, ze wymienione ponizej urzadzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / [leknapvpyeT, 4TO HUXeHa3BaHHOe 06opyaoBaHUE:!

PISTOLET MANUEL DE PULVERISATION AIRMIX® / AIRMIX® MANUAL SPRAYING GUN
DIE AIRMIX® HAND-SPRITZPISTOLE / PISTOLA MANUAL DE PULVERIZACION AIRMIX®

Xcite ™ 120
Xcite ™ 200
Xcite ™ 400

Est conforme a la Iégislation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfllt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislaciéon de armonizacion pertinente de la Unién / € conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsdddannon vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfisluSnou evropskou harmonizacni legislativou
/ CooTBeTCTBYET CrneayoLWmMM CTaHAapTU3MpoBaHHbIM HopMam Coto3a

Directive ATEX / ATEX Directive / ATEX Richtlinie / Directiva ATEX / Direttiva ATEX / Diretiva ATEX
/ ATEX-Richtijn / ATEX-direktivet / ATEX-direktivi / Dyrektywa ATEX / Smérnice ATEX / Oupektusa ATEX

@IIZG

Procédure d’évaluation de la conformité : Module A Documentation technique (Annexe VIII) archivée par: / Conformity
assessment procedure: Module A Technical documentation (ANNEX VIII) recorded by: / Verfahren zur Konformitatsbewertung:
Modul A Technische Unterlagen (ANLAGE VIII) archiviert durch: / Procedimiento de evaluacion de la conformidad: Médulo A
Documentacién técnica (ANEXO VIII) archivada por: / Procedura di valutazione della conformita: Modulo A Documentazione 2014/34/UE
tecnica (ALLEGATO VIII) archiviata a cura di: / Procedimento de avaliagdo da conformidade: Médulo A Documentacé&o técnica
(ANEXO VIIl) arquivada por: / Conformiteitsbeoordelingsprocedure: Module A Technische documentatie (BIJLAGE VIII)
gearchiveerd door: / Foérfarande for beddmning av 6verensstammelse: Modul A Teknisk dokumentation (BILAGA VIII)
arkiverad av: / Vaatimustenmukaisuusarviointimenetelma: moduuli A Tekninen dokumentaatio (LIITE VIII) arkistoitu:
/ Procedura oceny zgodnosci: Modut A Dokumentacji technicznej (ZALACZNIK VIII) zarchiwizowane przez: / Postup
posuzovani shody: Modul A Technicka dokumentace (PRILOHA VIII) archivovana: / Tpoleaypa OLEHKM COOTBETCTBUS:
Mopynbe A TexHudeckas gokymeHtaums (MPUNOXEHWME VIII), apxvBrupoBaHHas:

ISSeP Zoning A. Schweitzer Rue de la Platinerie B - 7340 COLFONTAINE BELGIQUE

Dominique LAGOUGE
Directeur Général / Chief Executive Officer / Generaldirektor
/ Director General / Direttore Generale / Director Geral / Algemeen
Directeur / Generaldirektor / P&ajohtaja / Dyrektor Naczelny
/ Dyrektor Generalny / Generalni feditel / F'eHepanbHbI AupekTop

Fait a Stains, le / Established in Stains, on / Geschehen zu Stains, am / En Stains, a / Redatto a Stains, / Vastgesteld te Stains, / Utformat i
Stains, den / Stains, Ranska, / Sporzgdzono w Stains, dnia / Stains, dnia / M3gaHo B r. CteH (Stains) 04/04/2016 - 04/04/2016

KREMLIN REXSON -3- N°: 578.003.130-1604



/ o
" Kreml/in Rexson

SICHERHEITS-
UND INSTALLATIONSHINWEISE

ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG

WICHTIGER HINWEIS: Vor Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme des Gerats bitte
samtliche Dokumente sorgfaltig lesen (nur fiir den professionellen Gebrauch bestimmt).

FOTOS UND ABBILDUNGEN SIND NICHT VERBINDLICH. ANDERUNGEN OHNE VORANZEIGE VORBEHALTEN.

KREMLIN - REXSON
150, avenue de Stalingrad
93 245 - STAINS CEDEX — Frankreich
& :33(0)149402525 Fax : 33 (0)1 48 26 07 16

www.kremlin-rexson.com

KREMLIN REXSON Nr.: 578.001.130-DE-1103




1. SICHERHEIT

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

gefahrlich sein.

ACHTUNG: Die nicht vorschriftsméaRige Verwendung dieses Gerats kann
Lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise vor
Inbetriebnahme des Geréts bitte aufmerksam durch.

Dieses Gerat

darf nur

durch

entsprechend geschultes

Personal

verwendet

werden.

(Wenden Sie sich bitte an das anerkannte Ausbildungszentrum ,KREMLIN REXSON UNIVERSITY" in
Stains, wenn Sie Interesse an dieser Schulung haben).

Der

Werkstattleiter

muss

sich vergewissern,

dass

die Belegschaft

alle Anweisungen

und

Sicherheitsvorschriften beztiglich dieses Gerats sowie weiterer Elemente und des Zubehors der Anlage voll
und ganz verstanden hat.
Vor Inbetriebnahme des Geréts lesen Sie bitte alle Bedienungs- und Wartungsanleitungen aufmerksam
durch und beachten Sie Hinweisschilder.
UnsachgeméaRer Gebrauch oder Betrieb des Geréats kann schwere Verletzungen verursachen. Dieses
Geréat ist nur fur den professionellen Gebrauch bestimmt. Es darf nur fir den vorgesehenen Zweck
eingesetzt werden.

Schutzvorrichtungen an diesem Geréat wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden fir eine sichere Benutzung dieses Geréates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung fur Kérperschaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder
anderen Geréteteilen entstehen.

Das Gerat nicht verandern oder umbauen. Nur von KREMLIN REXSON gelieferte oder zugelassene Teile
oder Zubehdr verwenden. Das Gerat in regelmafigen Abstéanden prifen. Defekte oder abgenutzte Teile

ersetzen.

Den maximalen Arbeitsdruck nicht tiberschreiten.
Brandschutz und Anschluss an das elektrische
Versorgungsnetz des jeweiligen Bestimmungslands stets einhalten. Verwenden Sie ausschlief3lich
Materialien oder Losemittel, die mit den materialberiihrenden Teilen des Gerats kompatibel sind. (Siehe
Datenblatter des Materialherstellers).

SICHERHEITSSYMBOLE

Die gesetzlichen Bestimmungen zu Sicherheit,

o

-

Gefahr:

Diesen Druck

Vorsicht Gefahr: Hubwerk Gefahr durch - . ) Gefahr:
- . . Schopfteller in nicht Lo
Quetschgefahr in Bewegung bewegliche Teile Bewegung iiberschreiten Injektionsgefahr
Druckentlastungs- Gefahr: Schutzbrille Schutzhandschuh iifsﬁg rgg#:jhe O(baeerff’cllé?&gr?lgger
oder Ablassventil Druckschlauch tragen e tragen -
Gase Teile
Gefahr: )
Elektrische E C;Iefahrb Explosionsgefahr Erdung AGefakér G\e/farlwschwerer
Spannung ntflammbar (Anwender) erletzungen

KREMLIN REXSON

Nr.: 578.001.130-DE-1103




GEFAHREN DURCH FEUER, EXPLOSION, LICHTBOGEN UND STATISCHE ELEKTRIZITAT

Eine falsche Erdung, nicht ausreichende Beliftung, Flammen oder Funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand verursachen und schwere Verletzungen verursachen. Zur
Vermeidung dieser Gefahren, insbesondere beim Einsatz von Pumpen, sind unbedingt folgende
Sicherheitsvorschriften einzuhalten:

e das Gerat, die zu behandelnden Teile, die Material enthaltenden Kanister und
Reinigungsmittel erden,

fur ausreichende Bellftung sorgen,
den Arbeitsbereich sauber und frei von Lappen, Papier und Lésemitteln halten,

e keine elektrischen Schalter bei Auftreten von Losemittelddampfen oder wahrend des
Abbaus betétigen,

e Arbeiten bei Lichtbégen sofort einstellen,
e keine fliissigen Chemikalien im Arbeitsbereich lagern,

e Materialien mit mdéglichst hohem Flammpunkt verwenden, um der Gefahr der Bildung
entztndlicher Gase und Dampfe vorzubeugen (siehe Sicherheitsdatenblatter zu den
Materialien),

>e>@

e Fasser mit Deckeln versehen, um die Ausbreitung von Gas und Dampfen zu verringern.

GEFAHREN DURCH GIFTIGE MATERIALIEN

Giftige Materialien oder Dampfe kdnnen bei Kontakt mit Kérperteilen, Augen und Haut, aber auch
bei Verschlucken oder Einatmen schwere Verletzungen verursachen. Es ist daher unbedingt
erforderlich:

<)

e sich Uber den verwendeten Materialtyp und die damit verbundenen Gefahren zu
informieren,

e die zu verwendenden Materialien und Abfallstoffe in dafiir geeigneten Bereichen zu lagern,

das Material bei der Verwendung in einem fiir diesen Zweck vorgesehenen Behélter
aufzubewahren,

e die Materialien gemaR den gesetzlichen Bestimmungen des jeweiligen Landes zu
entsorgen,

¢ die vorgeschriebene Schutzkleidung zu tragen bzw. Schutzvorrichtungen zu verwenden,

e Schutzbrille, Gehoérschutz, Handschuhe, Sicherheitsschuhe, Schutzanziige und
Atemschutzmasken zu tragen.

(Siehe das Kapitel ,Individuelle Schutzausriistung” des KREMLIN Katalogs).
ACHTUNG!

Keine Losemittel auf Basis von Halogenkohlenwasserstoffen oder Materialien, die diese
Losemittel enthalten, mit Aluminium oder Zink in Berihrung bringen. Nichtbeachtung
dieses Hinweises kann zu Explosionen fuhren, die schwere oder todliche Verletzungen
verursachen kénnen.

> @R

KREMLIN REXSON Nr.: 578.001.130-DE-1103



BETRIEBSMITTELEMPFEHLUNG

Schutzvorrichtungen an diesem Geréat wie (Motorhaube, Kupplungsschutz, Gehause, ggf.
Erdungskabel, sowie weitere Vorrichtungen) wurden fir eine sichere Benutzung dieses Gerates
entwickelt und angebracht. Der Hersteller lehnt jede Verantwortung far Kérperschaden, Pannen,

Beschadigung der Gerate, und jegliche andere Fehler ab, die durch die ganze oder teilweise
Entfernung Modifikation oder unsachgemasse Handhabung der Schutzvorrichtungen oder
anderen Gerateteilen entstehen.

PUMPE
Vor der Kopplung von Motor und Pumpe muss der Anwender unbedingt deren Kompatibilitat
"’/,, prufen und sich mit den besonderen Sicherheitshinweisen vertraut machen. Diese sind in der
\my ' Bedienungsanleitung der Pumpe aufgefuhrt.
1 Der Luftmotor ist mit einer Pumpe zu koppeln. An dem Kopplungssystem durfen unter keinen
PLAN Umsténden Veranderungen vorgenommen werden. Wéahrend des Betriebs die Hande von sich
DAGE WA, bewegenden Teilen fernhalten. Diese Teile sind sauber zu halten. Vor Inbetriebnahme oder

Wartung der Motorpumpe bitte die Hinweise zur DRUCKENTLASTUNG aufmerksam lesen.
Die einwandfreie Funktion der Druckentlastungs- und Ablassventile ist sicherzustellen.

SCHLAUCHE

e Schlauche von Verkehrsbereichen, sich bewegenden Teilen und Heil3bereichen fernhalten.

e Die Materialschlauche unter keinen Umstanden Temperaturen von Uber 60°C oder unter
0°C aussetzen.

¢ Die Schlauche durfen nicht dazu verwendet werden, das Gerat zu ziehen oder zu bewegen.
¢ Alle Schlauche und Verbindungsanschliisse vor Inbetriebnahme des Geréts anziehen.

e Schlauche regelméaRig Uberprifen und bei Beschadigung ersetzen.

¢ Den auf dem Schlauch angegebenen Arbeitsdruck nicht Gberschreiten.

VERWENDETE MATERIALIEN

Durch die Vielzahl der verwendeten Materialien ist es nicht mdglich, die jeweiligen
Wechselwirkungen beziglich der eingebauten Materialien dokumentieren. Daher kann KREMLIN
REXSON in folgenden Fallen keine Haftung tbernehmen :

¢ nicht ausreichende Kompatibilitat der materialberihrenden Teile,
¢ unvermeidbare Risiken fiir Personal und Umwelt,

e Abnutzungen, Fehlregelungen, Funktionsstérungen des Gerats oder der Anlagen sowie die
Qualitat des Endprodukts.

Der Benutzer muss Uber die bei der Verwendung der Materialien mdoglicherweise auftretenden
Gefahren wie giftige Dampfe, Feuer oder Explosionen informiert sein und entsprechende
SicherheitsmalRnahmen ergreifen. Er sollte sowohl die fir die Belegschaft unmittelbar bestehenden
als auch die durch wiederholte Einwirkung bedingten Gefahren ermitteln.

KREMLIN REXSON kann nicht fir Personenschaden, sowie direkte oder indirekte Materialschaden
verantwortlich gemacht werden, die infolge der Verwendung der Chemikalien entstehen.
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2. HANDHABUNG

@ Das Gewicht und die Abmessungen des Gerats priifen
(% siehe Abschnitt "Technische Daten" der Bedienungsanleitung)

GrolRe und schwere Gerate dirfen nur mit den hierzu geeigneten Beférderungsmitteln und durch
qualifiziertes Personal auf einer ebenen, freigeraumten Flache bewegt werden, um ein Umkippen und die
Gefahr von Quetschungen auszuschlieRen.

Der Schwerpunkt befindet sich nicht zwangslaufig im Zentrum der Maschine. Die Baugruppe daher auf
max. 10 cm anheben und einen manuellen Stabilitatstest durchfiihren.

Die Beftrderung einer Baugruppe (z.B. Pumpe mit Presse) erfolgt mit einem Gabelhubwagen durch
Anheben des Rahmens der Baugruppe von unten.

A Bitte beachten : Jeder Pumpenmotor ist mit einer Ringschraube ausgeriistet. Diese
Ringschraube dient nur zum Anheben einer Pumpe und darf unter keinen Umstédnden fir den
Transport einer kompletten Anlage verwendet werden.

3. LAGERUNG

Lagerung vor Installation:
- Lagertemperatur: 0/ +50 °C
- Anlage vor Staub, Wasser, Feuchtigkeit und StoReinwirkung schiitzen.

Lagerung nach Installation:
- Betriebstemperatur: +15/ +35 °C
- Anlage vor Staub, Wasser, Feuchtigkeit und StoRBeinwirkung schitzen.

4. UMGEBUNG VOR ORT

Das Gerat muss auf einer festen, waagerechten Flache installiert werden (z.B. Betonplatten).

Zur Vermeidung von Gefahren durch statische Elektrizitat ist eine Erdung des Geréats
und aller seiner Bestandteile erforderlich.

e FUr die Pumpenausristung (Pumpen, Hubwerke, Rahmen...) wird ein Draht von 2,5 mm
Querschnitt auf dem Gerat befestigt. Dieser Draht ist fur die Erdung des Gerats zu
verwenden.

Bei Umgebungen, in denen aufgrund besonders ungunstiger Bedingungen (unzureichender
mechanischer Schutz des Erdungsdrahts, Vibrationen, mobiles Gerat ...) die erhéhte
Wahrscheinlichkeit von Beeintrachtigungen der Erdungsfunktion besteht, muss der
Anwender den 2-5-mm-Draht durch eine Vorrichtung ersetzen, die an die Anforderungen
dieser Umgebung besser angepasst ist (Draht mit gréRerem Querschnitt, Massegeflecht,
Befestigung durch Ringdse usw.).

Die Kontinuitat der Erdung durch einen qualifizierten Elektriker prifen lassen. Wenn die
Kontinuitat der Erdung nicht gewahrleistet ist, sind die Klemme, der Erdungsdraht und der
Erdungspunkt zu prifen. Das Gerat nicht verwenden, bevor die Kontinuitat der Erdung
sichergestellt ist.

o Die Pistole muss Uber den Luft- oder Materialschlauch geerdet werden. Wenn fir die
Zerstaubung eine Becherspritzpistole verwendet wird, muss der Luftschlauch leitfahig sein.

e Die zu lackierenden Teile sind ebenfalls durch mit Zangen versehene Erdungskabel oder
- falls sie aufgehéngt sind - mit Hilfe von Haken zu erden, die standig sauber gehalten
werden mussen.

Alle Gegenstande, die sich im Arbeitsbereich befinden, missen ebenfalls geerdet
werden.
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bendtigt werden.

o Die betreffenden Materialien sind in den Normen entsprechenden geerdeten Behéltern
aufzubewahren.

¢ Nur geerdete Metalleimer fiir die Reinigungslésemittel verwenden.
e Karton und Papier sind funtersagt, da sie sehr schlechte Leiter bzw. Isolierstoffe sind.

C o Entflammbare Materialien nur dann im Arbeitsbereich lagern, wenn diese unbedingt

5. KENNZEICHNUNG DER GERATE

Jedes Gerat tragt eine Kennzeichnung mit dem Namen des Herstellers, der Artikelnummer und wichtigen
Informationen zur Verwendung des Gerats (Luftdruck, elektrische Leistung).
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" Kremlin Rexson

SPEZIFISCHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Airmix® Pistole

UBERSETZUNG DES ORIGINALDOKUMENTS

WICHTIG : Vor der Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme lesen und verstehen Sie alle
Dokumente (nur fr den professionellen Gebrauch).

FOTOS UND BILDER SIND NICHT VERBINDLICH . DIESE KONNEN JEDERZEIT VON UNS GEANDERT WERDEN.

KREMLIN - REXSON
150, avenue de Stalingrad
93 245 - STAINS CEDEX — France
4 33(0)1 49402525 Fax : 33 (0)1 48 26 07 16

www.kremlin-rexson.com
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B SPEZIFISCHE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Die Airmix® Pistole mit einem leitenden Luftschlauch oder mit einem Materialschlauch
ausristen, um die Pistole zu erden.

Nie den maximalen Arbeitsdruck tGberschreiten.

Jeder Eingriff auf die Pistole darf erst gefihrt werden, nachdem das Material
druckentlastet worden ist.

Niemals mit dem Finger auf die Diise fassen.
Niemals die Pistole auf eine Person oder ein Tier richten.

Den Abzug mit dem Sicherheitssystem immer festklemmen, wenn die Pistole auRRer
Betrieb ist.

Die Pistolen durfen in gut be- und entlifteten Raumen eingesetzt werden, damit
% die Bediener gesundheitlich nicht gefahrdet werden, und um die Feuer- und

PpEe

Explosionsrisiken zu verhindern.
@ N Der Bediener muss individuellen Schutz wie Handschuhe, Masken,
@ sy N/ Schutzbrillen, Schutzanziige, usw. tragen.

B ALLGEMEINE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Regeln, die in dieser Bedienungsanleitungen enthalten sind, benutzt wird.
Lesen Sie aufmerksam die folgenden Sicherheitsbestimmungen vor der
Inbetriebnahme lhres Gerétes.

é ACHTUNG : Dieses Gerates kann gefahrlich sein, wenn es nicht gemalf den

Die Mitarbeiter, die dieses Gerat benutzen, missen flur die Benutzung dieses Geréates ausgebildet
worden sein. (Um an einer unbedingt notwendigen Ausbildung teilzunehmen, durfen Sie die ,KREMLIN
REXSON UNIVERSITAT" (Vertragsbildungszentrum) in Stains befragen.)

Der Verantwortliche der Werkstatt muss sich vergewissern, dass die Belegschaft alle Anweisungen und
Sicherheitsregeln dieses Gerates und der anderen Elemente und des Zubehérs der Anlage vollig
verstanden hat.

Vor der Inbetriebnahme des Gerates lesen Sie alle Bedienungs- und Wartungsanleitungen und
Aufschriften.

Halten Sie stets die Vorschriften beziglich Sicherheit, Feuergefahr und Elektrizitdt des jeweiligen
Bestimmungslandes des Materials ein.

A & Siehe den Dokument

"Sicheheits- und Installationbestimmungen”
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DEMONTAGE / REMONTAGE

%ﬁﬁemlin . — DISASSEMBLY / REASSEMBLY
DEMONTAGE / MONTAGE
DESMONTAJE / MONTAJE

XCITE™

NOTICE ORIGINALE
/ TRANSLATION OF THE ORIGINAL MANUAL
/ UBERSETZUNG DER ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG
/ TRADUCCION DEL LIBRO ORIGINAL

Le pistolet est soumis a la directive ATEX et ne doit en aucun cas étre modifié.
Le non-respect de cette préconisation ne saurait engager notre responsabilité.

/ The gun is manufactured under the ATEX agreement and can not be modified.
KREMLIN REXSON will not be held responsible for any failure to comply with that
instruction.

/ Der Pistole hat die ATEX Zulassung, deswegen darf die Maschine nie geandert werden.
Die Nichtbeachtung dieser Pradkonisation kdnnte unsere Verantwortung nicht
Ubernehmen.

/ La pistola es de conformidad a la directiva ATEX y no debe ser modificada, en ningun
caso. KREMLIN REXSON no se hace responsable de que esta preconizacion no sea
respetada.

Vous aurez besoin de / You need
Werkzeugaufstellung / Vd necesita

x,—-—ﬁ“'—:‘“

120 bar / 1740 psi & 200 bar / 2900 psi G313

400 bar / 5800 psi % 14 - 25

KREMLIN REXSON -1- N°578.001.110-1204
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| PRESSION D'AIR
:AIR PROPRE! AIR ADJUSTMENT

BOLVENT
SOLWANT

O bar/ ‘

SPRAY PAINT CIRCUIT “\
PRESSION PEINTURE

KREMLIN REXSON
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Graisse PTFE

«

-

Graisse PTFE

PTFE-Fett
Grasa PTFE

PTFE Grease \

\\1-47 FtiLbs

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Grasa PTFE

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Grasa PTFE

\\‘%’w
s B

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Graisse PTFE Grasa PTFE

PTFE Grease
Graisse PTFE PTFE-Fett
PTFE Grease Grasa PTFE ..o
PTFE-Fett H
Grasa PTFE

KREMLIN REXSON

N° 578.001.110-1204
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Colle Anaérobie frein filet faible
Low strength - Anaerobic Adhesive

Colle Anaérobie frein filet faible
Low strength - Anaerobic Adhesive

‘@
-

o

\3

o
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Graisse PTFE

_ PTFE Grease

[/ PTFE-Fett
(_:__.’ Grasa PTFE

o

Graisse PTFE
PTFE Grease \
PTFE-Fett
Grasa PTFE

-
o ()
/

\1,47 Ft/Lbs

,Graisse PTFE il
PTFE Grease
PTFE-Fett |

\ amarme | [}
;J |_'U'J

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Grasa PTFE

@
I, et @;}»\w\
R FB;‘ g

PTFE-Fett

Grasa PTFE

o

)

Graisse PTFE PTFE-Fett
PTFE Grease Grasa PTFE

Graisse PTFE
PTFE Grease

PTFE-Fett
Grasa PTFE

“‘%

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Graisse PTFE Grasa PTFE
PTFE Grease

KREMLIN REXSON

-17
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Colle Anaérobie frein filet faible
Low strength - Anaerobic Adhesive

10 N.m - 7.4 Ft/Lbs

Colle Anaérobie frein filet faible
Low strength - Anaerobic Adhesive
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-

5010-11 N.m - 7.4 - 8.1 FtiLbs
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SPARE PARTS

Kremlin Rexson

ERSATZTEILLISTE

PIECES DE RECHANGE

PIEZAS DE REPUESTO

XCITE™

NOTICE ORIGINALE

/ TRANSLATION FROM THE ORIGINAL MANUAL
/ UBERSETZUNG DER ORIGINAL BETRIEBSANLEITUNG

/ TRADUCCION DEL LIBRO ORIGINAL

120 bar / 1740 psi

120 bar / 1740 psi

200 bar / 2900 psi

200 bar / 2900 psi

# 135.720.120

Avec filtre en ligne

# 135.720.100

Avec raccord tournant

# 135.720.220

Avec filtre en ligne

# 135.720.200

Avec raccord tournant

With inline filter
Mit inline filter
Con filtro en linea

With swivel fitting

Mit Drehgelenk
Con racor giratorio

With inline filter
Mit inline filter
Con filtro en linea

With swivel fitting

Mit Drehgelenk
Con racor giratorio

% 5 4

400 bar /5800 psi
# 135.720.400

Avec filtre en ligne & raccord tournant SFS
With inline filter & SFS swivel fitting
Mit inline filter & SES-Drehgelenk
Con filtro en linea & racor giratorio SFS

Gs5.7

Tableau des buses / Tip chart / Diisentabelle / Cuadro de las boquillas

G g
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120 bar / 1740 psi & 200 bar / 2900 psi

120 bar / 1740 psi :
#129 720 150

200 bar / 2900 psi :
# 129 720 250

#109 420 298"

(x10)
Ol
U @\\,:_:
# 129 729 909 | P BN (x10) (x10)

(x10) Wy

# 129 729 907 # 132 720 020
#129729 912" 4129720 075"

0 /(((( ; @ @O

4129729 913"

(x10)  # 150 040 329" *| | # 150 040 330™*
(x10) (x10)

120 bar / 1740 psi :
# 129 729 905 (x2)

Inox / Stainless steel

200 bar / 2900 psi :
# 129 679 906 (x2)
Carbure / Carbide

0o

* Pochette de joints - produit / Paint seal kit
Dichtungssatz - Material / Bolsa de juntas - producto
** Pochette de joints - air / Air seal kit
Dichtungssatz - Luft / Bolsa de juntas - aire
*** Pochette maintenance / Servicing kit
Reparatursatz / Bolsa de reparacién
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# 129 720 020***

73 « #102 202101
(x10)

#150 040 328"

Kit 120 bar / 1740 psi B Kit 200 bar / 2900 psi
#129 729 910 #129 729 911

C+D+E+F C+D+G+H

D

120 bar /1740 psi : E
200 bar / 2900 psi : G @

120 bar /1740 psi : F
# 129 729 914 (x5)

200 bar/ 2900 psi: H
# 129 729 915 (x5)
bleu / blue
blau / azul

J

~
P/ *
// S

Lo

n°4-99y =) 03-04-06 — »/%— 6168y < 80912
# 129 609 907 (x5) N #129 609 908" (x5)
A n12.280p = @14-18- ..
#029 720 083 #129 609 909 (x5)

#129 520 370

* Pochette de joints - produit / Paint seal kit
Dichtungssatz - Material / Bolsa de juntas - producto

** Pochette de joints - air / Air seal kit
Dichtungssatz - Luft / Bolsa de juntas - aire
*** Pochette maintenance / Servicing kit
Reparatursatz / Bolsa de reparacion
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OPTIONS / OPTIONAL / OPTIONEN / OPCIONES
120 bar / 1740 psi & 200 bar / 2900 psi

%* *% £ X X

# 129 729 901 # 129 729 908 120 bar / 1740 psi
Produit / Paint i #129 729 920

200 bar / 2900 psi
# 129 729 921

0¢C

Y

o ) e

Produit / Paint
O O
Air 50 * 3
ir- Uo et L\D

120 bar / 1740 psi
# 151 260 988

- . 200 bar / 2900 psi
“’i j; # 151 260 989

0

@48 mm-7,5m

PMS /| MWP :
Max 120 bar / 1740 psi

Air

# 049 030 042 # 906 300 101

g
ﬁ\ 22

Produit / Paint

& o <09 #000094 000
& O 209 # 000094002
kk%k //

# 129 729 922
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400 bar / 5800 psi

400 bar / 5800 psi :
#129 720 450

*kk
#109 420 298™ &
(x10) Nt
@
= (| !
# 129 729 909 #102 202 113 4@ IM}G #120609901  #129 520 903"
(x10) ] (x10) (x10)

| # 129 729 907
*
#129729 912
‘,5, # 132 720 420

#129720 075"
( LI ()(2)

n’ II (j
#129 729 913
(x10) # 150 040 320%

(x10)

# 150 040 330
(x10)

400 bar / 5800 psi :

# 129 729 917 (x2)
PEEK

* Pochette de joints - produit / Paint seal kit
Dichtungssatz - Material / Bolsa de juntas - producto

** Pochette de joints - air / Air seal kit
Dichtungssatz - Luft / Bolsa de juntas - aire
*** Pochette maintenance / Servicing kit
Reparatursatz / Bolsa de reparacién
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# 129 720 020

73 <« #1022021017%
(x10)

Kit 400 bar / 5800 psi
#129 729 918

C+D+l+J

400 bar / 5800 psi : |

Fe ke

#129 720 030

400 bar /5800 psi : J
#129 729 916 (x5)

rouge / red
rot / rojo

# 129 720 085

0 ﬁ/ *

n"6-168y = 209-12 o/ e D°4-99y ' ©03-04-06

#129609 908" * (x5) ) # 129 609 907 (x5)
& n2-280p"=' @14-18-..
#029720 083 — # 129 609 909 (x5)

# 129 520 370

* Pochette de joints - produit / Paint seal kit
Dichtungssatz - Material / Bolsa de juntas - producto

** Pochette de joints - air / Air seal kit
Dichtungssatz - Luft / Bolsa de juntas - aire
*** Pochette maintenance / Servicing kit
#129 670 405 Reparatursatz / Bolsa de reparaci6n
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OPTIONS / OPTIONAL / OPTIONEN / OPCIONES
400 bar / 5800 psi
*%k *kk

*
#129 729 941
Produit / Paint

# 049 030 042

#129 729 908
Air

# 906 300 101

*kk

# 129 729 922

400 bar / 5800 psi

# 129 729 943

()
99—
Produit / Paint

Air cq_@
R Rl

& o <09 #000094 000
& o >09 #000 094 002

7
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TABLEAU DES BUSES - TIP CHART - DUSENTABELLE - CUADRO DE BOQUILLAS

(Buses avec porte-insert inox / Tips with stainless steel insert-holder
Dusen mit Edelstahlfassung / Boquillas con porta inserto de inox)

Buses standards / Standard tips / Standard Diisen / Boquillas estandar

- % Largeur de jet a 25 cm / Spray fan width at 25 cm (10 ")
. ’ » Repéres tamis Strahlbreite bei 25 cm Abstand / Ancho abanico & 25 cm
Débit d'eau pour filtre Avec téte / with aircap / mit Zerstduberkopf / con cabezal
w Water output Mesh n.umber Maxi (cm)
Wasserdurch satz for filter
Caudal agua Siebgrossefir | o | 15 | 17 | 21 | 25 | 29 | 33 | 37 | 44 | 56
(11 mn) ) Filter
Indices para filtro Maxi ()
Pression / Pressure
) / Druck / Presion Pistolet | Pompe
Ca!|bre a. Gun Pump
Giljzsie mm |35 bar|70 bar ]t;i(r) ig? pistole | Pumpe 3.5 4.7 6.7 8 10 12 13 145 | 17.3 22
500 | 1000 1740 | 2900 | Pistola | Bomba
psi | psi psi | psi
Nombre gravé sur la buse / Number engraved on the tip
Eingravierte Kennzahl auf der Diise
/ indice gravado sobre la boquilla
02 0,15 | 0,07 | 0,10 | 0,13 | 0,17 4 2 02.034]02.054 02.114
03 0,18 | 0,11 | 0,15 | 0,20 | 0,26 4 2 |03.034/03.054(03.074 03.134
04 0,23 | 0,16 | 0,22 | 0,29 | 0,38 4 2 0u 4 |04.034|04.054|04.074|04.094(04.114(04.134
06 0,28 | 0,23 | 0,33 | 0,43 | 0,57 4 4 ou 6 [06.034|06.054/06.074(06.094|06.114/06.134(06.154
07 0,30 | 0,28 | 0,39 | 0,51 | 0,66 6 40u6 07.154
09 0,33 (0,32 | 0,45 | 0,59 | 0,77 6 6 ou 8 |09.034(09.054|09.074(09.094(09.114]09.134|09.154(09.174
12 0,38 | 0,42 | 0,60 | 0,79 | 1,03 6 8 ou 12 12.074(12.094(12.114|12.134(12.154| 12.174
14 0,41 | 051 |0,72 | 0,94 | 1,23 12 |8ou 12 14.054(14.074(14.094(14.114(14.134(14.154| 14.174
18 0,48 | 0,67 | 0,95 | 1,24 | 1,63 12 12 18.134(18.154|18.174 |18.194
20 0,50 [ 0,76 | 1,06 | 1,39 | 1,82 12 12 20.074]20.094(20.114|20.134|20.154( 20.174 {20.194
25 0,56 [ 094 |1,33 | 1,74 | 2,28 12 15 25.134 25.174
30 0,61 | 1,13 | 1,60 | 2,09 | 2,74 12 15 30.114(30.134(30.154{30.174 (30.194
40 0,72 | 154|218 | 2,85 | 3,73 12 20 40.174
45 0,76 | 1,68 | 2,38 | 3,12 | 4,08 12 20 45.114 45.154|45.174 45.194
100 1,04 | 3,96 | 568 | 7,33 | 9.47 12 20-30 100.174 100.214
Buses spéciales pour peintures hydrodiluables / Specific tips for water-based paints
Spezifische Disen flir Wasserlacken / Boquillas especificas para pinturas hidrosolubles
04 0,23 | 0,16 | 0,22 | 0,29 | 0,38 4 2 ou 4 |04.032(04.052|04.072|04.092(04.112
06 0,28 | 0,23 0,33 | 0,43 | 0,57 4 4 0u 6 |06.032|06.052(06.072|06.092(06.112|06.132]|06.152
07 0,30 | 0,28 | 0,39 | 0,51 | 0,66 6 40u6 07.152
09 0,33 [ 0,32 | 0,45 | 0,59 | 0,77 6 6 ou 8 |09.032(09.052|09.072|09.092(09.112|09.132]09.152
12 0,38 | 0,42 | 0,60 | 0,79 | 1,03 6 8 ou 12 12.072(12.092(12.112|12.132(12.152| 12.172
14 0,41 | 051 |0,72 | 0,94 | 1,23 12 |8ou 12 14.052(14.072(14.092|14.112|14.132(14.152| 14.172

Réglage de jet optimal / Optimum fan adjustment / Optimale Strahlregulierung / Ajuste de abanico 6ptimo

Pour établir la référence d'une buse, remplacer les croix par le nombre repére de la buse précédé de 134.5XX. XXX

Exemple : pour commander une buse 09.094, utiliser la référence : 134.509.094

To obtain tip part number, replace the crosses by the engraved tip number preceded by 134.5XX. XXX

Example : use part number 134.509.094 to obtain TIP N° 09.094

Die Bestell-Nr. erhalt man, indem man die Kreuze durch die vorgenannte Kennzahl ersetzt : 134.5XX. XXX

Beispiel : fir eine Diise 09.094 ergibt sich die Bestell-Nr. : 134.509.094

Para establecer la referencia de una boquilla reemplazar las cruces por el numero de la boquilla precedido por 134.5XX. XXX

ejemplo : para pedir una boquilla 09.094 emplear la referencia : 134.509.094
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/, ENTRETIEN PREVENTIF
( ol .
(Zemin pesson PREVENTVE
VORBEUGENDE WARTUNG
MANTENIMIENTO
PREVENTIVO

PISTOLET AIRMIX® / AIRMIX® GUN
AIRMIX® HANDSPRITZPISTOLE / PISTOLA AIRMIX®

NOTICE ORIGINALE
/ TRANSLATION OF THE ORIGINAL MANUAL
/ UBERSETZUNG DER ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG
/ TRADUCCION DEL LIBRO ORIGINAL

AVANT CHAQUE OPERATION DE MAINTENANCE
DO THIS BEFORE ANY MAINTENANCE ACTION
VOR JEDER WARTUNGSARBEIT IST FOLGENDES ZU TUN
ANTES DE CADA OPERACION DE MANTENIMIENTO

: {
! & | PRESSION D'AIR

:AIR PROF‘RE: AIR ADJUSTMENT

Q_L@a@af_ﬂ_: /

SPRAY PAINT CIRCUIT

N
\ PRESSION PEINTURE /
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TOUS LES JOURS / DAILY TASKS / TAGLICH / DIARIO

(=) SOLVENT
" SOLVANT

g/ *-1'%' 7
\\ W - s
AIR COMPRIME ‘\ 4
COMPRESSED AIR

SOLVENT
SOLVANT

el _‘}'

,{‘I 2= A

Col
> 8

L

AIR COMPRIME

T\ COMPRESSED AIR
e "'*:aﬂ
b

Z

-
Peinture |
Paint

= e

Peinture
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HEBDOMADAIRE / WEEKLYlTASKS / WOCHENTLICH / SEMANAL

TRIMESTRIEL
/ QUARTERLY TASKS / VIERTELJAHRLICH
/| TRIMESTRAL

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett 1
Grasa PTFE ‘\\
o @
By G !
SN

o PTFE Grease
Graisse PTFE  pTFE-Fett
PTFE Grease Grasa PTFE

PTFE-Fett
Grasa PTFE

M ¥ L

Graisse PTFE ©Grasa PTFE

Graisse PTFE

PTFE Grease
PTFE-Fett

Grasa PTFE

Lo

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
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ANNUEL / YEARLY SERVICE / JAHRLICH / ANUAL

.

Oz

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Grasa PTFE

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett
Grasa PTFE

Graisse PTFE Grasa PTFE

PIECES DE RECHANGE
SPARE PARTS
ERSATZTEILLISTE
PIEZAS DE REPUESTO

~

Graisse PTFE

*. PTFE Grease
PTFE-Fett

Grasa PTFE

Graisse PTFE
PTFE Grease
PTFE-Fett

PTFE Grease
PTFE-Fett -
Grasa PTFE &

DEMONTAGE / REMONTAGE \

DISASSEMBLY / REASSEMBLY

DEMONTAGE / MONTAGE
DESMONTAJE / MONTAJE

*xk%k
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GUIDE DE DEPANNAGE

|""f ; -
Zerin pexson  TROUBLESHOOTING

INCIDENCIAS DE
FUNCIONAMIENTO

PISTOLET AIRMIX® / AIRMIX® GUN
AIRMIX® HANDSPRITZPISTOLE / PISTOLA AIRMIX®

NOTICE ORIGINALE
/ TRANSLATION OF THE ORIGINAL MANUAL
/ UBERSETZUNG DER ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG
/ TRADUCCION DEL LIBRO ORIGINAL

AVANT CHAQUE OPERATION DE MAINTENANCE
DO THIS BEFORE ANY MAINTENANCE ACTION
VOR JEDER WARTUNGSARBEIT IST FOLGENDES ZU TUN
ANTES DE CADA OPERACION DE MANTENIMIENTO

! & | PRESSION D'AIR

'AIR PROPRE! AIR ADJUSTMENT

&_C!- EANAIR; /

7,
SPRAY PAINT CIRCUIT

B
k PRESSION PEINTURE j
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Pas de débit
No flow
Kein Farbaustritt aus der Pistole
La pintura no sale por la pistola

Débit faible
Low flow rate
Zu wenig Materialausbringmenge
Caudal bajo

Jet déformé
Spray fan not uniform
Spritzbild ungleichméaRig
Chorro deformado

o

]\u' =1

5 SOLVENT
= SOLVANT

L

AIR COMPRIME \
COMPRESSED AIR

(@ 03 - @ 000 094 000
@ 1330 # 000 094 003

SOLVENT
SOLVANT

N

AIR COMPRIME
COMPRESSED AIR

Jet déformé

Spray fan not uniform
Spritzbild ungleichméRig
Chorro deformado
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Le jet se rétrécit aux inversions de pompe

Pulsing spray fan during pump change over
Spritztrahl bricht beim Umschalten des Pumpenhubes zusammen
La anchura del chorro disminuye en las inversiones de la bomba

PAS D'AIR
NOAIR

1
1

1

1

1

K 1
} SOLVANT 1
=*| SOLVENT :
1

1

1

1

1

Air cap often dirty
Diusenkopf
verschmutzt sehr
schnell
El cabezal se ensucia
con frecuencia

PRESSION D'AIR
AIR ADJUSTMENT

__________________________________

DEMONTAGE / REMONTAGE
DISASSEMBLY / REASSEMBLY
DEMONTAGE / MONTAGE
DESMONTAJE/ MONTAJE

e’

1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

h 1
] 1
1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

Brouillard important
Excessive paint mist
Zuviel Farbnebel
Niebla de pintura importante

PRESSION D'AIR
AIR ADJUSTMENT
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PAINT
Fuite de peinture par les trous d’air de la téte
Paint leaking from air holes of the cap
Material kommt aus Luftbohrung des Dusenkopfes
Pintura sale por los agujeros de aire del cabezal

s

7| Graisse PTFE
// PTFE Groase

________________________________________________________________________________________
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E 1 | DEMONTAGE | RENONTAGE
\,-r‘" DISASSEMBLY / REASSEMBLY
DEMONTAGE | MONTAGE
DESMONTAJE / MONTAJE

a=—{(®

Fuite de peinture devant la gachette

Paint leaks in front of the trigger
Materialaustritt an der Farbnadel beim Abzugshebel |  ----======--------=-==-------------
Fuga de pintura delante del gatillo

e

_____________________________________

. DEMONTAGE / REMONTAGE
a5 CC_\ DISASSEMBLY / REASSEMBLY
e DEMONTAGE / MONTAGE

| 1
1 |
1 |
| 1
| 1
1 |
| DESMONTAJE / MONTAJE :
|

1 |
1 |
| 1
| 1
1 |
| |
| 1
1 |
| |
| 1
1 |
1 |

PEINTURE
PAINT

(9 (8
e"-’f‘!

Goutelettes de peinture continues en sortie de buse
Paint leaks continuously from the spray tip
Andauernde Materialtrépfchen am Dusenkopf
Gotas de pintura salen de la boquilla en continuo

-~ | DEMONTAGE ! REMONTAGE
@\ DIsASSEMBLY/REASSEMBLY
DEMONTAGE /| MONTAGE
DESMONTAJE / MONTAJE

- DEMONTAGE /| REMONTAGE
L2 DISASSEMBLY / REASSEMBLY

1 1
1 1
1 1
; DEMONTAGE / MONTAGE A
1 DESMONTAJE / MONTAJE !
: .
1 1
1 1
1 1

Fuite d’air a I'avant du pistolet et/ou a I'arriére de la gachette
Air leaking from air cap or / and behind the trigger
Bestaandiger Luftaustritt am Dusenkopf
Fuga de aire por la parte delantera de la pistolay / o por la parte
trasera del gatillo
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y /7~ .
Kremlin Rexson

AIRMIX ®
HANDSPRITZPISTOLE

INBETRIEBNAHME UND BEHANDLUNG

UBERSETZUNG DER ORIGINALBEDIENUNGSANLEITUNG

WICHTIGER HINWEIS: Vor Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme des Gerats bitte
samtliche Dokumente sorgfaltig lesen (nur fiir den professionellen Gebrauch bestimmt).

FOTOS UND ABBILDUNGEN SIND NICHT VERBINDLICH. ANDERUNGEN OHNE VORANZEIGE VORBEHALTEN.

KREMLIN - REXSON

150, avenue de Stalingrad
93 245 - STAINS CEDEX — France
4r:33(0)149402525 Fax : 33 (0)1 48 26 07 16

www.kremlin-rexson.com
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INBETRIEBNAHME

Sicherheitsbestimmungen :

¢ Richten Sie die Pistole nie auf Personen. Nie den Spritzstrahl mit dem Kérper (Hande,
Finger, usw.) oder mit einem Tuch aufhalten.

¢ Eine Materialinjektion in die Haut oder andere Teile des Kérpers (Augen, Finger, usw.)
muss sofort arztlich behandelt werden.

e Wenn die Pistole auller Betrieb ist den Abzugshebel immer mit dem
Sicherheitssystem blockieren. (Reinigung, Prifung, Maschinenpflege oder Reinigung
der Dise).

Maske, Schutzbrillen, Schutzanziige, usw. tragen.

Der Bediener muss sich vergewissern, dass der Standort des Gerats gut be-
und entliftet ist.

Der Bediener muss seine persdnliche Schutzausristung wie Handschuhe,

@@ >[5 [>

1- Das Material vorbereiten (Material filtern, Viskositat einstellen— siehe technisches Merkblatt des
Materials).

2 - Die Luftausristung der Pumpe mit dem Druckluftnetz (saubere Luft, Luftdruck = max.6 bar)
verbinden.

3 - Die Pumpe mit Material beflllen (siehe Bedienungsanleitung der Pumpe)

4 - Den Abzugshebel durch umlegen des Sicherungshebels I6sen. Die Spritzpistole in den
Reinigungsbehalter der Kabine halten und den Abzugshebel solange betétigen, bis die Farbe
gleichmaRig austritt.

5- Abzugshebel durch umlegen des Sicherungshebels blockieren.
6 - Eine passende Duse in der Tabelle der AIRMIX ® - Disen wahlen.

7 - Uberpriifen, ob das Innere der Diise mit einem Dichtungsring oder einem Mikrosieb ausgestattet
ist.

8 - Die Dise in den Dusenkopf einsetzen. Achten Sie darauf, dass die Pins sich vollkommen in die
Nuten setzen.

9- Den Zerstauberkopf zusammen mit der Dise auf die Pistole aufschrauben. Bevor man diesen fest
anzieht, muss man den Zerstauberkopf positionieren, um einem senkrechten oder waagerechten
Spritzstrahl zu erhalten. Der Spritzstrahl ist senkrecht, wenn die beiden Horner des Disenkopfes
waagerecht sind.

10 - Die Abzughebelsicherung entriegeln und den Abzugshebel betatigen.

11 - Den Luftdruck an der Pumpe (roter Druckminderer) regeln, bis die erwiinschte Ausbringmenge
erreicht ist.

12 - Den Luftdruck an der Spritzpistole (grauer Druckminderer) regeln, bis die Streifen verschwunden
sind.

KREMLIN REXSON -1- N°: 578.002.120-DE-1206



Anmerkung : Den Materialdruck erhdhen, bis der Materialstrahl gut zerstaubt wird. Stoppen, wenn
der Materialstrahl nicht mehr besser wird.

o
Keine Luft Nicht genug Luft Richtige Zerstauberluft

> Um die Airmix® Zerstadubung zu optimieren, dirfen Sie den Zerstauberluftdruck nicht erhdhen,
wenn der richtige Spritzstrahl erreicht ist. Das koénnte Turbulenzen und mehr Farbnebel
verursachen.

13 - Den Spritzstrahl mit dem Spritz-
strahlregulierventil, das sich hinten der Pistole
befindet, optimieren:

Geschlossenes  Spritzstrahlregulierventil  =»
breiter Spritzstrahl

Geoffnetes Spritzstrahlregulierventil >
schmaler Spritzstrahl = runder Spritzstrahl

Breiter Spritzstrahl Runder Spritzstrahl

Anmerkung : Wenn die Ausbringmenge zu klein oder zu grof3 ist, mufd man eine andere Dlse
benutzen (siehe Tabelle der AIRMIX ®-Diisen).

BEHANDLUNG DER PISTOLE

Die Spritzpistole immer senkrecht zu der zu lackierenden Flache halten. Vermeiden Sie Bewegungen nur
aus dem Handgelenk heraus. Nicht vergessen: Auch mit einem Kreuzgang beim Spritzen werden die
Unregelmafigkteiten nicht korrigiert!

Wenn man zerstaubt, ohne dal man die Spritzpistole bewegt, wird an dieser Stelle zuviel Lack
aufgetragen.Deshalb nie den Abzugshebel driicken, bevor man mit der Bewegung des Armes begonnen
hat und ihn auch nur in der Bewegung wieder loslassen.

Darauf achten, eine ausreichende und gleichméaRige Deckung wahrend der Bewegung zu erhalten.
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AIRMIX ® PISTOLE

Xcite™

TECHNISCHE DATEN

UBERSETZUNG DER ORIGINAL BETRIEBSANLEITUNG

WICHTIGER HINWEIS: Vor Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme des Gerats bitte
samtliche Dokumente sorgfaltig lesen (Einsatz nur von geschultem Personal).

ALLE IN DIESEM DOKUMENT ENTHALTENEN SCHRIFTLICHEN ANGABEN UND ABBILDUNGEN STELLEN DIE NEUESTEN
PRODUKTINFORMATIONEN DAR. WIR BEHALTEN UNS DAS RECHT VOR, JEDERZEIT OHNE VORANKUNDIGUNG

KREMLIN - REXSON
150, avenue de Stalingrad
93 245 - STAINS CEDEX — France
4r:33(0)149402525 Fax : 33 (0)1 48 26 07 16

www.kremlin-rexson.com
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1. BESCHREIBUNG

Die Pistole Xcite™ ist eine AIRMIX® Handspritzpistole, die fiir den professionellen Gebrauch ausgelegt ist.
Es gibt drei Pistolenversionen mit unterschiedlichen Arbeitsdriicken (120 bar, 200 bar und 400 bar).

Die Xcite™ Pistole mit einstellbarer Spritzstrahlbreite, wird mit einem Drehgelenk oder einem Inline-
Pistolenfilter ausgerustet.

Diese Pistole ist geeignet fur das Verarbeiten von:

« mit den Versionen 120 und 200 bar: Lacke, Lasuren, l6semittel- oder wasserbasierende Lacke, High
Solid Lacke, Polyurethan Lacke, 2-Komponenten Lacke,

« mit der Version 400 bar: 1-K-Kleber und Dichtmassen, M.S. Polymere, Polyurethane,
wasserbasierende Klebstoffe, Fette, Wachse und eine groRBe Bandbreite von verschiedensten
Dickstoffmaterialien.

2. TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE DATEN PISTOLE PISTOLE PISTOLE
Xcite™ - 120 bar Xcite™ - 200 bar Xcite™ - 400 bar

Max. Lufteingangsdruck 6 bar

Max. Materialeingangsdruck 120 bar 200 bar 400 bar

Materialausbringmenge Dusenabhéangig (siehe Dok.: Ersatzteile)

Gewicht 517 g (mit Pistolenfilter) 600 g (mit

(Pistole + Zerstauberkopf + Diise) 585 g (mit Drehgelenk) Dusenschutz)

Max. Arbeitstemperatur 50°C

Luftverbrauch (bei einer Temperatur

von 22°C)

(Mit Zerstauberkopf VX 24 K HVLP)

Luftdruck (am Pistoleneingang) 3,8 m3/h

=1 bar

Luftdruck (am Pistoleneingang) 5,9 m3/h

=2 bar

Ubertragungsrate mind. (=) nach 86 (£ 2 %)

Norm (EN 13966-1)

MaterialfiUhrende Teile Edelstahl, PTFE

Sitz (auswechselbar) Edelstahl Hartmetall

Materialeingang Pistolenfilter oder Drehgelenk: AG 1/2 JIC

Lufteingang AG 1/4 NPS

Sicherheitssystem Sicherheitshebel Sicherheitshebel

+ Dusenschutz
Materialfilterung Filter mit Sieb n° 6 am Farbrohreingang
Schallpegel (akustischer Druck) 80,7 dBa 82,5 dBa 83,8 dBa

(LAeq) (unter Druck / mit Duse
09/094 / Luftdruck am
Pistoleneingang

=1,5 bar)

Kraftaufwand am Abzugshebel 137N (z1N) 171N (= 1N) 255N (x1N)
(unter Druck / mit Diise 04/074)
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(=)Messbedingungen:  Materialdruck = 60 bar Viskositat = 25 s CA 4 (20 s DIN 4)
Luftdruck (am Pistoleneingang) = 1,5 bar Materialtemperatur = 20,5 °C
Duse : 09/094 Relative Luftfeuchte = 54%

Anmerkung: Fir die Airmix® Pistole mit Luftkappe VX 24 (K HVLP), Luftdruck 1 bar am Eingang der
Pistole = 0.7 bar oder weniger, an der Luftkappe der Pistole.

® SPRITZSTRAHLBREITEN MIT DEM
ZERSTAUBERKOPF VX24

Kopf mit 2 Stiften und Dise mit 2 Kerben

Pp = 35 bar Pp = 70 bar
DUSENTYP L 1(cm) L2 (cm) L1(cm) L 2 (cm)
04/094 20 7 20 8
04/114 22 7 23 9
06/094 21 7 21 10
06/114 23 8 23 11
06/134 25 8 27 13
06/154 28 8 31 15
09/094 21 8 23 11
09/114 22 7 23 12
09/134 25 8 27 13
09/154 28 9 29 15
12/094 21 8 22 11
12/114 24 8 26 12
12/134 26 9 28 16
12/154 26 9 30 15
12/174 31 10 33 17
14/094 22 8 22 11
14/114 23 8 24 12
14/134 27 9 28 15
14/154 29 9 32 16
14/174 30 12 33 20
18/134 27 13 29 19
18/154 29 15 32 21
18/174 31 15 33 23
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L 1: Maximale Spritzstrahlbreite
(Spritzstrahl-Regulierventil geschlossen)

L 2: Reduzierte Spritzstrahlbreite
(Spritzstrahl-Regulierventil gedffnet)

Pp: Materialdruck

Messbedingungen:

Luftdruck (am Pistoleneingang) = 1,5 bar
Viskositat = 45 s CA 4 (34 s DIN 4)
Materialtemperatur: 20°C

Abstand des Pistolenkopfes vom Spritzobjekt: 20 cm

L L1

KREMLIN REXSON
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3. INSTALLATION

B BESCHREIBUNG DER KENNZEICHNUNG AUF DER PISTOLE

Die Bezeichnung erfolgt in Ubereinstimmung mit den ATEX Richtlinien.

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

Name und Adresse des Herstellers

II: Gruppe I

CE
@IIZG

CE: Européische Konformitat
2: Kategorie 2

Lackiergeréat fur die Verwendung in Bereichen, in denen mit einer
explosionsfahigen Atmosphare, durch Gase, Dampfe, Farbnebel,
gelegentlich zu rechnen ist.

Auf dem
Abzugshebel

G: Gas
P air: 6 bar / 87 psi | Maximaler Lufteingangsdruck Auf dem Kaorper
12 . S . . Auf dem
Kennzeichnung des Fabrikationsjahres (mit 2 Ziffern) Abzugshebel
Xcite™ Pistolen Modell Auf dem Kaorper

P prod : xx bar

Maximaler Materialdruck

Auf der
Nadelfihrung

B HINWEISE ZUR INSTALLATION

im

)

A | Explosionsgeféahrdete Zone 1 (Z1)
oder Zone 2 (Z2): Spritzkabine

Elektrisch leitender Luftschlauch

Nicht Explosionsgeféahrdete Zone

Luftdruckminderer (— Zerstaubungsluft)

Airmix® Pumpe

Luftdruckminderer (— Materialdruck)

Airmix® Pistole Xcite™

Airmix® Materialfilter

WINPT

Airmix® Materialschlauch

KREMLIN REXSON
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Die erwahnte Distanz von 1 Meter ist nur eine Information und liegt nicht in der
Verantwortung von KREMLIN-REXSON. Die genaue Abgrenzung der
Zonen muss der Anwender, je nach den benutzten Materialien,
den Einsatzbedingungen und den 6rtlich geltenden Richtlinien ermitteln (Siehe
die EN 60079-10).

Diese Distanz von 1 Meter muss bzw. kann verandert werden, wenn die Analyse
des Benutzers es ergibt bzw. es erforderlich macht.

A Anmerkung: Stellen Sie sicher, dass die Pistole die Sie verwenden, fir den max. Druck den die
Pumpe erzeugen kann, ausgelegt ist.

Die Spritzpistole und den Luftdruckminderer (Min. 3 bar) mit Hilfe eines leitenden Luftschlauches
(minimaler innerer Durchmesser: 7 mm) verbinden.

Den Materialeingang der Pistole durch einen Hochdruck-Materialschlauch mit der Pumpe verbinden. Die
Schlauchanschliisse gut festziehen.

Materialschlauch (3) verwendet werden.

f Achtung: Wenn der Luftschlauch (4) nicht leitfahig ist, muss auf jeden Fall ein leitfahiger
Einer der beiden Schlauche (Luft oder Material) muss unbedingt leitfahig sein.
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