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1. Identificacéao do Produto
As varias marcacdes das pistolas de pulverizagao Nanogun Airspray podem ser usadas para
identificar se a configuragdo de baixa pressao (LP) esta sendo utilizada.

1.1. Identificando a versao

1.1.1. Pelo corpo
Todos os produtos Nanogun Airspray carregam as mesmas marcas no corpo.

A ————
ZLLI | SAMES KREMLUN Meylan France |
T} NANOGUN AIRSPRAY | ‘
| €pn2c0mm L
BN 50050-1 : 2013 ||
] INERIS 14ATEX0014 ||
i Cll, GP b, Spray Mil |

;__, —|| Reffer fo manuveal 7105 |
T P alr mex 7 bar 101 psl @" ‘
Y

DES05881

1.1.2. Na parte inferior do empunhadura

P max
7 bar /101 psi

ndmero de série

Essas marcacg6es juntam todas as configurag6es da pistola de pulverizagdo que operam com a mesma
pressédo do produto sob 0 mesmo namero.

Numero~de Pressé&o do produto Modelos Nanogun Airspray
marcagao
JRO6-LR; JRO6-HR
JRO8-LR; JRO8-HR
910015741 7 bar JR12-LR; JR12-HR
JP-LR; JP-HR
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1.2. Mddulo de controle GNM 6080
O mddulo de controle GNM 6080 ndo deve serinstalado em uma zona ATEX (atmosfera explo-

siva). E definido como "material associado" para os efeitos da diretiva ATEX.

Marcas :
Admissible combinations of devices,
SAMES (/3 KREMLIN see information for use
Meylan France ‘/ GNM6080
910017193 2014 26123 *
CE Marking C€ .
A\ Version Software:
i <<€5X> I12)G SIN:
INERIS14ATEX0014
88 - 264V~ 50/60Hz 25VA  [0,24mJ]
U output : 40V rms S
| output : 200mA rms EN 50050-1:2013
SAMES (55) KREMLIN ) .
Meylan France 2014 26123 *
) GNM6080
CSA Marking 910017192

Exemplo: * 2014: Ano de fabricacao

A IP20

88 - 264V~ 50/60Hz 25VA
U output : 40V rms
| output : 200mA rms

us

Version Software:
S/N:

26: NiUmero da semana

Xo mdédulo de controle feito na semana 26.

DES05878

DES05879

IMPORTANTE: O Equipamento Nanogun esta de acordo com o padrao funcional de seguranca
(Norma EN 13849, nivel SIL 1), a preservacado deste nivel de seguranca impde um controle
periédico do equipamento, no minimo a cada 5 anos ou 15000 horas de funcionamento (com
0 primeiro 2 atingido). Este controle se relaciona a cada um dos componentes elétricos ele-
trébnicos, bem como sobre ele ou programas muito especificos, vocé tem que entrar em con-
tato com a subsidiaria, distribuidor ou representante usual da SAMES KREMLIN que irdo
indicar-lhe os passos a serem realizados.
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2. Instrucdes de Saude e Seguranca

IMPORTANTE: Este equipamento pode tornar-se um risco de seguranca se nao for operado,
desmontado e remontado em conformidade com as instru¢cdes dadas neste
manual e em qualquer norma europeia ou regulamento de seguranca nacional
em vigor.

O aviso de adverténcia que resume as regras de seguranca (procedimentos e
precaucdes) estabelecido neste manual de instrucdes deve estar claramente
visivel na area da estacédo de pulverizacao.

IMPORTANTE: O desempenho do equipamento s6 € garantido se pecas sobressalentes origi-
nais distribuidas pela SAMES KREMLIN sao utilizadas.

2.1. Regulamentos

A pistola Nanogun Airspray sempre deve ser usada de acordo com os requisitos estipulados
nas normas e regulamentos em vigor em matéria de pintura e métodos de revestimento (ver
Normas e Diretivas PT 50,053 parte 1 1SO 12100, EN 1953 e 99/92 / CE).

No Canada, a instalacdo tem de estar em conformidade com o cédigo "elétrico canadense
C22.1, parte |, seguranca padrdo para instalacoes elétricas'.

Nos EUA, ainstalacdo tem de estar em conformidade com o cédigo "NFPA 70: Cédigo Elétrico
Nacional".

A pistola de pulverizacdo Nanogun Airspray estd concebido para ser utilizado "CLASS | DIVI-
SION 1, GROUP D HAZARDOUS LOCATIONS"” quando ele é ligado ao médulo de controlo 6080
GNM.

O grau de poluicdo da Nanogun Airspray € "Grau de Poluicdo 2" seguindo padrdo [EC-664-1,
Grau de Poluicdo 2: Normalmente, somente ocorre poluicdo ndo condutiva. Condutividade
tempordria causada por condensacdo é de se esperar.

IMPORTANTE: Antes de qualquer utilizac&o da pistola de pulverizagdo Nanogun Airspray, veri-
figue se todos os operadores
= Foram previamente freinados pela empresa SAMES KREMLIN, ou por seus distribuido-
res registrados para esta finalidade.
e Leram e compreenderam o manual do usudrio e todas as regras para instalacdo e ope-
racdo, conforme listado abaixo.
E responsabilidade do gerente da oficina do operador garantir que esses dois pontos e é tam-
bém sua responsabilidade se certificar de que todos os operadores leram e compreenderam
0s manuais de usuario para qualquer equipamento elétrico periférico presente na area de pul-
verizagao.

2.2. Regras de instalacao
« O material eletrostatico de projecdo manual deve ser utilizado apenas na drea de pro-
jecdo de acordo com a norma EN 12215 ou em condigcdes equivalentes de ventilacdo.
¢ O mdédulo de controle ndo deve ser instalado onde héd um risco potencial de exploséo.
e Deve serimpossivel iniciar o mdédulo de controle antes que o sistema de extracdo de ar
da cabine de pintura esteja em operacdo.
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O mddulo de controle deve estar devidamente conectado ao terminal de aterramento
no dispositivo.

A bomba e o fanque de tinta (ou solvente) devem estar ligados a um terminal de ater-
ramento no dispositivo.

Todas as pecas metdlicas do aparelho (bombas de tinta, recipientes, bancos, platafor-
mas giratérias, etc.) a menos de trés metros da pistola de pulverizacdo deve estar aterrado.

A drea de pulverizacdo deve ser mantida limpa e livre de quaisquer itens desnecessdrios.
O piso sobre o qual o operador trabalha deve ter dissipador (concreto aparente ou cha-
pas de metal). Nunca use um revestimento do piso isolante. Em drea potencialmente
explosiva, os terrenos tém que ter dissipadores de acordo com a norma EN 61340-4-1.
Chamas, objetos brilhantes ou dispositivos susceptiveis de produzir faiscas (exceto o ato-
mizador) ndo devem ser utilizados no interior da cabine.

E proibido o armazenamento de produtos inflamdveis, ou recipientes que tenham con-
tfido esses produtos, perto da cabine ou em frente as portas.

Potes e toneis contendo tintas e solventes devem ser sempre fechados apds o uso.

A bomba de fornecimento de tinta utilizada deve ter uma relacdo mdxima de 1:1 e o
fornecimento de ar da bomba deve estar equipado com uma vdlvula de seguranca que
limita a pressdo para um mdaximo de 6,5 bar.

Na area explosiva, é proibido o uso de qualquer equipamento elétrico ou ndo elétrico
ndo certificado, tais como terminais eletrdnicos, varios adaptadores de tomada, chaves, etc...

2.3. Regras operacionais

O sistema de ventilacdo deve ser verificado em uma base didria para garantir que esteja
funcionando corretamente.

Verificacdes de desempenho devem ser realizadas no sistema de controle de extracdo,
uma vez por semana.

Antes de comecar a pulverizar, verificar se o bico e a capa de ar estdo encaixados na
pistola e se a porca da capa de ar estd completamente apertada.

Todas as pecas de metal da cabine e as pecas a serem pintadas devem estar correta-
mente aterradas. A resisténcia de aterramento deve ser inferior ou igual a TMQ (tensdo
de medicdo 500 V). Este valor da resisténcia deve ser verificado regularmente.

O operador deve usar sapatos dissipadores de acordo com a norma EN 61340-4-3 e segu-
rar a pistola Nanogun Airspray com as maos nuas ou com luvas que sdo dissipadoras ou
especialmente adaptadas para permitir o contato direto entre o punho e a mdo do ope-
rador. Sapatos destinados a serem usados pelo operador tém de estar em conformidade
com a norma ISO 20344. A resisténcia de isolamento medida ndo tem de exceder 100MQ.
Roupas de protecdo destinadas a serem usadas, incluindo luvas, tém que estar em con-
formidade com a norma EN 1149-5. A resisténcia de isolamento medida n&o tem de
exceder 100MQ.

O operador também deve usar protetores auriculares quando utilizar as pistolas Nanogun
Airspray (ver § 4 pagina 15).

Certifigue-se de que qualquer pessoa que entre na drea de pulverizacdo esteja usando
sapatos dissipadores ou for aterrado.

Nunca jogue ou deixe cair a pistola eletrostdtica. Deixar cair a pistola pode danificar o
gerador de alta tens@o e causar faiscas incendidrias.

Nunca aponte a pistola para uma pessoa.

Verifique a pistola de pulverizacdo, pelo menos, uma vez por semana.

Nunca use o aparelho nas seguintes situacoes:

1 Se vocé notaruma fuga de ar da pistola de pulverizacdo quando o gatilho € liberado.
2 Se o conector elétrico da pistola ndo estd preso firmemente no lugar com dois para-

fusos de seguranca.
3 Se o corpo ou alca da pistola mostram sinais de um impacto que pode ter deteriorado
a estanqueidade dos componentes internos.

O equipamento manual de protecdo eletrostatica deve ser explorado somente se estiver
em perfeito estado. Um equipamento danificado deve ser imediatamente removido da
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instalacdo e deve ser reparado. Os componentes desgastados devem ser imediata-
mente substituidos.

Use finfas cujos pontos de inflamagcdo tenham, pelo menos, 15°C acima da temperatura ambiente.
Siga as precaucoes especificadas para as tintas e solventes ufilizados (por exemplo, usar
uma mdscara etc.).

Feche e despeje o suprimento de ar e finta antes de deixar o aparelho desligado por um
longo periodo.

Verifigue se a mangueira de tinta estd em boas condicdes antes de comecar a operar
o dispositivo.

O acoplamento eletropneumdtico, mantido no lugar por dois parafusos de seguranca

NUNCA DEVE ESTAR DESCONECTADO EM UMA ATMOSFERA POTENCIALMENTE EXPLOSIVA

Se qualguer um dos seguintes elementos estiver danificado, fodas as operacdes com o
dispositivo devem ser interrompidas: corpo, alca, acoplamento eletropneumdatico, capa
de ar ou anel da capa de ar.

2.4. Regras de manutencéo

Faca manutencdo regularmente e repare o equipamento de pulverizacdo eletrostatica
de acordo com as instrucdes contidas neste manual do usudrio.

Recipientes de metal sé devem ser usados para armazenar liquidos de limpeza e devem
ter uma ligacdo confidvel ao aterramento.

Antes de qualquer operacdo de manutencdo ou reparo:

1 Desligue o mddulo de controle da fonte de alimentacdo.

2 Verifique se os circuitos de ar e pintura ndo estdo pressurizados.

3 Despeje o circuito de finta.

4 Todas as fontes de energia devem estar desligadas.

As operacdes de limpeza tém de serrealizadas em dreas autorizadas equipadas com um
sistema de ventilacdo mecdnica, ou utilizando liquidos de limpeza, com um ponto de
inflamacdo com, pelo menos, 15 ° C acima da temperatura ambiente.

Use produtos de limpeza ndo inflamdveis de preferéncia.

Ndo reconecte o fornecimento de energia elétrica até que a capa de ar e o bocal /
ponta estejam corretamente remontados na pistola.

Nunca encharque ou mergulhe a pistola em solvente. Se necessdrio, a pistola de pulve-
rizacdo pode serlimpa com um pano embebido em solvente e deve serimediatamente
secada em seguida para evitar que o solvente entre na pistola de pulverizacdo.

IMPORTANTE: Nunca pulverize solvente enquanto o médulo de controle esta energizado e/ou

o interruptor localizado na parte de tras da pistola estiver na posicao «I».

IMPORTANTE: O corte do fornecimento de ar comprimido nao proibe a liberacao da alta ten-

sdo quando o gatilho esta ativado.

Os operadores devem ser freinados pela SAMES KREMLIN, ou por seus distribuidores
registrados para esta finalidade, para readlizar operagcdes de manutencdo na pistola
Nanogun Airspray.

IMPORTANTE: E proibido usar solvente a base de 6leo e produtos que contenham solventes se

aluminio ou zinco estdo presentes. Os usuarios que nao seguem essas instrugdes estao
expostos a riscos de explosao.
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2.4.1. Produtos usados
Dada a ampla gama de produtos utilizados, e o fato de que € impossivel produzir um inventd-
rio destes produtos, SAMES KREMLIN ndo pode ser responsabilizada por:
¢ Incompatibilidade do material do produto utilizado quando em contato com os mate-
riqis listados abaixo:

Aco inoxiddvel

Fluoroetileno propileno (FEP)
Poliamida-imida (PAl)
Polioximetileno (POM)
Carboneto de tungsténio e tungsténio
Elastémero PTFE

Polipropileno

IXEF

Fibra de vidro

Cerdmicas

Aluminio

TitGnio

PEEK

PEHD e PEBD

Borracha quimicamente inerte

¢ Riscos relacionados com a utilizacdo destes produtos para o pessoal e para o ambiente
incluem.

¢ Desgaste, ajustes incorretos ou mau funcionamento do equipamento ou das méaquinas,
em conjunto com a falta de qualidade da aplicagcdo causada pela utilizacdo destes
produtos.
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3. Descricao da pistola de pulverizacdo e mdédulo de controle GNM 6080
Pistolas Nanogun Airspray sdo projetadas para pulverizar finta ou verniz cuja resistividade sé &
maior do que 0,5 MQ.cm.

As configuracdes LR podem, além disso, pulverizar tinta diluiveis em dgua ou revestimentos
guando estdo equipadas com os meios de fornecimento produzidos e adequados. Estd exclu-
ida a utilizacdo de qualguer outro tipo de tinta.

Pistolas Nanogun Airspray devem ser conectadas ao modulo de controle GNM 6080.

Os modelos de Nanogun Airspray podem ser diferenciados por sua capa de ar, anel de capa
de ar, o suporte de base e a mangueira de tinta.

Caracteristicas

Nanogun Airspray JR0O6 | Pulverizador Round Super Vortex - Baixa Pressdo - Did: 6 mm
Nanogun Airspray JRO8 | Pulverizador Round Super Vortex - Baixa Pressdo - Did: 8 mm
Nanogun Airspray JR12 | Pulverizador Round Super Vortex - Baixa Pressdo - Did: 12 mm
Nanogun Airspray JP Pulverizador plano - Baixa Pressdo - Did: 12 mm

3.1. Funcgdes disponiveis na pistola de pulverizagcao.

* O interruptor (Item1) permite iniciar ou cortar a alta tensdo.
Quando este interruptor estiver na posicdo ", uma acdo no gatilho inicia a alta tenséo.
Quando este interruptor estiver na posicdo "0", uma acdo no gatilho ndo inicia a alta ten-
s@o.

¢ O botdo dentado na parte de trds da pistola (item 2) permite regular o fluxo do produto.

* O botdo dentado lateral (item 3) permite regular a dimensdo da pulverizacdo.
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3.2. Médulo de controle GNM 6080
O mddulo de controle GNM 6080 permite a visualizacdo dos pardmetros de utilizacdo, bem
Como 0s seus ajustes.

12 13 1 2

11

10

. SAMES _#"KR!MLIN

GMNM E0B0

Parte frontal do médulo de controle GNM 6080

Luz indicadora de manutencdo

Luz indicadora de falha de alta tensdo

Reset de falhas

Exibicdo de ponto de gjuste de alta tensdo
Aumento da tensdo do ponto de ajuste
Grdfico de Barras do consumo atual

Luzes indicadoras de memaria programada ativa
Selecdo da memoria ativa

Grdfico de Barras da tensdo

Diminuicdo da tensdo do ponto de ajuste

Luz indicadora da falha de temperatura

Luz indicadora da falha do mddulo de controle
Luz indicadora do cabo de baixa tensdo

a5 =l S o] o | oy ;| A Wl N —

12). Assim que a temperatura diminui abaixo do minimo, a luz indicadora de tem-
peratura (item 11) apaga e o operador pode eliminar a falha, pressionando o
botdo «reset de falhasy (item 3).

Falha de Temperatura: A falha de temperatura forca as luzes indicadoras (ltem 11 e

Falha do médulo de controle: esta falha coleta todos os defeitos internos do mdédulo
de controle. Se esta falha ndo pode ser redefinida, o problema requer a interven-
cdo do departamento de assisténcia técnica, entre em contato com a
SAMES KREMLIN.
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Falha da conexao de baixa tensdo: o mdédulo de controle ndo detecta mais a pre-
senca da pistola. Desligue a fonte de alimentacdo principal, verifique a conexdo

entre o mdédulo de controle e a pistola.

Falha de alta tensao: falhas especificas para o funcionamento da pistola relaciona-
das com a alta tensdo:
¢ Inicializacdo do mdédulo de controle com o gatilho acionado.

* Pico de um importante excesso de corrente durante a alta tensdo.
* Mau funcionamento da unidade de alta tensdo.

Luz indicadora de manutencgao: Esta luz indicadora se acende (laranja) a partir de

800000 operacdes do gatilho ou 1000 horas de funcionamento da pistola (ver § 10.1
pdgina 29).

A ignicdo desta luz indica que a manutencdo da pistola fem de ser realizada. Sem
manutencdo especifica na GNM 6080.
O mddulo de controle pode gerenciar até 20 pistolas diferentes.

12 13 14

15

18 17 16

Parte inferior do médulo de controle GNM 6080

12 Conector para cabo da pistola

13 Conector para cabeamento externo

14 Interruptor ON / OFF

15 Principal fonte de alimentacdo

16 Conexdo De Aterramento

17 Diafragma de balanceamento de pressdo
18 Conector de diagndstico (tipo mini-USB)
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4. Caracteristicas técnicas

4.1. Caracteristicas gerais da pistola

JR0O6 JR0O8 JR12 JP
Tipo pulverizagédo Redci?j:eiwer Re{ki?:r?eiur’er Red(a?r?eiu‘)er Jato Plano
Capa de ar de série JRO6 JRO8 JR12 P15
Pressdo Max. de entrada de tinta 7 bar 7 bar 7 bar 7 bar
Pressao de entrada de ar comprimido 6 bar £ 1 bar
Temperatura ambiente min/ max 0° C-40°C
Taxa Max. de fluxo de tinta (viscosidade
de tinta 25s quando medido com AFNOR 650 650 750 750
4)em cm 3/ min
Largura da pulverizagéo, 25 cm de distancia 19 cm 20 cm 21 cm 37 cm
Taxa de fluxo Nm3/h 6,6-16,8 7,8-16,8 9,4-22,5 10,3-25,2
Pressado do som (*) 93.8 dB(A) 93.8 dB(A) 93.8 dB(A) 98.6 dB(A)
Visco_sidade da tinta recomendada 14sa50s
(medida com AFNOR 4)
Dimensoes 273 x 220 x 52
Peso sem mangueiras e cabos 570¢g
Tens&o de saida Max. 60 kV [+0 kV; -1,5 kV] (ajustavel em GNM 6080)
Corrente de saida 80 nA max
Corrente de saida em curto-circuito <20 pA
Tensao de entrada em cascata HV 45 Vac max
Corrente de entrada em cascata HV 300 mA max
Acoplamento a ar 1/4 NPS - F
Acessorio de tinta 1/2JIC-M

Resistividade da tinta p

10 MQ.cm < p < 500 MQ.cm versao QD (resistividade alta)
0.5 MQ.cm < p <500 MQ.cm versao LR (resistividade baixa)

Fungbes elétricas disponiveis na pistola

Alta tensao interruptor ON / OFF

Conector elétrico / pneumatico

NUNCA DEVE ESTAR DESCONECTADO EM UMA ATMOS-
FERA POTENCIALMENTE EXPLOSIVA.

Altitude

2000 m max

Humidade relativa maxima de 80% para
temperaturas até a 31°C, e decrescimento
linear até a 50% de humidade relativa a
40°C.

maximo 80% sem condensagao

Temperatura da superficie T6

Indice de protegao IP 20
Transporte / armazenamento

Tempo de armazenamento Maxi. 2ans
Temp. de armazenamento min/ max -10°C + 45°C
Umidade 95% sem condensagao
Pressédo Min 750 mBar

Exposigao as radiagdes UV

Armazenado protegido da luz

Exposigao as radiagdes ionizantes

Nao admitido

(*) O nivel de pressdo sonora continua e ponderado equivalente situa-se entre 93,8 e 98.6dBA, depen-

dendo da versdo da pistola.
Condicdes de medicéo:

O aparelho foi operado d capacidade mdxima e as medidas tomadas na cabine do teste manual de
pintura (cabine selada com painéis de vidro), localizado no local da SAMES KREMLIN em Meylan,
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Franca.
Métodos de medigao:

O nivel de pressdo sonora ponderado equivalente (93,8 e 98,6 dBA) é um valor LEQ medido durante
periodos de observacdo durante, pelo menos, 30 segundos.

4.2. Caracteristicas de GNM 6080

Instalacao categoria Il (de acordo com norma em 61010-1).

Geral

Peso 1.7 kg

Dimensdes Di@metro: 168 mm
Altura: 21 mm

Temperatura operacional 0 - 40°C

Entrada GNM 6080

Tensdo 88 -264 Vac

Frequéncia 50-60Hz

Corrente max. 025A

Poténcia Mdax. 25V.A

Saida GNM 6080

Tensdo 40V rms

Atual 200 mA rms

IMPORTANTE: O GNM 6080 se adapta automaticamente a tensdo de alimentacao.

4.3. Conexao de ar comprimido

Caracteristicas exigidas para o fornecimento de ar comprimido de acordo com a norma ISO

8573-1 NF.

Caracteristicas

Valor

Ponto de orvalho mdaximo a é bar (87 psi)

Classe 4, por exemplo + 3 °C (37°F)

Tamanho mdximo das particulas de conta-
minantes sélidos

Classe 3, por exemplo 5 ym

Concentracdo mdaxima de dleo

Classe 1, por exemplo + 0.01mg/mg 3 *

Concentracdo mdxima de contaminantes
solidos

5mg/mgs*

(*): Os valores sédo dados para uma temperatura de 20 ° C (68 ° F) a pressdo atmosférica de

1013 mbar.
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5. Operacao

Pressionar o gatilho comanda a abertura ndo simulténea da valvula de ar, em seguida, ativo-
c¢cdo da alta tensdo e, em seguida, a agulha de finta. O piloto de alta tensdo pode ser desati-
vado usando o interruptor na pistola.

As pistolas Nanogun Airspray estdo equipadas com um sensor magnético que detecta a posi-
¢do do gatilho. Este sensor permite fornecer corrente de alta tensdo, logo que a vdlvula de ar
se move para trds, a um valor entre 1 e 1,8 mm:

* O botdo na parte traseira da pistola de pulverizacdo permite ajustar o fluxo de tinta.
¢ Seletor totalmente rodado para a esquerda: fluxo mdéx. de pulverizacdo.
¢ Seletor totalmente rodado para a direita: fluxo reduzido de finta.

* O botdo lateral permite ajustar a pulverizacdo.
¢ Parafuso apertado: impacto reduzido.
e Parafuso solto: impacto amplo.
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6. Ferramentas especiais

DES05874

- . Unidade

Cddigo Descricao Qtd de venda
900010674 Chave multiuso 1 1
g

- .~ Unidade

Cddigo Descricao Qtd de venda
900010973 Ferramenta de Desmontagem/Remontagem do : 1
bocal plano

- . Unidade
Cddigo Descricao Qtd de venda

HIGMINO17 | Vaselina branca (100ml) 1 1
Lubrificante dielétrico para cascata de alta tensdo e
HIGSYNO37 | 416 de agulha (100 mi) ] ]

- - Unidade
Cddigo Descricao Qtd de venda
1402015 Ferramenta de remocdo do difusor da pulverizacdo : !

plana
443678 Ferramenta de remocdo do difusor JR0O6/JR08/JR12 opcdo 1
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DES00559

odi 1oE Unidade
Cadigo Descrigdo Qu | gmdade
444239 Ferramenta de alinhamento e remontagem do difu- : :
sor JRO6
003008 Ferramenta de alinhamento e remontagem do difu- : :
sor JRO8
003009 Ferramenta de alinhamento e remontagem do difu- : :
sor JR12
odi 1oE Unidade
Cadigo Descrigdo Qu | gmdade
240000301 Ferramenta de extracdo da vedacdo 1 1
odi e Unidade
Cadigo Descrigéo Qu | maade
129400923 Escova Limpeza capa de ar T 10

Ferramentas e acessorios adicionais necessarios:
As ferramentas listadas abaixo devem estar disponiveis para as operacdes de instalacdo e
manutencdo do produto.

Chave de fenda (2.5x75; 4x100, 5.5x100)
Chave Phillip (0x75; 2x125)

Chave Allen (3 -6 mm)

Torquimetro 1 a 5 Nm (R.304DA Facom) (SAMES KREMLIN P/N: 240000095)
Chave inglesa aberta (5-5.5-15-17-18-21-24-27 mm)
Chave soquete (diGmetros 4)

Alicate de ponta plana

Alicate de corte.
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6.1. Usando a Chave multiuso

DES05874

: Aperte a porca da capa de ar.

: Aperte o anel do suporte do bico.

: Aperte o conjunto do bico de baixa pressdo montado (Jato Redondo).
: Aperte o injetor (Dia: 6 e 8 mm) na capa de ar (Jato Redondo).

: Aperte o injetor (Dia: 12 mm) na capa de ar (Jato Redondo).

: Remover o cartucho de vedacéo da agulha.

OO WNPRE
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7. Instalacao

IMPORTANTE: Antes de qualquer trabalho, por favor consulte as regras de instalagcao (ver§2.2
pagina 8).

7.1. Com bomba de pistdo para todas as versdes

Ar Principal

Filtro de ar

Vdalvula principal de ar

Vdlvula shut-off da bomba

Regulador pressdo de ar

Regulador / Filtro ar atomizacdo

Vdivula de ar de atomizacdo

GNM 6080 moddulo de controle

Mangueira de ar pistola

Nanogun Airspray Pistola

Cabo de baixa tensdo

Bomba (que atenda normas ATEX)

Vdlvula de retorno

Filtfro de produto

a;‘a‘,s:aooo\lo\cn-nwm—-

Mangueira de tinta da pistola

o~

Cabo Alimentacdo (110/220V +
aterramento) monofdsico

Avisos de Seguranca

00|

Atmosfera com potencial explo-
sivo

~O

Area com riscos de explosdo

O fornecimento de tinta deve ser instalado em uma area bem ventilada.

O recipiente de tinta e a bomba devem sempre estar aterrados.

A mangueira de descarga deve estar submersa na tinta.

IMPORTANTE: A bomba de abastecimento de tinta:

» Deve ter uma relacdo mdxima de 1: 1.

* E o fornecimento de ar da bomba deve estar equipado com uma vdlvula de
seguranca pard limitar a pressdo para 6.5 bar max.
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7.2. Com bomba de membrana para todas as versdes

Peca a se pintado

Nanogun Airspray Pistola

3 Cabo Alimentacdo (110/220V + ater-
ramento). Monofdsico

4 Regulador pressdo ar 0-6 bar - 50 my3/h
(Para ajustar ar pulverizacdo)

5 | Rede ar comprimido

6 | Vdlvula de parada

7 | Filtro de dleo
Regulador pressdo ar 0-6 bar - 5 my®/h

9 | Para ajuste de controle de pressdo
(ajuste vazdo de finta)

10 Regulador pressdo ar 0-6 bar - 20 my*/h
(Para ajuste pressdo ar bomba)

12 | Atmosfera com potencial explosivo

13 | Area com riscos de explosdo

14 | Regulador vazdo de tinta

15 Bomba de diafragma (que atende
normas ATEX)

16 | Filiro de produto

17 | Reservatdrio de produto

@2,7/4mm
R

@pomm

13

DES05937

Nota: volume de m03/h em pressdo atmosférica de 1013 mbar e temperatura de 20°C (68°F).
Recomenda-se encaixar a bomba de diafragma com uma valvula na linha de retorno para o

recipiente de tinta para preparar a bomba e agitar a tinta.

IMPORTANTE: Para a segurancga do pintor, o recipiente de tinta, a bomba de diafragma, e o

filtro de tinta, se forem de metal, devem estar aterrados.
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7.3. Com um reservatdrio de pressdo para todas as versdes

Peca a se pintado

Nanogun Airspray Pistola

3 Cabo Alimentacdo (110/220V + ater-
ramento). Monofdsico

4 Regulador pressdo ar 0-6 bar - 50 my3/h
(Para ajustar ar pulverizacdo)

5 | Rede ar comprimido

6 | Vdlvula de parada

7 | Filtro de dleo
Regulador pressdo ar 0-6 bar - 5 my®/h

9 | Para ajuste de controle de pressdo
(ajuste vazdo de finta)

10 | Filtiro

R Tangue de pressdo (em
conformidade com ATEX Diretiva)

12 | Atmosfera com potencial explosivo

13 | Area com riscos de explosdo

10mm ID

DES05938

Nota: volume de my3/h em pressdo atmosférica de 1013 mbar e temperatura de 20°C (68°F).
E aconselhavel encaixar um agitador pneuméatico no tanque de pressdo para agitar a tinta.
Um filtro com uma tela deve ser instalado na entrada da mangueira da pistola.

IMPORTANTE: Para a seguranca do pintor, o tanque de pressao e o filtro de tinta, se forem de

metal, devem sempre estar aterrados.
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8. Operacao

8.1. Recomendacdes de tinta

Em geral, todas as tintas e vernizes utilizados com as pistolas de pulverizacdo pneumdticos
convencionais (incluindo ftintas ligeiramente metdlicas) podem ser utilizadas de uma forma
normal com a pistola de pulverizacdo Nanogun Airspray.

8.1.1. Viscosidade

Os melhores resultados sdo obtidos com uma viscosidade que varia de 25 a 30 segundos,
medida com um AFNOR4. No entanto, tintas com uma viscosidade mais baixa ou mais ele-
vada (por exemplo 14 a 50 segundos ou mais) podem ser pulverizadas.

8.1.2. Resistividade

Use uma tinta cuja resistividade é adequada para o modelo de pistola Nanogun Airspray que
vocé estd usando. Resistividade adequada varia de 0,5 até 500 MQ.cm. Baixa resistividade
promove um bom efeito envolvente, mas pode haver retorno da pulverizacdo no operador se
a cabine estd insuficientemente ventilada, especialmente ao usar a pulverizacdo redonda.
Resistividade muito menor (por exemplo, 0,1 MQ.cm) ird causar curto-circuito de alta tensdo
e, portanto, evitard qualquer efeito envolvente. Alta resistividade (por exemplo, 1000 MQ.cm)
ird reduzir significativamente o efeito envolvente. Resistividade da tinta pode ser facilmente
verificada usando o ohmimetro SAMES KREMLIN AP1000.

8.1.3. Ponto de Fulgor
Usar tintas cujo ponto de inflamagdo tém, pelo menos, 15 °© C acima da temperatura
ambiente.
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8.2. Definicdes dos parametros de pulverizacao
Essas configuracdes sdo apresentadas a titulo indicativo e podem estar sujeitos a variacdes
em particular devido d temperatura e & umidade ambiente.

Viscosidade da tinta 20 seg CA4 e comprimento da mangueira de tinta 7.5 m:

Fluxo de tinta em cc/min 130 285 525 750 900
Pressao da tinta em bar 0,3 0,8 1,5 2,6 3,1
Bocal de pulverizagio | 0 comPimidodear 405 | 458 | 194 | 252 30
em Nm°/h
plana com anel de capa Pressédo comprimida de
de alta eficiéncia ar em bar * P 1,4 2,4 3.1 42 6
(P/N 900009014) 3 g erizach
arguri a pulverizagédo 11 24 35 37 37
emcm
Acabamento Bom Bom Bom Bom Média
Fluxo de tinta em cc/min 70 200 400 650
Pressao da tinta em bar 0,4 1 2 4
o Fluxo comprimido de ar 6.6 78 12,2 16.8
Bocal de pulverizagédo em Nm3/h
dond 5 imi
reaondo Presséao C(:mprlmlda de 1.2 15 2.7 4
@: 6 mm ar em bar
Largurida pulverizagao 8 8 15 19
emcm
Acabamento Bom Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 120 150 315 660
Presséo da tinta em bar 0,2 0,3 0,6 1,5
o Fluxo comprimido de ar 6.6 78 113 16.8
Bocal de pulverizagao em Nm3/h
redondo Presséao cc:mpnmlda de 1 13 2.1 3.4
@: 8 mm ar em bar
Larguri\*da pulverizagao 8 9 11 20
emcm
Acabamento Bom Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 135 150 310 660
Presséo da tinta em bar 0,2 0,3 0,6 1,5
o Fluxo comprimido de ar 8.4 9.4 12.8 225
Bocal de pulverizagao em Nm3/h
redondo Pressao cc:mpnmlda de 12 15 22 43
@: 12 mm ar em bar
Largurida pulverizagao NS*** 11 13 21
emcm
Acabamento Bom Bom Bom Bom

e * Pressdo din@mica medida na entrada da mangueira de fornecimento de ar compri-
mido, quando a pistola estd em uso.
e ** O tamanho mdximo da pulverizacdo quando o circuito de ar adicional estd aberto,
no mdaximo, com uma disténcia de 250 mm de pulverizacdo e uma tensdo eletrostdtica

de 60 kV

e *** Elyxo muito baixo, revestimento ndo fechado considerando o periodo de pulveriza-

cdo.
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Viscosidade da tinta 50 seg CA4 e comprimento da mangueira de tinta 7.5 m:

Bocal de pulverizagao
plana com anel de
capa de alta eficiéncia
(Ref.:900009014)

Fluxo de tinta em cc/min 120 285 495 750 915
Presséo da tinta em bar 0,75 1,8 3,2 5 6,5
Fluxo comprimido de ar 10,3 158 19.4 25.2 30
em Nm3/h
Press&do comprimida de

. 1,4 2,4 3,1 4,2 5,5
ar em bar
Largurida pulverizagao 11 24 35 37 37
emcm
Acabamento Bom Bom Bom Bom Média

Bocal de pulverizacao
redondo
&: 6 mm

Fluxo de tinta em cc/min

Pressao da tinta em bar

Fluxo comprimido de ar
em Nm%h

Pressao comprimida de
ar em bar *

Largura da pulverizagéo
em cm**

Acabamento

A utilizacdo de um injetor de 6 milimetros para
pulverizar um produto viscoso néo é
aconselhavel.
Apenas os de testes de pulverizagdo permitem

determinar os valores de pressao do produto e
ar comprimido a serem aplicados.

Fluxo de tinta em cc/min 140 300 640
Pressao da tinta em bar 0,9 1,8 3,8
_ ) Fluxo comprimido de ar 78 113 16.8
Bocal de pulverizagao | em Nm3/h
redondo Pressédo comprimida de
&: 8 mm ar em bar * 1.3 2.1 3.4
Largurida pulverizagao 9 11 20
emcm
Acabamento Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 150 290 740
Pressao da tinta em bar 0,8 1,6 3,9
_ ) Fluxo comprimido de ar 9.4 12.8 22,5
Bocal de pulverizagao | em Nm3/h
redondo Pressao comprimida de
&: 12 mm ar em bar * 1.5 22 4.3
Largurida pulverizagao 11 13 21
emcm
Acabamento Bom Bom Bom

e * Press@o dinGmica medida na entrada da mangueira de fornecimento de ar compri-
mido, quando a pistola estd em uso
e ** O tamanho mdximo da pulverizacdo quando o circuito de ar adicional estd aberto,
no mdaximo, com uma disténcia de 250 mm de pulverizacdo e uma tensdo eletrostatica

de 60 kV.
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Viscosidade da tinta 50 seg CA4 e comprimento da mangueira de tinta 15 m:

Bocal de pulverizagao
plana com anel de
capa de alta eficiéncia
(Ref.:900009014)

Fluxo de tinta em cc/min 100 300 500 680
Presséo da tinta em bar 1,2 3,2 5,4 7
Fluxo comprimido de ar 10,3 158 19.4 25.2
em Nm%h

Presséo c?mprlmlda de 1.4 24 31 42
ar em bar

Largurida pulverizagao 11 24 35 37
em cm

Acabamento Bom Bom Bom Bom

Bocal de pulverizacao
redondo
&: 6 mm

Fluxo de tinta em cc/min

Pressao da tinta em bar

zar um produto viscoso ndo é aconselhavel.

Fluxo comprimido de ar
em Nm%h

Pressao comprimida de
ar em bar *

mido a serem aplicados.

Largura da pulverizagéo
em cm**

Acabamento

A utilizagdo de um injetor de 6 milimetros para pulveri-

Apenas os de testes de pulverizagdo permitem deter-
minar os valores de pressao do produto e ar compri-

Fluxo de tinta em cc/min 150 300 650
Pressao da tinta em bar 1,7 3,2 6,5
o Fluxo comprimido de ar 7.8 11,3 16,8
Bocal de pulverizagao | em Nm3/h
redondo Pressédo comprimida de
J: 8 mm arem bar * 13 2.1 34
Largurida pulverizacao 9 11 20
emcm
Acabamento Bom Bom Bom
Fluxo de tinta em cc/min 150 300 650
Pressao da tinta em bar 1,5 2,9 6
o Fluxo comprimido de ar 0.4 12.8 22,5
Bocal de pulverizagao | em Nm3/h
redondo Pressdo comprimida de
&:12 mm arem bar * 15 2.2 43
Largurida pulverizacao 11 13 21
emcm
Acabamento Bom Bom Bom

e * Press@o dinGmica medida na entrada da mangueira de fornecimento de ar compri-
mido, quando a pistola estd em uso.
e ** O tamanho mdximo da pulverizacdo quando o circuito de ar adicional estd aberto,
no mdaximo, com uma disténcia de 250 mm de pulverizacdo e uma tensdo eletrostatica

de 60 kV.
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9. Mau uso do Aparelho
A lista ndo exaustiva a seguir descreve alguns dos principais usos indevidos de um dispositivo
de pintura por pulverizacdo.

IMPORTANTE: SAMES KREMLIN gostaria de lembrar aos usuarios que as instrucées abaixo
devem ser rigorosamente cumpridas.

E proibido instalar o médulo de controle em uma atmosfera potencialmente explosiva.

E proibido sujeitar a mangueira de tinta ou de ar ou o cabo de alimentacdo da pistola a
uma tensdo excessiva e repetida.

E proibido desconectar o conector elétrico em uma atmosfera potencialmente explosiva.

E proibido deixar as mangueiras de ar ou tinta no chdo ou em dreas onde estdo suscepti-
veis de serem esmagadas ou quebradas por veiculos industriais.

E proibido usar Nanogun Airspray para pulverizar um liquido que ndo seja tinta ou revesti-
mento.

E proibida deixar a pistola cair ou submeté-la a impactos.

E proibido deixar a pistola de pulverizacdo no chdo.

E proibido usar a pistola para movimentar ou mover as pecas a serem pintadas.

E proibido deixar a pistola de molho em solvente ou fazer pulverizacdo com solvente.
E proibida a pulverizacdo de solvente antes de desligar o médulo de controle.

E essencial conectar o terminal de aterramento do médulo de controle ao terminal de ater-
ramento do aparelho de pintura.

E essencial apertar os dois parafusos de fixagdo no conector elétrico.
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10. Manutencao

10.1. Tabela de manutenc&o preventiva.

Redlizar quando a luz indicadora de manutencdo da GNM 6080 estd ligada.

Peca Frequéncia
Sub-Montagem Descricdo . ¢ Qtd minima de
Numero e~
substituicao
Suporte de .
bocais (JR/JP) O-ring J3STKLO94 1 3 meses
6 meses ou
Cartucho de vedacéo 910014338 1 500000 opera-
coes (¥)
O-ring (cartucho de vedacdo) J3STKLOO0S 1 3 meses
Corpo O-ring. inerte quimicamente J3STKLO32 1 6 meses
Joint torique - FEP viton J2FENV435 ] 12 meses
O-ring, inerte quimicamente J3STKLO78 2 12 meses
O-ring, inerte quimicamente J3STKLOO2 1 12 meses
O-ring, inerte quimicamente J3STKLO19 1 12 meses
O-ring (conector elétrico) 160000041 1 12 meses
Alca O-ring (base da alca) 160000067 1 12 meses
¢ Oring (niple de J2FTCFOT8 | 1 12 meses
g (b J3STKLOT8 | 1 12 meses
O-ring, inerte quimicamente (parte
. J3STKLOOS 1 12 meses
externa da valvula)
Vdalvula de ar _O—nng, merfe, quimicamente (parte J3STKLO32 1 12 meses
inferna da valvula)
Anel de vedacdo 900010256 1 12 meses

IMPORTANTE: (*) Assim que um de ambos os termos é atingido.
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IMPORTANTE: Antes de qualquer trabalho de manutenc&o na pistola, sempre consulte as ins-
trucdes de saude e seguranca (ver § 2 pagina 8):

- Desligue o moédulo de controle da fonte de alimentacéo.

- Verifique se os circuitos de ar e tinta ndo estdo pressurizados.

- Despeje o circuito de tinta.

10.2. Acoplamento eletropneumatico

* Etapa 1: Remova a mangueira de tinta. Solte
a porca da mangueira de tintfa com uma
chave de boca de 15 milimetros.

e Etapa 2: Desaperte a porca da mangueira
de ar de poliuretano 7/10 com uma chave
de boca de 16. (Ndo obligatorio para etapa
3)

e Etapa 3: Remova o cabo de baixa tensdo
com uma chave allen 3mm, solte os dois
parafusos do acoplamento eletropneumd-
tico.

e Etapa 4: Puxe o acoplamento eletropneumd-
tico para desconectar.
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10.3. Mangueiras de pintura

10.3.1. Mangueira de tfinta - versdo QD (HR)

e Etapa 1: Na alca inferior, retire o encaixe
usando uma chave de boca de 15 milime-
fros.

» Etapa 2:Solte a mangueira de tinta da base.

e Etapa 3: Usando uma chave de 21 mm,
desaperte a porca superior da mangueira,
entdo pare de soltar manualmente, man-
tendo a porca inferior.

e Etapa 4: Verifique se a vedacdo da porca de tinta estd no lugar. Verifique se as duas ani-
lhas (P/N 9210018200) estdo instaladas na mangueira de tinta (elas podem ser perdidas
em caso de aperto insuficiente). No caso de as anilhas terem de ser removidas, substitua-
as, necessariamente, por novas.

Para montar, siga os passos na ordem inversa. Aperte manualmente a porca da mangueira
superior até encostar no corpo.
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10.3.2. Mangueira de Tinta

* Etapa 1: Desaperte a porca de fixacdo do
prensa mangueira utilizando uma chave de
boca de 27 mm, solte o prensa mangueira
do suporte.

* Etapa 2: Usando uma chave de boca de |
21mm, solte a porca superior da mangueira.
Desaperte a porca.

Para montar, aperte a porca da mangueira de tinta até que pare. Posicione a porca de fixa-
¢cdo do prensa mangueira acima do suporte e o encaixe no hexagonal. Aperte a porca de
fixacdo sobre o suporte.
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10.4. Montagem de cabecote de pulverizacéo
Capa de ar e bico

e Etapa 1. Desaperte o anel da capa de ar
com amado, em seguida, retire a capa de ar.

¢ Etapa 2: Solte o conjunto do bocal e a porca
de suporte do bocal com a chave mulfiuso.

* Etapa 3: Remova o suporte do bico,
puxando-o numa direcdo paralela ao eixo
do corpo. Substitua a vedacdo a cada trés
meses (ver § 13.7 pagina 57).

Para montar, siga 0s passos na ordem inversa.
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10.5. Corpo

* Etapa 1: Cartucho de vedacéao: Extrair o car-
fucho do corpo usando a chave inglesa
multiuso. O cartucho deve ser substituido a
cada vez que for desmontado.

Se o o-ring na parte da frente do cartfucho
deve ser substituido, remova-o com uma
chave de fenda, insira o novo O-ring, garan-
findo que esteja posicionado corretamente.

Ao montar, garantir que o cartucho estd
inserido na orientacdo correta (vedacdo
branca voltada para fora). Empurrar o car-
tucho até ele encaixar no barril. Revestir a
vedacdo branca e o anel ante extrusdo
com uma fina camada de vaselina.

e Etapa 2: Vedacao: Substitua a vedacdo a
cada trés meses. Remover a vedacdo
usando uma chave de fenda de 2,5 milime-
fros, tomando o cuidado para ndo danificar
O Corpo.

* Etapa 3: Contato HV Desaperte o contato HV
usando uma chave de soquete de 4 mm. A
arruela deve ser substituida sempre que o
dispositivo é desmontado. Substitua o con-
tato HV, se necessdrio, em seguida, parafuse
de volta ao corpo.
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10.6. Agulha de pintura

e Etapa 1. Desaperte o botdo dentado na
parte fraseira da pistola de pulverizacdo,
recupere a mola.

e Etapa 2: Apertar o gatilho e puxe manual-
mente a agulha de pinfura para a parte fro-
seira.

IMPORTANTE: A cada 4 ou 5 remontagens, adicione um pouco de graxa dielétrica vermelha
(Ref.: HLGSYNO37) no canal de passagem no cilindro.

10.7. Comutador

e Etapa 1: Com uma chave de fenda de 5,5
mm, desaperte os parafusos. Puxe para
cima a alavanca do interruptor.

e Etapa 2: Substitua o o-ring (ver § 13.3 pdgina
53). Insira um novo interruptor em seu alojo-
mento. Revista com veda rosca o parafuso
de fixacdo e aperte o parafuso para que o
interruptor esteja um pouco resistente.
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10.8. Gatilho

* Etapa 1: Usando uma chave de fendaq, solte
os dois parafusos e solfe ambos os lados do
gatilho

Remontando o gatilho:

¢ Cologue no lugar um dos lados do gatilho,
em seguida, deslize o outro lado no seu alo-
jamento.

10.9. Valvula de ar

e Etapa 1: Remova a agulha de finta (ver §
10.6 pagina 35).

* Etapa 2: Desaperte a porca de parada da
vdlvula de ar usando uma chave de boca
de 18 mm.

Posicione o corpo na parte superior e
remova a mola e a vdlvula de ar. Se as par-
tes nGo caem, foque na palma da mao

ou utilize a agulha de tinta para extrair a val-
vula de ar.
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10.9.1. Reparando a Vdlvula de ar
Trés niveis de manutencdo sdo possiveis:
* Nivel 1: Nivel padrdo de manutencdo, porque o corpo da vdlvula de ar ndo sofre qual-
quer afrifo nem desgaste.
* Nivel 2: Manutencdo corretiva, realizar se o corpo da vdlvula estiver danificado.
* Nivel 3: Manutencdo excepcional, realizar se o imd se perdeu ou estd quebrado.

Nivel 1: Substituicdo dos trés anéis de vedacéao
(Ref.: J3STKLO32 o-ring inferno, J3STKLOOS o-ring
externo e 900010256 vedacdo conica.

e Para as frés vedacdes, extraia as anfigas,
tendo o cuidado de ndo danificar o corpo
de vdlvula de ar (mas podem ser destruidas).

* A vedacdo conica deve ser empurrada até
seu ponto de encaixe no corpo da vdlvula
de ar, ftomando cuidado para ndo danificar
seu alcance coénico.

Nivel 2: Se o corpo da valvula (peca negra noire)
esta danificado.

» Extrair manualmente o anel de aluminio ou
colocar um parafuso M4 no anel, puxe para
fora no eixo da peca, e remova o imd, tendo
cuidado em localizar sua direcdo (ponto
vermelho).

e Cologue o0imd no lugar, na direcdo certa (ver § 10.9.1.1 pagina 38), e retenha o anel no
corpo da vdlvula de ar, pressionando firmemente com o dedo.

Apo6s a remontagem completa da pistola, verifique a ativagdo e a parada de alta tensao. Se
a alta tensado esta permanentemente envolvida ou ndo se interrompe: verifique a diregdo do
fma.
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Nivel 3: Se o ima esta quebrado ou perdido.
 Substituir a valvula de ar (Ref.: 910015405) (ver § 10.9 pagina 34).
Antes de usar a pistola, verifiqgue a ativacdo e a parada da alta tensdo.

Se a alta tens@o estd permanentemente ativada, desmonte a alca e remova uma das arrue-
las que ajustam a posicdo do sensor, avance passo-a-passo, Ndo remova as varias arruelas,
ao mesmo tempo.

Se a alta tensd@o ndo for iniciada, desmonte a alca e adicione uma arruela para ajustar a posi-
¢do do sensor, avance passo-a-passo, ndo adicione vdarias arruelas, ao mesmo tempo.

IMPORTANTE: As varias espessuras de arruelas podem estar na posicdo, comece sempre por
adicionar ou remover o mais fino.

10.9.1.1. Sentido de montagem do im&

e Caso Nr 1: Para as Nanoguns do tipo 1 (ver nUmero de série). Suporte traseiro sem
ranhura, o lado banhado de prata do iman deve estar em contato com a face do
suporte traseiro.

e Caso Nr 2: Para as Nanoguns do tipo 2 (ver nUmero de série). Suporte traseiro com ranhu-
ras, o lado negro do iman deve estar em contato com a face do suporte traseiro.

10.10. Fixacao do gancho

e Cologque o interruptor na posicdo "l'. Com
uma chave de fenda de 5,5 mm, desaperte
o parafuso e remova o gancho, puxando
para cima.
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10.11. Cascata de alta tensao

» Etapa 1: Remova o gatilho ver § 10.8 pagina 36, retire a agulha de pintura.

= Etapa 2: Solte os 4 parafusos de fixacdo do
corpo no punho com uma chave Philips de
2 mm.

= Etape 3: Desaperte manualmente ou com
um pequeno alicate de bico, os trés fios de
conexdo da unidade de alta tensao, retire
cuidadosamente os contatos em direcdo a
parte traseira.

= Etape 4: Remova o contato de alta tensdo
na frente do corpo (ver § 10.5 pagina 34).
Retire a unidade de alta tenséo.

IMPORTANTE: Atencdo com as cores (terminal 1:
preto, terminal 2: verde, terminal 3: rosa).

Para montar, siga 0s passos na ordem inversa.

Substitua a cascata de alta tensdo. Revista a cascata com lubrificante dielétrico (Ref.:
H1GSYNO37) em seguida, insira em seu alojamento.

Empurre a cascata totalmente para o corpo. Conecte os trés fios e aperte os parafusos. Con-
trole o desgaste dos o-rings, substitua, se necessario.
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10.12. Corpo

Etapa 1: Remova o gatilho ver § 10.8 pagina 36, e a agulha de tinta.

Etapa 2: Desaperte os quatro parafusos, que fixam o corpo ao punho.

Etapa 3: Desaperte manualmente ou com um pequeno alicate de bico, os trés fios de
conexao da unidade de alta tensao, retire cuidadosamente os contatos em direcéo a
parte traseira.

Etapa 4: Substitua os anéis de vedacao dos
dutos de ar e da valvula de ar (Etapa 3: nao
€ obrigatdria): Remova e substitua os trés
anéis de vedacao.

= Etapa 5: Substitua o anel de vedacgéao corpo
/ punho (etapa 3: aplicabilidade): Remova e
substitua o o-ring.
Substitua este o-ring a cada ano.

« Etapa 6: Substitua o o-ring da parte de tras
da agulha de pintura: Remova e substitua o
o-ring.

Para remontar, siga os passos na ordem inversa.
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10.13. Algca

* Etapa 1: Separe o corpo do punho.

* Etapa 2: Base do punho.
Desaperte o bico de ar usando uma
chave allen de 6mm. Substitua as vedao-
coes a cada 12 meses.

e Etapa 3: Desfaca os parafusos K35 x 14
com chave de fenda Phillip de 2mm.
Altere as arruelas de fibra a cada vez que
os parafusos sdo removidos.

* Etapa 4: Levante a base para acessar a
vedacdo base do punho. Esta vedacdo
deve ser substituida a cada 12 meses.

e Etapa 5: Empurre o conector elétrico para
liberd-lo e remova da base.
Substitua a vedacdo do conector a cada
12 meses.

e Etapa 6: Substituicao da base: desaperte o
parafuso do fio terra usando uma chave
de fenda Phillips O, retire e substitua.

Para montar, siga os passos na ordem inversa. Insira o pino conector de volta ao slot da base
de falha.

Revista as vedacdes do niple de ar com lubrificante dielétrico.

Aperte o niple de ar para um tfoque de 1.5 Nm.

Aperte os dois parafusos K35 x 14 para o torque de 1.3 Nm.
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10.14. Diagramas elétricos

10.14.1. Cabo de conexdo GNM 6080 / Nanogun Airspray

Conector Lado GNM 6080 Conector Lado Nanogun Airspray

D Amarelo R A Amarelo ¢
g _ Marrom \ / Marrom D
c  Branco / Branco E
B / A
F

A Rosa | ) Rosa B
G _ Verde \ | Verde F
y Preto | f Preto g

NI VA

10.14.2. Pinos do conector Lado GNM 6080
Conector Lado GNM 6080

A Rosa Transformador primdrio HVU 3

B Blindagem | Blindagem

C Branco Sensor REED (gatilho)

D Amarelo Chip Dallas

E Marrom OV comum chip / reed

F Terceira blindagem

G Verde Transformador primdrio HVU 2 g

H Preto IHV de retorno 1 é
*)

Interruptor ”aberto”: Liberagcdo do gatilho da Nanogun Airspray.
Interruptor “fechado”: Gatilho da Nanogun Airspray ativado.
Caracteristicas do interruptor: 0.5 A max / 24 VAC/DC max.
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11. Limpeza
Consulte sempre as instrugfes de seguranca e saude antes de realizar qualquer trabalho na
pistola (ver § 2 pagina 8).

11.1. Limpando o circuito do produto
* Desconecte o mddulo de controle GNM 6080.
¢ Instale um balde de solvente em vez do recipiente de tinta.
* Abra a vdlvula de recirculacdo para limpar a bomba.
* Feche a vdlvula de recirculacdo e mantenha pressionado o gatilho até o solvente limpo
sair do bocal da pistola.

11.2. Limpando a pistola pulverizadora

A pistola de pulverizacdo tem de ser limpa imediatamente apds a utilizacdo e no fim do dia,
como acontece com todas as pistolas de pintura. O procedimento de limpeza descrito abaixo
deve ser seguido com cuidado:

IMPORTANTE: E formalmente proibido mergulhar o Nanogun Airspray em solvente.

IMPORTANTE: Use um solvente apropriado: ndo gorduroso, ndo clorado e com uma alta resis-
tividade.
* Etapa 1: Desconecte o mddulo de confrole GNM 6080.
» Etapa 2: Despressurize o circuito de ar da pistola.
¢ Etapa 3: Despeje o circuito de pintura da pistola e enxdgue com um solvente apropriado
(ver § 2.4 pagina 10).
* Etapa 4: Despressurize o circuito de tinta da pistola.
* Etape 5:Seque a capa de ar da pistola com um pano macio, seco e que ndo solte fiapos.
* Etape 6: Desaperte a porca da capa de ar da pistola e refire a capa de ar (ver § 10.4
pagina 33).
* Etape 7: Limpe a capa de ar com um pincel umedecido em solvente e depois seque.
* Etape 8: Monte a capa de ar e o anel.
* Etape 9: Acionar o ar comprimido (virada para baixo) antes de reiniciar o médulo de con-
frole GNM 6080.

IMPORTANTE: Nunca desmonte o conjunto de agulha quando a mangueira de pintura contiver
tinta ou solvente.

IMPORTANTE: Ao limpar o bico / ponta, sempre aponte o bico de para o chao, para evitar que
solvente ou tinta flua para dentro dos dutos do corpo.

IMPORTANTE: Apo0s a limpeza, a mangueira e os dutos devem ser secos com ar comprimido
para remover todos os residuos de solvente.
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11.3. Descarte de residuos

Os residuos gerados pelo uso do aparelho (solvente, tinta ndo utilizada, residuos, panos sujos,
dejetos da cabine, sobras de pintura, filiros secos utilizados, ar de ventilacdo, efc.) devem ser
removidos, fransportados e eliminados em estrita conformidade com os regulamentos locais

aplicaveis.
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11.4. Descartes e reciclagem

11.4.1. Nanogun Airspray

IMPORTANTE: Todas as partes podem ser contaminadas por residuos de tinta e / ou de sol-
vente.
Antes de proceder com a desmontagem do equipamento, limpe a pistola e
mais particularmente o interior das mangueiras de tinta com um produto de lim-
peza adequado e seque utilizando ar comprimido.

DES05882

Marca Matiéra
Area de Pulverizacdo
1,6, 22,28,33,37 Fibra de vidro carregada com pldstico ou kevlar
31 PTFE carregado com Pldstico ou borracha quimicamente inerte
28 Pldsticos carregados com fibras, titénio
2 Pldsticos e aco inoxiddvel
5,22 Borracha quimicamente inerte
3* Latdo
26 Polietileno e aco inoxidavel
Zona corpo
14, 29* Fibra de vidro carregada com pldstico
8,19 Aco inoxiddvel
35, 39,40, 41, 42 Borracha quimicamente inerte ou O-rings de fibra
Pldstico, cobre, aco, componentes cer@micos, elétricos e ele-
2 frénicos ROHs
Zona valvula produto e ar
23, 24* Tungsténio, PEEK, aco inoxidavel, borracha quimicamente inerte,
12*%, 18*, 45* Aco inoxiddvel
16*,17%, 21 Aluminio
32 Pldsticos, borracha quimicamente inerte
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Area de manuseio
Fibra de vidro carregada com pldsticos, aco inoxiddvel, bronze,
cobre
Posicdo do sensor do gatilho: Componentes elefrénicos ROHs,
pldstico, cobre
Conector na parte inferior do punho: componentes eletrénicos
RoHs, pldstico, cobre

15, 34

Ndo mostrado

19 Aco inoxiddvel
27 Fibra de vidro carregada com pldstico, ima (ferro)
Placa base da area de conexdao em relacdo ao modulo de controle
13 Aluminio
11, 20, 42, 43, 44 Aco inoxidavel
7,36 Borracha
30 Fibra de vidro carregada com pldsticos, aco inoxiddvel, cobre
Area da mangueira de ar/produto
N&o mostrado Mangueira de ar PU

Mangueira do produto: polietileno ou polietileno elastomerizado
Conexdes: aco revestido por zinco e aco inoxiddvel

Bainha: poliamida

Caixa de gaxeta: pldstico carregado

N&o mostrado

* Esses componentes (3, 12, 16, 17, 18, 24, 29, 45) podem estar com graxa dielétrica.
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11.4.2. GNM 6080

- S
S &
-
o =@
11
Item Descrigéo Matiéra
1 Teclado / face frontal * Plastico
2 Parafuso de fixacado da face frontal | Aco inoxidavel
Suporte da placa principal e face .
3 P P P P Aluminio
frontal
4 Placa princioal Componentes elétricos e eletrdnicos, cir-
P P cuitos impressos ROHs
5 Chapa c!e m?tal traseira e para- AcO
fuso de fixacao
~ Componentes elétricos e eletrdnicos, cir-
6 Placa de conexao Lo
cuitos impressos ROHs
. o Componentes elétricos e eletrbnicos, cir-
7 Energia elétrica L
cuitos impressos ROHs
8 Caixa Aluminio
9 Acessorios de fixacao Acier et laiton
10 | Interruptor elétrico Componentes elétricos ROHs
11 | Caixa de gaxeta Plastico
N&o mostrado
12 | Cabo de alimentacao Plastico e cobre

* Atencao, estes componentes podem estar com graxa dielétrica.
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12. Guia de Resolucao de Falhas

Falhas

Possivel causa

Solucéao

Pulverizacdo de
finta irregular

Ar no circuito de pintura

Despejar o circuito de pintura

Débit de peinture trop faible

Aumentar a pressdo na bomba
ou pressdo do fanque

Impurezas no circuito

Verifique o filtro, depois escorra
o circuito

Tangue de tinta vazio (ou
quase)

Encha o tanque de finta

Viscosidade da tinta demasiada
elevada

Verifique a viscosidade da tinta

N&o flui tinta o sufi-
ciente da pistola

Bocal / ponta bloqueada

Bocal / ponta limpa

Agulha ndo se retrai

Verifique o conjunto de agulha

Filtro entupido

Filtro limpo

Pressdo da bomba insuficiente

Verificar bomba

Viscosidade da tinta demasiada
elevada

Verifique a viscosidade da tinta

Mangueira de tinta entupida de
did 6,35

Desbloquear ou substituir man-
gueira de finta

Tinta flui continua-
mente

Agulha estd obstruida e ndo
pode fechar

Retire o suporte do bocal /
ponta e limpe o suporte e
assento. Limpar ponta de agu-
lha

Agulha desgastada

Substituir agulha e, se for o caso,
o suporte do bocal / ponta

Suporte do bocal / ponta danifi-
cado

Substitua o suporte do bocal /
ponta

Tinta flui de furos da
capa de ar

Bocal / ponta insuficientemente
apertado contra o assento

Apertar bocal/ ponta

Cartucho danificado

Substitua o cartucho

Vedacdo de pintura danificada

Substitua vedacdo

Qualidade ruim de
pulverizacdo

Bocal / ponta parcialmente blo-
queada

Bocal / ponta limpa

Fluxo de tinta muito fraco

Aumentar o fluxo de tinta

Viscosidade muito elevada

Diluir tinta

Ar insuficiente para pulverizar

Aumentar a pressdo de ar

Fluxo de tinta muito alto

Reduzir o fluxo de tinta

Injetor de tinta danificado

Substitua o injetor

Aparéncia de casca
de laranja

Solventes estdo se evaporando
répido demais

Use solventes mais pesados

Particulas grossas demais

Aumentar a distGncia de pulve-
rizacdo

Diluir tinta

Aumentar a pressdo de ar para
pulverizacdo

Diminuir tamanho do bocal / ponta

Aumentar o efeito eletrostdtico
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Falhas Possivel causa Solucéo

Solventes estdo se evaporando
Use solventes leves

lento

Tinta escorrendo . N . Reduzir o fluxo de tinta
Pulverizacdo aplicada lenta =
demais Aumentar a pressdo de ar para

Reduzir o efeito eletrostdatico

Reduzir o fluxo de tinta

Fluxo de tinta muito alto -
Aumentar a pressdo de ar

Pulverizacdo da Bocal / ponta muito grande Use um bocal/ponta menor
tinta sobrecgrre— Viscosidade da finta muito Diluir tinta
gada no meio grande
Buracos de ar parcialmente blo- | Limpe o cabecote de pulveriza-
queados cdo
Alimentacdo de alta tensdo Ver exibicdo no mdédulo de con-
ndo ligada frole
Alimentacdo de alta tensdo Aumentar a alimentacdo de
insuficiente alta tensdo

Verificar a tensdo de saida da
Nanogun Airspray

Pulverizar entre 200 e 300 mm de
dist@ncia

Limpar ganchos. Verificar a
Parte ndo aterrada conexdo com o aterramento do
fransportador das pecas.

Reduzir taxa de extracdo de ar
da cabine de pintura, assegu-
rando que as normas aplicdveis
ainda sdo respeitadas

DistGncia entre o cabecote de
pulverizacdo e uma peca
grande demais

Ventilacdo excessiva

Efeito eletrostatico Pressdo do ar de pulverizacdo Reduzir a pressdo do ar de pul-
insuficiente muito alta verizacdo
Fluxo de tinta muito alto Reduzir o fluxo de tinta
Resistividade do produto muito Reduzir a Resistividade do pro-
alta duto para obter p < 500MQ.cm

Limpar na parte externa da pis-
fola com um solvente ndo
condutor (p>15MQ.cm)

Usar um estojo novo, limpo e
seco

Curto-circuito do mdédulo de
controle: - Externo

Curto-circuito do mdédulo de
confrole:

- Via montagem da agulha
Curto-circuito do mdédulo de
confrole:

Substituir o cartucho de veda-
¢cdo e a agulha

Limpar os canais de ar do corpo

- Via canais de ar da pistola.
Curto-circuito do mdédulo de Aumentar a resistividade da
conftrole: tinta para que p > 5 MQ.cm

- Via mangueira

Operador recebe
choques elétricos ao
tocar a peca

Parte ndo aterrada ou mal ater-
rada
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13. Pecas de Reposicao

13.1. Pistolas Nanogun Airspray baixa pressao (LP) e Alta resistividade (HR) Tintas base sol-
vente p > 10MQ.cm

Vers@es de Pulverizacdo Jato Redondo
JR06/JR08/JIR 12

Vers@es de Pulverizacdo Jato Plano

DES05940
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Para as varias opgoes: ver § 13.13 pagina 62.

- . Uiak- Nivel Manu-
Item Caddigo Descricdo Qtd | dadede x %
venda tencdo (*)
910018773 Nanogun Airspray JR 06 LP HR Jato Redondo 1 1 -
i Pistola Nanogun Airspray - i i
(ver § 13.3 pagina 53)
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 13.6 pagina 57) 1 1 3
2 900011365 Capa de Ar Super vortex 1 1 3
3 | 910018322 | Bico Jato Redondo JRO6 (ver § 13.8 pagina 58) | 1 1 1
N&o mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 3
Item Cédigo Descrigéo Qtd ekl - e e
de venda tencdo (*)
910016712 Nanogun Airspray JR 08 LP HR Jato Redondo 1 1 -
Pistola Nanogun Airspray -
) (ver § 13.3 pagina 53) ) )
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 13.6 pagina 57) 1 1 3
2 900010503 Capa de Ar Super vortex 1 1 3
3 910003847 Bico Jato Redondo JR08 (ver § 13.8 pagina 58) 1 1 1
N&o mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 3
ltem Cédigo Descrigéo Qtd (;Jen\'/iicéz l\:g/neégl‘\(/l)arg:;-
910016711 Nanogun Airspray JR 12 LP HR Jato Redondo 1 1 -
i Pistola Nanogun Airspray - i i
(ver § 13.3 pagina 53)
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 13.6 pagina 57) 1 1 3
2 900010504 Capa de Ar Super vortex 1 1 3
3 | 910003920 | Bico Jato Redondo JR12 (ver § 13.8 pagina 58) 1 1 1
N&o mostrado
050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 3
Item Cédigo Descrigéo Qtd ekl - e e
de venda tencdo (*)
910016710 Nanogun Airspray JP LP HR Jato plano 1 1 -
Pistola Nanogun Airspray
) (ver § 13.3 pagina 53) ) ) )
1 910015921 Porca da Capa de ar (ver § 13.6 pagina 57) 1 1 3
4 900009014 Capa de ar de alta eficiéncia 1 1 1
5 446028 Electrodo (incluso item 6) 1 5 1
6 1406402 Montagem do Bico SP 1 1 1
N&o mostrado
‘ 050123306 ‘ Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 3
*)
Nivel 1: Manutencéo padréo preventiva
Nivel 2: Manutencao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional.
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13.2. Pistolas Nanogun Airspray baixa pressdo (LP) e Baixa resistividade (LR) Tintas base sol-
vente 0,5 MQ.cm <p <500 MQ.cm

IMPORTANTE: Pistolas Nanogun Airspray de baixa pressao e baixa resistividade incluem os
mesmos componentes, exceto as mangueiras.

o L Unidade | Nivel Manu-
Cdbdigo Descricdo Qtd de venda | tencdo (¥)
910018774-075 Nanogun Al'rsp‘ray JR 06 LP LR, comprimento 1 1 )
da mangueira: 7.5 m
1 o Unidade | Nivel Manu-
Caodigo Descricao Qtd de venda | tencdo (*)
910018774-150 Nanogun A|_rspray JR 06 LP LR, comprimento 1 1 )
da mangueira 15 m
s L Unidade | Nivel Manu-
Caddigo Descricdo Qtd de venda | tencdo (*)
910017190-075 Nanogun Al_rsp_ray JR 08 LP LR, comprimento 1 1 )
da mangueira: 7.5 m
o L Unidade | Nivel Manu-
Cddigo Descricdo Qtd de venda | tencdo (¥)
910017190-150 Nanogun Al_rspray JR 08 LP LR, comprimento 1 1 )
da mangueira 15 m
1 L Unidade | Nivel Manu-
Caodigo Descricao Qtd de venda | tencdo (*)
910017189-075 Nanogun A|_rspray JR 12 LP LR, comprimento 1 1 }
da mangueira 7,5 m
- - Unidade | Nivel Manu-
Caddigo Descricdo Qtd de venda | tencdo (*)
910017189-150 Nanogun Al_rspray JR 12 LP LR, comprimento 1 1 )
da mangueira 15 m
Cédiao Descricio otd Unidade Nivel Manu-
9 ¢ de venda tencdo (*)
910017188-075 Nanogun A!rspray JP LP LR, comprimento 1 1 )
da mangueira 7,5 m
1 L Unidade | Nivel Manu-
Caodigo Descricao Qtd de venda | tencdo (*)
910017188-150 Nanogur_'n Airspray JP LP LR, comprimento da 1 1 }
mangueira 15 m
Indice de revisdo : E - Junho 2017 52 7105




13.3. Pistola Nanogun Airspray, todas as versdes

30 '))))))i‘\j =

22

DES05946

Indice de revisdo : E - Junho 2017 53 7105




Uni-

o o dade Nivel
ltem Cddigo Descricdo Qtd de Matnuten—
venda G O
- Pistola de pulverizacdo Nanogun Airspray - - -
1 900000320 Porca do bico 1 1 3
2 910015721 Suporte do bico (ver § 13.7 pagina 57) 1 1 1
3 | 910018202 Corpo equipado (ver § 13.4 pagina 55) 1 1 3
4 900010237 Gatilho 1 1 3
5 910015508 Unidade de alta tens&o 1 1 3
6 910015944 Nanogun Airspray, Empunhadura equi- 1 1 3
pada
7 900010239 Gancho de fixacao 1 1 3
8 900010385 Parafuso M4 4 1 3
9 900013808 Arruela PTFE (incluso item 10) 1 1 2
10 | 910018204 Bptéo ON/OFF c/ima e o’ring 1 1 3
(incluso item 6)
11 | J3STKLOOS O’ring resiste solvente (incluso item 10) 1 1 1
12 | 900010240 Bot&o de fluxo de tinta 1 1 3
13 | 900010265 Mola de tinta de 8 bar 1 1 1
14 | 250000036 Parafuso alca/corpo 4 1 3
15 | JABRNDO39 ;/gglagéo de fibra para parafuso de fixa- 6 1 3
16 | 160000041 O-ring resiste solvente (incluso item 6) 1 1 1
17 | 160000067 O-ring FKM vermelho (incluso no item 6) 1 1 1
18 900010013 Base da pistola HR 1 1 3
910010009 Base da pistola LR 1 1 3
19 | 910006118 Niple de ar 1 1 2
20 | J2FTCFO018 O-ring FKM preto (incluso no item 19) 2 1 1
21 | J3STKLO18 Q—ring resistg solvente 1 1 1
(incluso no item 19)
Conjuntos de Acoplamentos Eletropneu-
22 | 910015869 métijcos (ver § 13.1% pagina 59) ¥ 1 1 3
23 | 250000037 Parafuso de fixacdo da alca 2 1 3
24 | 900010605 Cotovelo 55° 1 1 3
25 | 250000214 Parafuso de fixagcédo do cotovelo 1 1 3
26 | 910014166 | ~\9ulhalateral equipada 1 1 3
incluso no item 6)
27 | J2FTDF121 O-ring FKM preto (incluso no item 26) 1 1 1
28 | 910018203 Valvula de ar (ver § 13.5 pagina 56) 1 1 3
29 | 900010253 Parada traseira da agulha 1 1 3
30 | 910018219 Agulha (ver § 13.9 pagina 59) 1 1 1
31 | J2FTDF121 O-ring FKM preto (incluso no item 32) 1 1 1
32 | 910015931 Porca de pintura equipada 1 1 2
33 | J2FTCF178 O-ring FKM preto (incluso no item32) 1 1 1
*)
Nivel 1: Manutencao padrao preventiva
Nivel 2: Manutencéao Corretiva.
Nivel 3: Manutencé&o Excepcional
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13.4. Corpo montado
4
i
dl{:cij; Nivel
ltem Cédigo Descricdo Qtd de Manuten-
venda céo ()
910018202 Corpo montado 1 1 3

1 1407354 Contato HV 1 1 1

2 J2CRANO31 | Anel de vedacdo de contato 1 1 1

3 J3STKLOO2 O-ring, inerte quimicamente 1 1 1

4 910014338 Cartucho de vedacéao 1 1 1

5 J3STKLOOS z-rlng, inerte quimicamente (incluso no item : ! |

6 J2FENV435 O-ring FEP viton 1 1 1

7 J3STKLO78 O-ring, inerte quimicamente 2 1 1

8 J3STKLO32 O-ring, inerte quimicamente 1 1 1

9 J3STKLO19 O-ring, inerte quimicamente 1 1 1
*)
Nivel 1: Manutenc&o padrao preventiva
Nivel 2: Manutencéao Corretiva.
Nivel 3: Manutencéo Excepcional

Indice de revisdo : E - Junho 2017 55 7105




13.5. Valvula de ar e porca da véalvula de ar

7 \
4 \g
2
UDJ
dU;é'e Nivel
Item Cddigo Descricao Qtd de Manuten-
venda ¢ao ()
910018203 Valvula de ar e porca 1 1 3
1 900010256 O'ring 1 1 1
2 J3STKLOOS O'ring, resistente solvente (externo da val- 1 1 1
vula)
3 J3STKLO32 O'ring, resistente solvente (interno da val- 1 1 1
vula)
910015922 Porca da Valvula completa 1 1 3
4 J2FTDF155 O'ring, FKM preto 1 1 1
5 J2FTDF160 O’ ring, FKM preto 1 1 1
6 J2FTDF999 O’ ring, FKM preto 1 1 1
7 900009024 Mola retorno da vdilvula 1 1 1
*)

Nivel 1: Manutencao padrao preventiva
Nivel 2: Manutencao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional

IMPORTANTE: Coloque de volta o ima
valores de ativacao.

Em caso de perda do ima, entre em contato com a SAMES KREMLIN.

e na valvula de ar velha para manter os mesmos
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13.6. Porca da Capa de ar

1 2
a
dU;é_e Nivel
Item Caodigo Descricao Qtd de Manuten-
venda gdo (%)
910015921 Porca da Capa de ar 1 1 1
1 900010497 O'ring deslizante 1 1 3
2 J2FENV445 O'ring FEP/FKM 1 1 1
*)
Nivel 1: Manutenc&o padrao preventiva
Nivel 2: Manutencéao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional
13.7. Suporte do bico
2
el
dUaE:il_e Nivel
Item Cadigo Descricdo Qtd de Manuten-
venda ¢do (%)
910015721 Suporte do bico - Modelos LP 1 1 1
1 J3STKLO94 O'ring —resistente solvelte 1 1 1
()

Nivel 1: Manutencao padrao preventiva
Nivel 2: Manutencao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional
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13.8. Bico Jato Redondo — Modelos LP

IR 0 Y i
3
dU;cil-e Nivel
Item Cadigo Descricao Qtd de Manuten-
venda G ()
910018322 Bico Montado JR06 1 1 1
1 455234 Injetor - DiGmetro 6 1 5 1
2 1305211 Bico Vortex 1 1 1
3 | 448110 Eletrodo (incluido noitem 1) 1 10 1
dU;cil-e Nivel
Item Cadigo Descricao Qtd de Manuten-
venda G© ()
910003847 Bico Montado JR08 1 1 1
1 455235 Injetor - DiGmetro 8 1 5 1
2 1305211 Bico Vortex 1 1 1
3 | 448110 Eletrodo (incluido noitem 1) 1 10 1
dU;cil-e Nivel
Item Cadigo Descricao Qtd de Manuten-
venda G ()
910003920 Bico Montado JR12 1 1 1
1 455236 Injetor - DiGmetro 12 1 5 1
2 1305211 Bico Vortex 1 1 1
3 | 448110 Eletrodo (incluido noitem 1) 1 10 1
*)
Nivel 1: Manutencao padrao preventiva
Nivel 2: Manutencao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional
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13.9. Agulha Montada

DES05934

g -~ Unidade Nivel Manu-

Item Caodigo Descricao Qtd de venda tencdo (*)
910018219 Agulha Montada 1 1 1
1 X4CEHUOO3 | H M3 U porca latdo 1 1 3

(*) Nivel 1: Manutencao padrao preventiva
Nivel 2: Manutencé&o Corretiva.
Nivel 3: Manutencéo Excepcional

13.10. Kit Eletropneumatico

Conector Ld
GNM 6080

3
2
4
2
a
Uni- Nivel
Item Cadigo Descricéo Qtd dade de Manuten-
venda cao (¥
910015869-100 | HR-LR Kit Eletropneumatico 10m 1 1 3
910015869-200 | HR-LR Kit Eletropneumatico 20m 1 1 3
1 9200015289 Unido Macho -reta 1 1 3
910021087-100 . ) 10 m
2 910021087-200 Mangueira de Ar PU - Ext. D: 10 50 m 1
3 F6RLHG362 Adaptador Macho NPT / FEmea BSP | opcéo 1 3
4 130000527 Encaixe rapido 1 1 3
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13.11. Mangueiras de Produto

13.11.1. Para Nanogun Airspray Baixa Pressdo e Alta Resistividade

Uni-

Item Cadigo Description Qtd | dadede Nivel 1\/Ianu—
tencéo (*)
venda
Para Nanogun Airspray JR/JP
910017065-075 HR/LP Mangueira Produto 7.5m Dia 1 1 1
1 6-Preto
910017065-150 HR/LP Mangueira Produto 15m Dia 1 1 1
6-Preto
2 050123306 Adaptador M1/2 JIC - F3/8NPS 1 1 2
3 910018201 Mangueira Tinta Montado Dia:4 mm 1 1 2
4 910018200 Conexdes vedacdao (incluido item 3) 1 1 2
13.11.2. Para Nanogun Airspray de Baixa Pressdo e Baixa Resistividade
3 1
2
il Nivel Manu-
ltem Caodigo Description Qtd | dadede ~
tencao (*)
venda
Para Nanogun Airspray JR/JP
910020516-075 LR/LP Mangueira Produto 7.5m 1 1 1
1 Dia 6 PTFE
LR/LP Mangueira Produto 7.5m
910020516-150 Dia 6 PTFE 1 1 1
2 910018200 Conex0des vedacao 1 1 2
3 910018292 Prensa Mangueira - Fixacao 1 1 2

(*) Nivel 1: Manutencéo padréo preventiva
Nivel 2: Manutencao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional
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13.12. GNM 6080 Médulo de Controle

Uni- Nivel
Item Cadigo Description Qtd | dadede Manuten-
venda céo (*)
910017193 CE GNM 6080 Modulo de Controle 1 1 3
CSA GNM 6080 Mdédulo de Controle

910017192 (USA-CANADA somente) ! 1 3
910005759 GNM 6080 Suporte de Fixacdo 1 1 3
842635 Cabo aterramento 5m - dia.: 6 1 1 3

*)

Nivel 1: Manutencao padrao preventiva

Nivel 2: Manutencao Corretiva.

Nivel 3: Manutencao Excepcional
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13.13. Opc¢des para Nanogun Airspray Baixa Pressao

13.13.1. Capa de Ar

<

2 8
Uni- Nivel
Cadigo Description Qtd dadede Manuten-
venda cao (¥
737549 Capa de Ar Opcdo 1 1
737550 Capa de Ar SPE (Leque estreito) Opcdo 1 1
737552 Capa de Ar SPL (Leque largo) Opcdo 1 1

*)

Nivel 1: Manutencao padrao preventiva
Nivel 2: Manutencéao Corretiva.
Nivel 3: Manutencao Excepcional

13.13.2. Filtro de produto em linha
Estes pequenos filtros sdo montados no punho da pistola de pulverizacdo (com modelos HR).

Descricdo Cadigo Versao
Filtro (Macho/Fémea 1/2 JIC) | 155010100 LP HR
Malha n°12 129609909

IMPORTANTE: O filtro é fornecido com uma tela de 6 milimetros como padrao. Antes da insta-

lacdo de modelos de baixa pressédo, € aconselhavel substituir a tela de nr 6 do
projeto inicial por uma tela de nr 12.

Com modelos LR, é necessdrio remover o encaixe F 3/8 NPT- M 1/2 JIC localizado na saida da
bomba e substitui-lo pelo filtro.
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13.14. Anexos

13.14.1. Protecdo da mangueira

Este revestimento pode ser usado para proteger as mangueiras € 0os cabos e assegurar uma

vida longa e flexibilidade.

Descricao Cadigo Unidade de venda
Capa de protecdo para
ds mangueiras & cabo | 910021084 Rolo de 50 m
|
13.14.2. Capa de protecdo para a Pistola
Descricao Cddigo Unidade de venda
, COPa profecao 900011711 10
13.14.3. Quadro de Adverténcias
Descricao Cddigo Unidade de venda
Quadrode Advert | 1407684 1
13.14.4. Vdalvula de Seguranca
Descricao Cadigo Unidade de venda
Vdalvula de segu-
=T RO (o ]y lole 6.5 bar
903080401 1

S 1/4G
M.-.___J
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14. As diferentes versoes

14.1. Equipamentos

910017188-075
910017188-150
910018774-075
910018774-150
910017190-075
910017190-150
910017189-075
910017189-150

Titre Pistolet Nanogun Airspray "Basse pression" LP
Title Nanogun Airspray Gun type "low pressure"LP
Pistolet Nanogun Airspray CE+CSA
PISTOLET "Basse pression" LP / "Haute résistivité " HR
N° GUN Low Pressure/High Resistivity GUN
CE + CSA
910016710 HAUTE RESISTIVITE JET PLAT
910018773| HAUTE RESISTIVITE JET ROND @36
910016712| HAUTE RESISTIVITE JET ROND (8
910016711 HAUTE RESISTIVITE JET ROND (12

BASSE RESISTIVITE JET PLAT LG 7,5M
BASSE RESISTIVITE JET PLAT LG 15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @6 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @6 LG15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @8 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @8 LG15M
BASSE RESISTIVITE JET ROND @12 LG7,5M
BASSE RESISTIVITE JET ROND $12 LG15M

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray CE
SET Nanogun Airspray CE

N° GUN

EQUIPEMENT Nanogun Airspray CSAcus
SET Nanogun Airspray CSAcus

910017223-07
910017223-15
910017224-07
910017224-15
910017741-07
910017741-15

910017221-07
910017221-15
910017222-07
910017222-15
910017742-07
910017742-15

E.Nanogun Airspray LP/HR JP LG7,5 EU
E.Nanogun Airspray LP/HR JP LG15 EU
E.Nanogun Airspray LP/HR JR@8 LG7,5 EU
E.Nanogun Airspray LP/HR JR@8 LG 15 EU
E.Nanogun Airspray LP/HR JR@12 LG7.5
E.Nanogun Airspray LP/ HR JR@12 LG15 EU

E.Nanogun Airspray LP/LRJP LG7,5 EU
E.Nanogun Airspray LP/LR JP LG15 EU
E.Nanogun Airspray LP/LR JR@8 LG7,5 EU
E.Nanogun Airspray LP/LR JR@8 LG15 EU
E.Nanogun Airspray LP/LR JR®12 LG7,5 EU
E.Nanogun Airspray LP/LR JR®12 LG15 EU

910017223-072
910017223-152
910017224-072
910017224-152
910017741-072
910017741-152

910017221-072
910017221-152
910017222-072
910017222-152
910017742-072
910017742-152

E.Nanogun Airspray LP/HRJP LG7,5 US
E.Nanogun Airspray LP/HRJP LG15 US
E.Nanogun Airspray LP/HR JR@8 LG7,5 US
E.Nanogun Airspray LP/HR JR@8 LG15 US
E.Nanogun Airspray LP/HR JR@12 LG7.5US
E.Nanogun Airspray LP/ HR JR@12 LG15 US

E.Nanogun Airspray LP/LRJP LG7,5 US
E.Nanogun Airspray LP/LRJP LG15 US
E.Nanogun Airspray LP/LR JR@8 LG7,5 US
E.Nanogun Airspray LP/LR JR@8 LG15 US
E.Nanogun Airspray LP/LR JR@12 LG7,5 US
E.Nanogun Airspray LP/LR JR@12 LG15 US

N°

Module GNM 6080 CE
Control module GNM 6080 CE

CONTROLEUR GNM 6080 CSA
Control module GNM 6080 CSA

910017193

MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION EUROPE

910017192

MODULE DE COMMANDE GNM 6080 VERSION US

N°

CABLE Nanogun Airspray CE / CSA
Cable Nanogun Airspray CE / CSA

910015869-100
910015869-200

CABLE ELECTRO 10 Meétres
CABLE ELECTRO 20 Métres

N°

TUYAU PRODUIT Nanogun Airspray CE / CSA
Hose Nanogun Airspray CE / CSA

910017065-075
910017065-150

Tuyau produit HR-7,5M
Tuyau produit HR-15M

DES0£994
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iguracoes

14.2. Conf

X X X X 2G1-2¥.210016 SN2 YSO Gl O1 zhdr ¥1/d1 Aedsay unboueN “dinb3
X X X X 2,0-27.1100L6 SN0 VSO G'L O ZLr ¥l/d1 Aeudsiy unbouen “dinb3
X X X X 261-222.10016 SN 2 ¥SO GL 97 8Yr ¥1/d1 Aeudsuy unBouen “dinb3
X X X X 2,0-222.10016 SN 2SO G2 91 84l ¥1/d1 Aesdsay unfouen “dinb3
X X X X 2G1-122.10016 SN 2 YSO Gl 97 dr ¥1/d7 Aeudsuy unBouey “dinbg
X X X X 2,0-122/10016 SN 2SO G2 91 dr ¥1/d1 Aeudsuy unbouey “dinb3
X X X X 2S1-L¥2210016 SN2 VSO Gl O Zhdr ¥H/d1 Aeidsily unbouen
X X X X 2,0-L¥2210016 SN2 VYSD G'L 91 ZLYr ¥H/d1 Aeidsuiy unbouen *
X X X X 251-¥22L10016 SN 0 VSO GL O 8l ¥H/d1 Aeadsily unBouen -
X X X X 2,0-422210016 SN 2SO §'2 OT 8l ¥H/d1 Aeadsiy unBouen -
X X X X 2G1-€22.10016 SN 2 ¥SO Gl 97 dr ¥H/d1 Aeudsiy unBouen
X X X X 2,0-€22/10016 SN0 YSO G2 91 dr YH/d1 Aeadsay unfouen
X X X X GlL-2v//10016 N3 Gl O zhdr d1/d1 Keadsiy unboueN
X X X X 10272210016 N3 G2 97 Zhdr ¥1/d7 Aeadsay unbouen -
b X X X S1-2¥22L10016 N3 Gl OT 8dr Y¥1/d1 Aedsiy unBouen -
X X X X 10-222.10016 N3 G297 84 Y¥1/d1 Aeidsuy unbouen *
X X X X G1-122.10016 N3 6L 97 dr ¥1/d1 Aesdsay unbouen -
X X X X 10-122.10016 N3 G291 dr ¥1/d1 Aeidsay unbouen *
X X X X SL-1¥/210016 N3 S O zhdr ¥H/d1 Redsiy unBouen
X X X X 20712210016 N3 G2 97 ZhAr ¥H/dT Aeadsay unbouen -
X X X X S1L-v22.10016 N3 GL 97 8Yr ¥H/d1 Aeidsuiy unbouen *
X X X X 1042210016 N3 §'2 9T 84r ¥H/d Aeadsiy unBouen -
X X X X S1-£22.10016 N3 GL 97 dr YH/d7 Aesdsay unbouen -
X X X X /0-€22/10016 N3 6291 dr ¥H/d1 Aeidsaly unbouen dinb3
SIN3INdINDI
X X 0G1-6812100L6 wuw z| Aeids punos Apansisar moj unb Aeidg
X X G/0-6812100L6 wuw z| Aeuds punos Apansisal moj unb Aeidg
X X 0S1-0612100L6 wuw g Aeuds punos Apansisal moj unb Aeidg
X X G/0-0612100L6 wuw g Aeuds punos Apansisal moj unb Aeidg
X X 0S1-¥2/8100L6 wuw 9 Aeuds punos Apansisal moj unb Aeidg
X X G/0-¥//8100L6 wuw g Aeids punos Ayaysisas moj unb Aeidg
X X 0G1-881210016 Aeids uey Aynnsisas moj unb Aeidg
X X G/0-881210016 Aeids uey Aynnsisas moj unb Aeidg
X 112910016 wuw g} Keids punos Kyn unb Aeidg
X 212910016 wuw g Aeids punos Aynl unb Aeidg
X €//8100L6 wuw g Aeids punos Aynisisas ybiy unb Aeidg
X 012910016 Aeids uey Aynnsisal ybiy unb Aeidg
SNNO AVYdS
710600006 [#05010006 [€0S010006(S9€ | 10006
20¥90vL | 9ezeSy | S€zesy | ¥EZ SSF | 0SL-9LG0Z00L6 | SL0-9L5020016 051-690.10016 §20-G90210016 00Z-6985L0016 00L-6985L00L6 [ Z6LLL00L6 |€6LLL00LE
a|npow a|npow
deo Aeids cmrMMr :hw_ow cm”_uw wGl wG/ wgL wG/ w oz 1es Buydnoo | w o} jes Buydnoo |ojuo) |losjuo)
uey/i0308ul asoy jonpoud Y asoy jonpoud ¥y asoy jonpoid yH asoy jonpoid ¥yH oljewnaudoi}os|3 onjewnsudol}os|3 | 0809 NND 0809 uonjenByuod
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