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Jegliche Weitergabe oder Vervielfaltigung dieses Dokumentes in irgendeiner Art und Weise oder
jegliche Verwertung oder Weiterleitung seines Inhalts an Dritte bedarf der ausdriicklichen schriftlichen
Zustimmung von SAMES Technologies.

Die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen und technischen Daten kdnnen ohne vorherige
Anklindigung geandert werden.

© SAMES Technologies 2006

WICHTIG : SAS Sames Technologies verfiigt Uber ein staatlich anerkanntes Schulungs- und
Ausbildungszentrum.
In Schulungen kénnen hier ganzjéahrig die zur Einrichtung und Instandhaltung lhrer
Ausristungen erforderlichen Kenntnisse erworben werden.
Auf Anfrage stellen wir Ihnen gerne einen Katalog zu. Wahlen Sie aus dem breit
gefacherten Ausbildungsprogramm den von lhnen gewiinschten Schulungstyp oder
die Ihren Bedirfnissen und Produktionszielen entsprechenden Lehrinhalte.
Die Lehrgange kdnnen in lhrem Unternehmen oder in unserem Ausbildungszentrum
in Meylan stattfinden.

Ausbildungsabteilung:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-Mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies verfasst alle Handbiicher und Leitfaden in franzdsischer Sprache und lasst davon Ubersetzungen in
englischer, deutscher, spanischer, italienischer und portugiesischer Sprache anfertigen.

Die Firma iibernimmt keine Gewahr fir die Richtigkeit der Ubersetzungen in andere Sprachen und kann in keiner Form fiir
eventuell entstehende Probleme haftbar gemacht werden.
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1. Gesundheits- und Sicherheitsanweisungen

Diese Anweisung enthalt Links zu folgenden Bedienungsanleitungen:

* siehe RT Nr. 7005 fir die Pistole TRP 500.

» siehe RT Nr. 7010 fur das Hochspannungsteil UHT 188 EEx e.
» siehe RT Nr. 7053 fur das Hochspannungsteil UHT 180 EEx e.

» siehe RT Nr. 6028 fur den Farbregler.

» siehe RT Nr. 6213 fur die Betriebsanleitung des Steuermoduls GNM 200.

1.1. Konfiguration der zertifizierten Ausristung

Diese Bedienungsanleitungen definieren die Konfiguration der zertifizierten Ausriistung.

1.2. Kennzeichnung auf dem Zerstauber
SAMES Meylan France

CE 0080
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P/IN: *

ISSePOBATEXO32X**

@ N2G

EEx > 350mJ
(Seriennummer)

*Konfigurationen ATEX TRP 501 00D

TRP fur Farbanstrich auf Holz
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X X | X 910002929 X X X | X 910005917 X
X | X X 910002930 X X | X X 910005918 X

Diese Artikel sind standardmafig mit Dusen und Luftdisen aus Plastik ausgestattet.
Als Option kdnnen Dusen und Luftdisen aus Metall montiert werden, aber in diesem Fall ist der

unzuldssige Spritzbereich unterschiedlich (siehe Seite 8).

Revisionsindex: B 5

7028




*Konfiguration ATEX TRP 502 00D

TRP fur Farbanstrich auf Holz
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Diese Artikel sind standardmafRig mit Dusen und Luftdisen aus Plastik ausgestattet.
Als Option kdnnen Dusen und Luftdisen aus Metall montiert werden, aber in diesem Fall ist der
unzulassige Spritzbereich unterschiedlich (siehe Seite 8).

** Das Zeichen X gibt an, dass die Einhaltung eines Sicherheitsabstands (zwischen den
Hochspannungsteilen des Zerstaubers und allen geerdeten Teilen), der in dieser Betriebsanleitung
angegeben ist, den sicheren Gebrauch dieser Einrichtung erlaubt.

1.3. Bedienungsvorschriften

Jeder Bediener hat vor Inbetriebnahme des Zerstaubers TRP 501 oder TRP 502 00D die in diesem
Dokument enthaltenen Informationen zur Kenntnis zu nehmen und zu verstehen. Sie enthalten Hinweise
auf Situationen, die schwere Beschadigungen verursachen kdnnen und Angaben zu den Malinahmen,
um diese Schaden zu verhindern. Die Ausristung darf nur durch ein von SAMES Technologies
geschultes Personal benutzt werden.

1.4. Warnungen

WICHTIG: Die Nichteinhaltung der Anwendungs-, Ein- und Ausbauvorschriften dieser Anleitung
sowie der zutreffenden Européischen Normen und nationalen Vorschriften kann
zu Gefahrensituationen bei der Nutzung dieser Ausristung fihren.

WICHTIG: Der ordnungsgemalie Betrieb des Materials kann nur garantiert werden, wenn die von
SAMES Technologies vertriebenen Originalersatzteile verwendet werden.
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WICHTIG:

Diese Einrichtung darf nur in Spritzplatzen geméafR den Normen EN 50176, EN 50177, EN 50223 oder
unter gleichwertigen Luftungsbedingungen benutzt werden. Die Einrichtung darf nur in einem gut
gellfteten Bereich benutzt werden, um Gesundheits-, Brand- und Explosionsgefahren zu reduzieren.
Die Wirksamkeit des Luftungs- und Abzugssystems muss téglich Uberprift werden.

In der explosiven Atmosphére, die vom Sprihvorgang erzeugt wird, dirfen nur explosionsgeschitzte
Elektrogerate benutzt werden.

Vor jeder Reinigung der Zerstduber oder jeder anderen Arbeit am Spritzplatz missen die
Versorgung des Hochspannungsgenerators ausgeschaltet und der Hochspannungskreis
(Zerstauber) nach Erde entladen werden.

Das unter Druck stehende Beschichtungsprodukt oder die Druckluft darf nicht auf Personen oder Tiere
gehalten werden.

Es missen angemessene Malinahmen ergriffen werden, damit wahrend der Zeit, in der das Gerét nicht
benutzt wird und/oder aul3er Betrieb ist, keine potenzielle Energie (Flussigkeit, Druckluft oder Strom) im
Gerét vorhanden ist.

Die Benutzung von personlicher Schutzkleidung verringert die Gefahren beim Kontakt mit und/oder
Einatmen von giftigen Produkten, Gasen, Dampfen, Nebeln und Stauben, die beim Benutzen des Geréts
entstehen kdnnen. Der Benutzer muss die Empfehlungen des Herstellers des Beschichtungsproduktes
befolgen.

Der elektrostatische Zerstauber muss regelmafig unter Einhaltung der Angaben und Anweisungen von
SAMES Technologies gewartet werden.

Die Reinigung muss entweder an Orten mit zuléssiger mechanischer Liftung oder mit
Reinigungsflissigkeiten mit einem Flammpunkt von mindestens 5° C uber der Raumtemperatur
erfolgen.

Fir die Reinigungsflissigkeiten dirfen nur Metallbehélter benutzt werden. Sie miissen sicher geerdet
werden.

Die Benutzung von offenen Flammen, glihenden Gegenstanden, Geraten oder Gegenstanden, die
Funken erzeugen kdnnen, ist innerhalb der Kabine verboten.

Es ist auRerdem verboten, in der Ndhe der Kabine und vor den Tiren entziindliche Produkte oder
Behalter mit solchen Produkten zu lagern.

Der Umgebungsbereich muss frei und sauber gehalten werden.
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WICHTIG: Die Verwendung sehr hoher Spannungen erhdht die Gefahr von Funkenschlag. Die
mechanischen und  elektrischen Daten der Zerstduber und elektrostatischen
Hochspannungsgeneratoren SAMES Technologies wurden so ausgelegt, dass dieses Risiko
verringert wird. Obwohl die HS-Elektrode das einzig zugangliche Teil ist, muss ein
Sicherheitsabstand von X mm (siehe nachfolgende Tabelle) zwischen den Hochspannungsteilen
des Zerstaubers und allen geerdeten Teilen eingehalten werden.

TRP 501/ 502 00D mit Hochspannungskabel, mit Dise und Luftdiise aus Plastik und UHT 188 EEx
e oder UHT 180 EEx e

Sicherheitsabstand "X" in Abh&ngigkeit

Zulassiger Spritzbereich von der Spannung
Spannung Abstand 200
(kV) (mm) —_
0 g
75 S
50 =
60 90 8
70 a2
80 120 < 0 50 60 70 80 90 100
% 135 Spannung (kV) .
106 150 = Unzulassiger Spritzbereich 2

TRP 501/ 502 00D mit Hochspannungskabel, mit Dise und Luftdise aus Metall und UHT 188 EEX
e oder UHT 180 EEx e

Sicherheitsabstand "X" in Abhangigkeit

Zulassiger Spritzbereich

200 von der Spannung
Spannung Abstand
kV) (mm) 2"
0 75 £ 100
50 T
50
60 105 2
70 2°
0 50 60 70 80 90 100
80 150 Spannung (kV) g
90 u] Unzuléssiger Spritzbereich a
100 165 °

Andererseits muss unbedingt sichergestellt sein, dass jedes leitfahige oder halbleitende Teil, das sich
in einem Abstand unter 2,5 m von allen Zerstaubern befindet, korrekt geerdet ist.

Andernfalls kénnen diese elektrische Ladungen aufnehmen und Funken erzeugen. Dasselbe gilt fir
Personen. Durch das Tragen von antistatischen Schuhen und Handschuhen wird diese Gefahr
verringert.

Die Untergriinde miissen einen Widerstand von kleiner oder gleich 1 MQ zur Erde haben (Messung von
mindestens 500 V Spannung). Dieser Widerstand muss regelmaRig kontrolliert werden.

Alle leitenden Hullen von Elektrogeraten und alle leitenden Teile missen in explosiver Atmosphére Uber
eine leitende Verbindung an die Erdungsklemme angeschlossen werden.
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Aus denselben Griinden muss im Spritzbereich ein antistatischer Boden wie z.B. roher Beton,
Metallgitter usw. vorhanden sein.

Die Spritzkabinen mussen zwingend korrekt geliftet werden, damit sich keine entziindlichen Dampfe
ansammeln kénnen.

Es muss taglich Gberprift werden, ob der Uberstromschutz (di/dt) korrekt funktioniert. Diese
Uberprifung muss ohne Vorhandensein einer explosionsfahigen Atmosphére erfolgen, indem eine
Masse der unter Spannung stehenden Elektrode des Zerstdubers gendhert wird (der Bediener muss
geerdet sein): Das Steuermodul muss in den Fehlerzustand wechseln.

Das dazugehdrende Gerat muss sich auferhalb der gefahrlichen Stellen befinden. Seine
Inbetriebnahme muss Uber den Betrieb des Abzugsgeblases der Kabine geregelt werden. Einmal pro
Woche muss uberprift werden, ob die Regelung korrekt funktioniert.

Ein Warnschild muss sichtbar in der Nahe des Spritzorts angebracht sein.

1.4.1. Installationsregeln

» Bei Verwendung eines UHT 188 (oder 180) muss an ein GNM 200 mit einer Programmversion
héher oder gleich V 5.63 angeschlossen werden.

« Das 188 (oder 180) versorgt einen einzigen Zerstauber: das HS-Kabel darf nicht langer als 9
m sein.

« Das UHT 188 (oder 180) versorgt zwei Zerstauber: die Summe der Langen der HS-Kabel darf
nicht grofler als 8,5 m sein.
Beispiel: Wenn sich die beiden Zerstauber im selben Abstand vom UHT 188 (oder UHT 180)
befinden, dann darf die zulassige Lange jedes HS-Kabels nicht gréRer als 4,25 m sein (8,5/2 =
4,25 m).
Falls zwei Zerstauber verwendet werden, ist zu beachten, dass bei Anndherung des Lackierteils
an den ersten Zerstauber die Spannung am zweiten Zerstauber gleichzeitig abfallt.

WICHTIG: Es ist streng untersagt, irgendein System zu installieren, das die oben und unten
aufgefihrten Regeln nicht einhalt.
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1.41.1. TRP 501 oder 502 00 D fir den Auftrag von l6sungsmittelhaltigen Anstrichstoffen mit
Widerstand > 0,5 MQ.cm

. 6 - p>1  :L=25m
! ' 05<p<l:L=5m
p— ) . S: Spiilprodukt P
LS — A: Luftzufuhr Hinweis: L Abstand, in dem die
! FIOPLOPL LI T 1: Progul;tzu;uﬂr L Kreise fur Anstrichstoff,
! LUXL L 2: Produktzufuhr 2 Loésungsmittel und Auslaufriickfluss
1 ofoflojlololo g . . . .
| AIAIAOIAIOI g Uber einen Satz (siehe 8 10.5 Seite
1 ! g

32) geerdet sind

WICHTIG: Alle leitenden Teile miissen mit dem Erdpotential verbunden werden
(metallische Anschlisse des Moduclean, Zahnradpumpen usw).

Widerstand des Anstrichstoffs > 0,5 MQ.cm

Steuermodul GNM 200 (auRRerhalb der ATEX-Zone)

Niederspannungsverbindung

Hochspannungsteil UHT 188 oder UHT 180 EEx e

Hochspannungskabel (Lange: siehe § 1.4.1 Seite 9)

Anstrichstoff- und Spulproduktzufuhr verbunden mit dem Erdpotential

Ruckfluss des mit dem Erdpotential verbundenen Auslaufkreises

Anschlisse Anstrichstoff/Spulung und Auslaufriickfluss au3erhalb des
Zerstaubers geerdet

Konfiguration TRP mit Da&mpfungswiderstand

© 0O N | OO0 b WNE

Sicherheitsabstand (Zone um den Spritzkopf von den
Hochspannungselementen, Diise usw.)
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1.5. Wichtige Hinweise

1.5.1. Widerstand des Anstrichstoffs
siehe RT Nr. 7005

1.5.2. Druckluftqualitat

Die Luft muss ausreichend gefiltert werden, um nicht die Lebensdauer des Gerates zu beeintrachtigen
und um jegliche Verschmutzung beim Auftragen der Farbe zu verhindern.

Der Filter muss in nachster Nahe der Anlage installiert werden. Die Filterpatronen miissen regelmafig
ausgewechselt werden, um die Sauberkeit der Luft zu garantieren.

Das Innere aller pneumatischen Schlauche, die den Zerstauber versorgen, sowie die Bohrungen des
Gehauses mussen sauber und frei von allen Anstrichspuren, Losungsmittel oder anderen Fremdkdrpern
sein.

WICHTIG: Die Garantie deckt keine Schaden, die von Schmutzpartikeln (Farbe,
Losungsmittel oder andere Fremdkorper) verursacht wurden, die in die
Druckluftleitungen der TRP 501 / 502 00D eingedrungen sind.

1.5.3. Produktqualitat
Der Anstrichstoff muss gefiltert werden, um jeden Schaden am Zerstauber zu vermeiden.
Die maximal im Zerstauber zulassige Partikelgrof3e betragt 200 um.

1.5.4. Hochspannung
Die Hochspannung sperren, wenn der Zerstauber Uber eine langere Zeit nicht spritzt (Halt des
Forderbands, nicht lackierte Objekte, Lécher usw.), um jede lonisierung der Luft zu vermeiden.

1.5.5. O-Ring-Dichtungen

Verwenden Sie die in der vorliegenden Anweisung angegebenen Dichtungen. Bei Verwendung von
Lésungsmittel wurden perfluorierte Dichtungen fur die mit dem Produkt in Beriihrung kommenden
Dichtungen gewahlt, um ein Aufquellen oder chemisch bedingte Schaden zu vermeiden. Eine korrekte
Funktion des TRP 501 oder 502 ist nur garantiert, wenn es mit den Dichtungen der Grof3en und
Materialien gemaR denjenigen benutzt wird, die in der Anleitung empfohlen sind.

1.5.6. Luftung

Mit dem TRP 501 oder 502 erst dann mit dem Farbspritzen beginnen, wenn die Liftung der Spritzkabine
eingeschaltet wurde. Wenn die Liiftung ausgeschaltet ist, kdnnen toxische Stoffe, wie etwa organische
Lésungsmittel oder Ozon, in der Spritzkabine verbleiben und zu Brandgefahr, Vergiftung oder
Reizungen fuhren.

1.5.7. Restdruck

Vor jeder Wartungs- oder Reparaturarbeit Anstrich- oder Lésungsmittel aus dem Zerstauber entfernen,
die Versorgung mit Hochspannung, Anstrich, Losungsmittel und Luft unterbrechen, dann den in jedem
Versorgungssystem vorhandenen Druck entlasten. Der Restdruck kann zu Schaden an den
Baugruppen und zu schwerwiegenden Unfallen fihren. Das Auslaufen von Farbe oder Lésungsmitteln
kann ebenfalls zu Vergiftungen und Reizungen fihren.
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1.5.8. Sicherheitsvorrichtungen

Beim Einbau des TRP 501 oder 502 miussen Sicherheitseinrichtungen vorgesehen werden, die es
ermdglichen, bei Problemen sofort die Versorgung mit Hochspannung, Anstrichstoff, Losungsmittel und
Luft zu unterbrechen.

» Erkennung von Stérungen des Kontrollsystems.
* Erkennen von Hochspannungsuberlastungen (in  Verbindung mit dem SAMES-
Hochspannungsgenerator).

» Erkennung von Luftdruckabsturzen.

» Erkennung eines Stillstandes der Luftung.

» Erkennung von Branden.

» Erkennung, ob Personen anwesend sind.
Das Fehlen von Sicherheitsvorrichtungen erhéht die Brandgefahr, die Gefahr schwerer Unfélle
fur das Personal und von Schéaden an der Ausristung.

1.5.9. Schéaden durch mechanische Einwirkungen
Die Garantie gilt nicht fir Schaden aus Grinden, die auf die Umgebung zuriickzufiihren sind (Beispiel:
Kollision mit dem Roboter).

1.5.10. Raumtemperatur

Der Zerstauber ist normalerweise fiir den Betrieb bei einer Umgebungstemperatur zwischen 0°C und +
40°C ausgelegt.

Um eine optimale Qualitat des Anstrichs zu erhalten, wird empfohlen, bei Umgebungstemperaturen
zwischen + 15°C und + 28°C zu lackieren.

Die Lagertemperatur darf nie +60°C Uberschreiten.

1.5.11. Spezielle Wartungsvorschriften

Der Zugang in die Kabine, in die Néhe des Zerstaubers im Betrieb, muss durch eine aktive Vorrichtung
(siehe § 1.5.8 Seite 12) verboten werden, die die Einrichtung im Falle des Eindringens von Personen in
die Zone stoppen muss.

Diese Vorrichtungen kdnnen aber so eingerichtet werden, dass bestimmte zu Wartungszwecken (von
durch Sames Technologies geschulte und zugelassene Personen) durchgefuhrte Operationen und
Kontrollen durchgefiihrt werden kénnen.
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1.6. Garantie

SAMES Technologies verpflichten sich nur gegentiber dem Kéaufer, Fehlfunktionen zu beheben, die
aus einem Fehler der Konstruktion, des Materials oder der Herstellung herrtihren, in den Grenzen der
nachstehenden Bestimmungen.

Im Garantieantrag muss die fragliche Betriebsstérung genau und in schriftlicher Form definiert werden.
SAMES Technologies gewahrt in keinem Fall eine Garantie auf Material, dass nicht gemaf seiner
eigenen Vorschriften fachgerecht gereinigt und gewartet wurde, das mit nicht von ihm zugelassenen
Ersatzteilen ausgestattet oder durch den Kunden verandert wurde.

Von der Garantie ausgeschlossen sind insbesondere Schéaden infolge:

« von Nachlassigkeit oder mangelnder Uberwachung durch den Kunden,

» unsachgemaler Benutzung,

» unzureichender Beachtung der Verfahren,

» der Verwendung eines nicht von SAMES Technologies entwickelten Steuersystems oder eines
Steuersystems von SAMES Technologies, das ohne schriftliche Genehmigung durch einen von
SAMES Technologies zugelassenen Techniker von einem Dritten geandert wurde,

» von Unfallen: Kollision mit Au3eren Gegenstanden oder &hnlichen Ereignissen,

+ von Uberschwemmungen, Erdbeben, Brand oder &hnlichen Ereignissen,

» von einer schlechten Filterung des Anstrich- und des Losungsmittels,

» von der Verwendung von Dichtungen, die nicht den durch SAMES Technologies empfohlenen
entsprechen,

» von einer Verschmutzung der pneumatischen Kreise durch andere Fluide oder Stoffe als Luft.

Auf den Zerstauber SAMES Technologies Typ TRP 501 oder 502 00 D wird eine Garantie von 12
Monaten fiir einen Betrieb in zwei Schichten zu je 8 Stunden unter normalen Betriebsbedingungen
gewahrt.

Die Garantie erstreckt sich nicht auf Verschleif3teile, wie etwa die Membranen, die Dichtungen usw.

Der Beginn der Garantie ist wirksam vom Datum der ersten Inbetriebnahme oder des vorlaufigen
Abnahmeprotokolls an.

Sowohl innerhalb als auch auflerhalb des Rahmens der vorliegenden Garantie haftet SAMES
Technologies in keinem Fall fir direkt von seinen Produkten herriihrende physische oder nicht
physische Schaden, Schadigungen des Markenimages und Produktionsverluste.
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2. Beschreibung

2.1. Allgemeines

Bei den Zerstaubern TRP 501 00D oder 502 00 D mit Hochspannungskabel handelt es sich um Zerstauber,
die fur die elektrostatische, pneumatische und automatische Zerstaubung von fliissigen Anstrichstoffen, die
|[6sungsmittelhaltig oder (wasserldslich) mit Ein- oder Mehrkomponenten sein kdnnen, verwendet werden. Sie
sind mit einem Zerstauberkopf, TRP500 genannt, fir den TRP 501 und mit zwei Kdpfen fir den TRP 502
ausgestattet.

Jeder Zerstauberkopf ist mit einer Breitstrahl-Luftdiise und einer Breitstrahl-Diise ausgestattet, die einen
Breitstrahl mit durch die Ausrichtungsringe einstellbarem Winkel erzeugen.

Die Grolie dieses Breitstrahls wird mit der Hornluft und der Mittelluft moduliert.

Die beiden Zerstauberképfe des TRP 502, deren Breitstrahlen am Lackierteil in einem einzigen Strahl
konvergieren, werden parallel versorgt und gleichzeitig gesteuert. Die maximal zerstdubbare
Farbforderleistung des gesamten Systems wird gegentiber einem TRP 501 verdoppelt und der Luftverbrauch
ist groRer.

Hauptbestandteile:

TRP 501 00 D

Hochspannungs-

Hochspannungsteil

Hochspannungs-
anschluss TRP 500

Befestigungsklemme

DES03653

Versorgungsblock

Regler
~ TRP 502 00D
Hochspannungsteil
Hochspannungs-
Hochspannungs-
anschluss TRP 500

TRP-Halterung
Befestigungsklemme

DES03654

Regler Versorgungsblock
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2.2. Funktion der Bauteile

2.2.1. TRP 500
siehe RT Nr. 7005

2.2.2. Versorgungsblécke
Wenn ein einziger Zerstauberkopf am Versorgungsblock montiert ist, mit Montage auf Isolierarm mit
Befestigungsklemme, dann heifl3t das gesamte System TRP 501.00.D.

» Die Versorgungsblocke enthalten Durchlasse fur die Zerstaubungsluft, die Steuerungsluft, den
Anstrichstoff und die Hochspannung. Sie enthalten eine Anstrichstoffzufuhr, einen
Anstrichstoffauslauf, vier Lufteinléasse, die alle mit Plastikanschliissen ausgestattet sind, und einen
Hochspannungseingang. Die Lufteinldsse sind folgende:

» Dusennadelsteuerung, Markierung (PT),
» Auslaufsteuerung, Markierung (PD),
» Mittelluft (im Fall eines Breitstrahls) oder Richtluft (im Fall eines Rundstrahls), Markierung (AA),
* Hornluft (im Fall eines Breitstrahls) oder Wirbelluft (im Fall eines Rundstrahls),
Markierung (FA).

» Ein Auslaufsystem des Farbkreislaufs ist im Versorgungsblock eingebaut; es besteht aus einer
Dusennadel, einem Sitz, einer Feder, einer Membranhalterung, einer Membran und einer
Verkleidung.

Der Anstrichstoff gelangt unter Druck auf die Seite der Feder des Entleerungsventils. Die Membran wrid
auf der Seite des Anstrichstoffauslaufs angebracht. Die Kammer zwischen der Membran und der
Verkleidung hat eine Verbindung zum Einlass der Auslaufsteuerung.

Das Ventil bleibt geschlossen, solange kein Luftdruck in seinem Steuerungskreis vorliegt. Wenn das
Ventil angesteuert wird, wird seine Offnung veranlasst und der Anstrichstoff flieRt in den
Auslaufschlauch ab.

Wenn zwei Zerstauberkopfe am selben Versorgungsblock montiert sind, mit Montage auf Isolierarm mit
Befestigungsklemme, dann heilit das gesamte System TRP 502 00D. Die Montage erfolgt wie bei einem
TRP 501.00.D.

Diese Versorgungsblécke enthalten zwei Zerstauberkopfe, deren Strahlen in einen einzigen Punkt
konvergieren (Konvergenzwinkel: 7°30" in Bezug auf die Achse der Halterung).

So kénnen zum Beispiel grofRe Strahllangen mit starker Farbforderleistung erreicht werden, die mit
einem einzigen Zerstauberkopf nicht moglich sind.

Jeder Kopf zerstéubt die Halfte des gesamten Farbforderleistung mit denselben Lufteinstellungen,
wobei sich die Strahlen der beiden Képfe am Konvergenzpunkt tiberlagern.

2.2.3. Druckregler

Der Farbdruckregler SAMES siehe RT Nr. 6028 kann am Farbkreis jeder beliebigen Anlage montiert
werden. Fur die Montage ist nur eine Luftsteuerung mit einem Druckminderer fur Druckluft mit geringer
Forderleistung (1 Nm3/h) erforderlich. Die Verbindung zwischen der Steuerkammer des Reglers und
dem Druckminderer wird durch einen Rilsanschlauch @ 2,7 x 4 hergestellt. Er verbraucht nur sehr wenig
Druckluft. Es gibt Versorgungsblécke mit eingebautem Regler, die nur mit Roboter zu verwenden sind.
Der Druckregler sorgt dafir, dass der Luftdruck fir die Steuerung (der stabil ist) und der
Farbauslassdruck (der ohne Verwendung des Reglers schwanken kann) gleich grof3 sind.

Falls der Zerstauber fest ist (kein Abtasten), kann der Regler an einer beliebigen Stelle auf dem
Farbkreis angebracht werden, und er funktioniert wie folgt:

 die Farbzufuhr (zum Beispiel Druckgefafd mit Druckluft aus dem Netz) kann einen variablen Druck
haben (da die Druckluft aus dem Netz je nach Anzahl der Verbraucher schwankt),

» der Druckminderer fir die Steuerung des Reglers nimmt diese Druckschwankung auf und liefert
weiterhin einen zeitlich konstanten Steuerdruck an den Regler (auBer wenn der Druck der
Druckluft aus dem Netz zu sehr abfallt, z.B. im Fall eines Ausfalls des Kompressors),

« wenn der Farbzufuhrdruck nicht zu sehr abfallt und gréRer als der Druck fiir die Steuerung des
Reglers bleibt, dann liefert der Regler einen Farbdruck an den Zerstauber, der gleich dem
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Steuerdruck ist (der seinerseits durch den Druckluft-Druckminderer konstant gehalten wird),

» da der Druckverlust des Farbkreislaufs zwischen dem Farbregler und dem Zerstéuber fur einen
Anstrichstoff mit gegebener Viskositat und einer gegebenen Farbférderleistung konstant ist
(konstante Lange und konstanter Durchmesser des Farbschlauchs), generiert der konstante
Farbdruck am Ausgang des Reglers eine konstante Zufuhrférderleistung des Zerstaubers.

Der Druckregler SAMES erfillt somit die Aufgabe eines Reglers der Farbforderleistung.
Falls der Zerstauber im Abtastmodus ist (Bewegung des Zerstaubers durch einen Roboter oder durch
einen Heber/Senker), muss der Regler unbedingt "am Kopfende" angebracht werden (eingebaut im
Versorgungsblock oder neben dem Versorgungsblock des Zerstaubers), und er funktioniert wie folgt:
» er nimmt die durch die Farbzufuhr verursachten Farbdruckschwankungen auf, wie im Fall eines
festen Zerstaubers,
» er nimmt die Farbdruckschwankungen aufgrund der Schwankung der Hohe der Farbséule auf, die
ihrerseits durch das Abtasten verursacht wird (Hohenunterschied zwischen dem Zerstauber und
dem Boden).

Fur einen korrekten Betrieb des Reglers SAMES ist es wichtig, folgende Bedingungen einzuhalten:

e Steuerung des Reglers mit einem Druckminderer fir Druckluft mit ausreichender
Luftférderleistung (1 Nm3/h unter 6 bar). Fir eine automatische Anlage, die Uber verschiedene
Farbforderdriicke je nach Farbe verfugen muss, kann der Druckminderer durch einen Spannungs-
/Druckluftwandlers ersetzt werden, der eventuell durch einen Automaten gesteuert wird.

» Druck fir die Steuerung des Reglers kleiner als der niedrigste im Druckluftnetz verfiigbare Druck
(im Allgemeinen 5 bar).

» Farbeingangsdruck des Reglers groRer als der Steuerdruck (Uberférderung des Reglers).
Maximaler Farbeingangsdruck: 6 bar.

» Verwendung des Reglers im Betriebsbereich:

» Bereich des Farbdrucks: mindestens 1 bar bis héchstens 4 bar.
» Bereich der Farbférderleistung: mindestens 100 cm®/min bis hochstens 1000 cm3/min.
» Bereich der Viskositat: mindestens 1 cPs bis héchstens 250 cPs.

Die von einem Farbregler SAMES generierte Farbforderleistung ist konstant, wenn die Bedingungen 1,
2, 3 erfillt sind, und sie hangt von folgenden Faktoren ab:
» Steuerdruck,
» Viskositat des Anstrichstoffs,
» Druckverluste ausgangsseitig des Reglers, im Farbkreislauf (Farbeinspritzer am Zerstauberkopf,
Drossel, Durchmesser und Lange des Farbschlauchs),
» fur einen Regler, der nicht am Kopfende angebracht ist: Hohenunterschied zwischen dem
Zerstauber und dem Regler. Bei einem Wechsel des Anstrichstoffs oder der Farbe ist es also
erforderlich, den Steuerdruck des Reglers durch einen Versuch neu zu ermitteln.

2.2.4. Halterung
Der Zerstauber muss unbedingt auf einer angepassten (ausreichend langen) isolierenden Halterung
montiert werden, (siehe § 10 Seite 24).

2.2.5. Hochspannungsteile UHT 188 EEx e oder UHT 180 EEx e
siehe RT Nr. 7010 oder siehe RT Nr. 7053.
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3. Technische Daten

3.1. MaRe
3.1.1. TRP 501 00D

625.7
302.29
& — o 3
o ] \ ©
inml Eﬂ O \ | S
=l &
2
a
3.1.2. TRP 502 00D
642.56
319.15
m S Uj] Eﬁff {ﬂﬁ -
N mﬂﬁ?duj = T %I
BEE .
2
a
3.2. Betriebsdaten
siehe RT Nr. 7005
3.3. Funktionsprinzip
siehe RT Nr. 7005
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4. FlieRschema

Die Luft fir die Dusennadelsteuerung wird eingesetzt, um die Zerstaubung zu starten oder zu stoppen.
Die Mittelluft verleiht der Zerstaubung ihre Feinheit und schiebt den Nebel von der Luftdise weg, damit
sie nicht verschmutzt wird.
Die Hornluft sorgt fur den Durchmesser des Strahls (breiter oder diinner Strahl).

PD

PT

FA

5. Werkzeuge

R

O
1€}

O
O

o
1S4

=
-

PT

Disennadelsteuerung - D: 4/6 oder 2,7

14

D

Auslauf - D: 6/8

PD

Auslaufsteuerung - D: 4/6 oder 2,7 /4

P

Produktzufuhr - D: 4/6

FA

Hornluft - D; 7/10

AA

Mittelluft - D: 7/10

DES03657

angegeben.

Fir den Zerstauberkopf TRP 500: sieche RT Nr. 7005.

DES00659

Hinweis: Die MaRe der Schlauche sind in mm

Art.-Nr. Beschreibung Anz. Verkﬁeui‘zse'”
741015 Reglermutter-Demontagewerkzeug 1 1
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6. Installation

6.1. Installation eines Zerstaubers

6.1.1. Montage der Lufteinlasse am Versorgungsblock

Sonderfall: Rundstrahl:

Da die beiden Luftkreislaufe miteinander kommunizieren, muss im Fall der Nutzung einer einzigen
Zerstaubungsluft verhindert werden, dass diese Luft durch den nicht verwendeten Kreislauf austritt
(durch den Auslass seines Druckminderers oder seines Proportionalventils).

Es gibt zwei Falle:
» Einer der beiden Luftkreislaufe soll endgultig geschlossen werden: An diesem Kreislauf werden
keine Luftleitungen installiert und der entsprechende Eingang am Versorgungsblock wird
verstopft.

WICHTIG: Um jede Brandgefahr zu vermeiden, darf der Stopfen kein Teil aus Metall enthalten.

» Zuweilen soll der normalerweise nicht verwendete Luftkreislauf benutzt werden (fir bestimmte
Arten von Lackierteilen): Es wird am Ausgang des Druckminderers oder der Proportionalventile
der beiden Luftkreislaufe ein Ruckschlagventil Art.-Nr. 457716 mit grollem Durchgang installiert,
das den Austritt verhindern soll.

WICHTIG: Dieses Ventil darf nicht in der Kabine installiert werden, da es aus Metall besteht
(Brandgefahr).

6.1.2. Erdung der Lackierteile
Bei elektrostatischer Zerstdubung ist es besonders wichtig, dass die Lackierteile korrekt am
Erdungsleiter des Stromnetzes angeschlossen werden, um die Brandgefahr zu begrenzen. Dazu ist
Folgendes zu beachten:

» der Forderer muss elektrisch geerdet sein,

» die Aufhdngungen des Lackierteils miissen aus Metall sein,

» die Elemente fir die Befestigung des Lackierteils missen sauber sein und im Laufe der Zeit

sauber bleiben: die Wartung und Reinigung der Befestigungselemente sind einzuplanen.

Der Widerstand zwischen dem Lackierteil und der Erde darf nicht gréRer als 1 MQ sein. Die Erdung der
Teile muss héaufig kontrolliert werden.

6.2. Aus-und Einschalten
siehe RT Nr. 7005
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6.3. Auswechseln eines Zerstaubers

Einen Spulzyklus durchfiihren

Gegebenenfalls die Luft- und Produktversorgungen abschalten. Wenn nétig, die Versorgungen
unterbrechen und anschlieBend den Druck im Kreislauf durch Steuerung des Ventils
"Diusennadelsteuerung” sinken lassen (automatische oder manuelle Sequenz).

Sich vergewissern, dass die Hauptluftanzeige erloschen ist.

Sich vergewissern, dass der Druckregler "Mittelluft” ausgeschaltet ist.

Den Zerstauber ausbauen.

Den neuen Zerstauber einsetzen.

N -

o0k w

WICHTIG: Sich vergewissern, dass die Drosseln konform sind. Um den gleichen Betrieb der
Farbantenne zu erhalten, missen die Drosseln genau die gleichen wie die zuvor
montierten sein.

7 Die Lifte wieder in Betrieb nehmen.
8 Einen Funktionstest durchfiihren (Zyklen, Anwendungssimulation).

7. Montage / Demontage

7.1. TRP-Zerstauberkopf
 Die vier Schrauben, mit denen jeder Zerstauberkopf am Versorgungsblock befestigt ist, entfernen.
* Den TRP in Richtung der Achse ziehen, um ihn von der Halterung zu I6sen.
« Fir die Demontage und erneute Montage des TRP-Kopfs, der Diise oder der Luftdise (siehe RT
Nr. 7005).

« Fir die Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

7.2. Versorgungsblock
» Den Zerstauberkopf oder die Zerstauberkdpfe TRP 500 ausbauen.
» Die Schlauche abtrennen.
» Den Zustand der verschiedenen Bauteile (Dichtungen, Anschliisse) am Versorgungsblock prifen.
Sie ggf. ersetzen.

» Fur die Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

WICHTIG: Den Hauptisolator am Versorgungsblock mit dielektrischem Fett beschmieren.

7.2.1. Regler
siehe RT Nr. 6028
» Die Ventilmutter mit dem Werkzeug (Art.-Nr. 741015) abschrauben.
« Die Membran und anschlie@Rend die Membranpresse vorsichtig mit einem kleinen
Schraubendreher abnehmen.
» Den Sitz mit demselben Werkzeug (Art.-Nr. 741015) abschrauben. Die Disennadel und die Feder
abnehmen.
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8. Zwischenfélle und Stérungsbehebung

8.1. Zwischenfalle am TRP 500

siehe RT Nr. 7005

8.2. Zwischenfalle am Versorgungsblock

Symptome

Mdégliche Ursachen

MaRnahmen

Der Anstrichstoff tritt aus dem
Luftschlauch fir die Steuerung
des Reglers aus.

Die Mutter des Reglers ist nicht
fest genug angezogen und/
oder die Membran ist
beschadigt.

Die Mutter festziehen und/oder
die Membran austauschen.

Der Anstrichstoff tritt aus dem
Luftschlauch fur die Steuerung
des Entleerungsventils aus.

Die Mutter des
Entleerungsventils ist nicht fest
genug angezogen und/oder die
Membran ist beschadigt.

Wie oben.

Der Anstrichstoff tritt aus dem
Entleerungsschlauch aus,
wenn das Entleerungsventil
nicht angesteuert wird.

a) Der Sitztrager ist nicht fest
genug angezogen.

a) Festziehen.

b) Der Sitztrager und die
Diisennadel sind schmutzig.

b) Reinigen.

c) Der Sitztrager und/oder die
Ventildisennadel sind
abgenutzt.

c) Die Duse oder die
Disennadel austauschen.
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9. Reinigung

Je nach Verwendungshaufigkeit und immer am Ende jedes Zyklus.
» Die Zerstdaubung stoppen und die Hochspannungsversorgung unterbrechen.
Vor den Arbeiten bitte die Sicherheitsanweisungen beachten (siehe § 1.4 Seite 6).

WICHTIG:

WICHTIG:

Auf keinen

Immer eine Schutzbrille tragen.

Beim Handhaben von Lésungsmittel immer Gummihandschuhe tragen.

Bei der Verwendung von Lodsungsmittel immer in einem gut gellfteten Bereich
arbeiten.

Vor dem Reinigen mit einem Tuch, einer weichen Bilirste und einem zugelassenen
Reinigungsmittel muss unbedingt mit einem wassergetrankten Tuch Uber den
Zerstauber gewischt werden. Keine Hand-Druckluftpistole mit Lodsungsmittel
verwenden.

Fall darf Losungsmittel oder Wasser unter hohem oder niedrigem Druck auf den Zerstauber

oder eines seiner Bauteile gespriht werden.

WICHTIG:

WICHTIG:

SAMES réat von der Benutzung von Schutzkunststoffen ab.

Falls trotz dieser Warnung Kunststoffe zum Schiitzen der Zerstduber verwendet
werden, darf nicht die Gite "antistatisch" gewé&hlt werden, d.h. Leiter, die die
Hochspannung kurzschlieen wirden, wenn sie zum Schiitzen der Isolierteile, wie
z.B. des Zerstaubergehauses, verwendet werden.

Sames empfiehlt die Verwendung von Textilhtllen oder Isolierfett.

Die verwendeten Schutzvorrichtungen missen auf jeden Fall isolierend sein,

um einen zu hohen Stromverbrauch zu verhindern.

Deshalb miussen diese Schutzvorrichtungen regelmagig erneuert werden, damit der
Leckstrom Uber den Hochspannungsgenerator akzeptabel bleibt (es kénnen HS-
Fehler auftreten, wenn die Verschmutzung mit Anstrichmittel zu stark wird).
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» Die AulRenseite des Zerstaubers alle acht Stunden mit einem I6sungsmittelgetrankten, sauberen
Tuch reinigen.

» Prifen, dass die Locher der Luftdiise(n) nicht verstopft sind.

» Sorgféltig mit Druckluft trocknen.

9.1. Reinigung der Luftdlise

» Die Luftdiise ausbauen (siehe RT Nr. 7005).

» Die Luftdise in Losungsmittel tranken und dann mit einem sauberen Tuch und einer weichen
Birste reinigen.

» Sorgféltig mit Druckluft trocknen.

WICHTIG: Die Breitstrahl-Luftdiisen missen taglich durch saubere Breitstrahl-Luftdlsen ersetzt
werden.

9.2. Reinigung des TRP
siehe RT Nr. 7005
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10. Ersatzteilliste

10.1. TRP 501.00.D

DES03656

Pos verka Abnu
Art.-Nr. Bezeichnung Anz ufsei | Notfall
; tzung
nheit
910002928 TRP 501 00D, Rundstrahl, D: 8 1 1 - -
910005916 TRP 501 00D, Rundstrahl, D: 8 (Anstrich 1 1 ) i
auf Holz)
1 E2DAVD101 | 100kV Hochspannungskabel 9m m X
Hochspannungsanschluss
2| 910002917 (siehe § 10.3 Seite 30) 1 1 X
Einheit TRP + Versorgungsblock
3 | 910003598 | .inschlieBlich Pos. 4 und 5) 1 1 X
4 752991 | TRP 500, Rundstrahl, Einspritzer D: 8 1 1 X
Versorgungsblock TRP 501 00D
> 910003601 (siehe § 10.1.1 Seite 27) 1 1 X
6 750016 Farbregler (sieche RT Nr. 6028) 1 1 X
437293 TRP-Halterung 1 1 - -
X9SVCB230 Schraube Chc M 6 x 40 glasfaserverstarktes 5 1 X i
7 Nylon
X9SVCB223 Schraube Chc M 6 x 16 glasfaserverstarktes 5 1 X i
Nylon
8 732018 Senkrechte Klemme D: 50/27 1 1 - -
X3AVSY286 | Schraube Chc M 8 x 35 Stahl 6 1 - -
9 U1CBBRO057 | Schlauch aus Polyamid D: 10/12 farblos 8,5m m X
Hochspannungsteil UHT 188 EEx e.
10 910001759 (siehe RT Nr. 7010) 1 1 X
Hochspannungsteil UHT 180 EEXx e.
910005035 (siehe RT Nr. 7053) 1 1 X
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Verka

Pos Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | ufsei Notfall Abnu
. tzung
nheit
910002929 TRP 501 00D, Rundstrahl, D: 12 1 1 - -
TRP 501 00D, Rundstrahl, D: 12
SO (Anstrich auf Holz) ! 1 i )
1 E2DAVD101 | 100kV Hochspannungskabel 9m 1
Hochspannungsanschluss
2 | 910002917 (siehe § 10.3 Seite 30) 1 1
Einheit TRP + Versorgungshblock
3 | 910003603 | inschlierlich Pos. 4 und 5) 11 X
TRP 500, Rundstrahl, Einspritzer D: 12
4 752992 (siehe RT Nr. 7005) ! ! X
Versorgungsblock TRP 501 00D
> 910003601 (siehe § 10.1.1 Seite 27) 1 1 X
6 | 750016 Farbregler (siehe RT Nr. 6028) 1 1 X
437293 TRP-Halterung 1 1 - -
X9SVCB230 Schraube Chc M 6 x 40 glasfaserverstarktes 5 1 X )
7 Nylon
X9SVCB223 Schraube Chc M 6 x 16 glasfaserverstarktes 5 1 X )
Nylon
8 732018 Senkrechte Klemme D: 50/27 1 1 - -
X3AVSY286 | Schraube Chc M 8 x 35 Stahl 6 1 - -
9 U1CBBRO057 | Schlauch aus Polyamid D: 10/12 farblos 85m m X
Hochspannungsteil UHT 188 EEx e.
10 910001759 (siehe RT Nr. 7010) ! ! X
Hochspannungsteil UHT 180 EEXx e.
910005035 (siehe RT Nr. 7053) ! ! X
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Verka

Pos Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | ufsei Notfall Abnu
. tzung
nheit
910002930 TRP 501 00D, Breitstrahl, 1,4 mm 1 1 - -
TRP 501 00D, Breitstrahl, 1,4 mm
ORI (Anstrich auf Holz) ! 1 i )
1 E2DAVD101 | 100kV Hochspannungskabel 9m 1
Hochspannungsanschluss
2 | 910002917 (siehe § 10.3 Seite 30) 1 1
Einheit TRP + Versorgungshblock
3 | 910003599 | inschlierlich Pos. 4 und 5) 11 X
TRP 500, Breitstrahl, 1,4 mm
4 752949 (siehe RT Nr. 7005) ! ! X
Versorgungsblock TRP 501 00D
> 910003601 (siehe § 10.1.1 Seite 27) 1 1 X
6 | 750016 Farbregler (siehe RT Nr. 6028) 1 1 X
437293 TRP-Halterung 1 1 - -
X9SVCB230 Schraube Chc M 6 x 40 glasfaserverstarktes 5 1 i )
7 Nylon
X9SVCB223 Schraube Chc M 6 x 16 glasfaserverstarktes 5 1 i )
Nylon
8 732018 Senkrechte Klemme D: 50/27 1 1 - -
X3AVSY286 | Schraube Chc M 8 x 35 Stahl 6 1 - -
9 U1CBBRO057 | Schlauch aus Polyamid D: 10/12 farblos 8,5m m X
Hochspannungsteil UHT 188 EEx e.
10 910001759 (siehe RT Nr. 7010) ! ! X
Hochspannungsteil UHT 180 EEXx e.
910005035 (siehe RT Nr. 7053) ! ! X
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10.1.1. Versorgungsblock TRP 501.00D

3
4
0 5 .
7 g
6 2
[a]
Pos Art.-Nr. Bezeichnung Anz. \l/ﬁ:((a? Notfall Abnu
nheit tzung
910003601 Bestilickter Versorgungsblock TRP 501 1 1 X
00D
1 740018 Konische Feder Kontakt Hochspannung 1 1 X
2 740016 Bearbeiteter Widerstand 1 1 X
3 742760 Ventilfeder 1 2 X
4 | J3TTCNOO7 | O-Ring - PTFE 1 2 X
5 | 449546 Ventilmembranpresse 1 1 X
6 449548 Ventilmutter 1 1 - -
7 | 449549 Entleerungsventiimembran 1 5 X
8 742761 Dusennadelsitz 1 1 X
9 740511 Dusennadel 1 1 X
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10.2. TRP 502 .00.D

DES03664

Pos Verka Abnu
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | ufsei Notfall
: tzung
nheit
910003451 TRP 502 00D, Breitstrahl, 1,4 mm 1 1 - -
TRP 502 00D, Breitstrahl, 1,4 mm
910005922 (Anstrich auf Holz) 1 1 i )
1 E2DAVD101 | 100kV Hochspannungskabel 9m 1 X
Hochspannungsanschluss
2| 910002917 (siehe § 10.3 Seite 30) 1 1 X
Einheit TRP + Versorgungshblock
3 | 910003600 | inschiierlich Pos. 4 und 5) 11 X
TRP 500, Breitstrahl, 1,4 mm
4 752949 (siehe RT Nr. 7005) 2 ! X
Versorgungsblock TRP 502 00D
> 910003602 (siehe § 10.2.1 Seite 29) 1 1
6 | 750016 Farbregler (siehe RT Nr. 6028) 1 1 X
437293 TRP-Halterung 1 1 - -
X9SVCB230 Schraube Chc M 6 x 40 glasfaserverstarktes 5 1 X )
7 Nylon
X9SVCB223 Schraube Chc M 6 x 16 glasfaserverstarktes 5 1 X )
Nylon
8 732018 Senkrechte Klemme D: 50/27 1 1 - -
X3AVSY286 | Schraube Chc M 8 x 35 Stahl 6 1 - -
9 U1CBBRO057 | Schlauch aus Polyamid D: 10/12 farblos 8,5m m X
Hochspannungsteil UHT 188 EEx e.
10 910001759 (siehe RT Nr. 7010) ! ! X
Hochspannungsteil UHT 180 EEXx e.
910005035 (siehe RT Nr. 7053) 1 1 X
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10.2.1. Versorgungsblock TRP 502 00 D

DES00687

Verka

Pos Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | ufsei Notfall Abnut
nheit zung
910003602 Bestuickter Versorgungsblock TRP 502 1 1 X
00D
1 740532 Bestlickter bearbeiteter Widerstand 2 1 X
2 742760 Ventilfeder 1 2 X
3 740511 Dusennadel 1 1 X
4 J3TTCNOO7 | O-Ring - PTFE 1 2 X
5 742761 Dusennadelsitz 1 1 X
6 | 449546 Ventilmembranpresse 1 1 X
7 | 449549 Entleerungsventilmembran 1 5 X
8 | 449548 Ventilmutter 1 1 - -
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10.3.

Hochspannungsanschluss

10.3.1. Vorbereitung des Hochspannungskabels

WICHTIG: Nicht die Isolierung beschédigen. Auch kleinste Kratzer oder Rissbildungen auf der
Isolierungsoberflache fihren zum Durchschlag des Hochspannungskabels.

Vorbereitung:

Den AufRenmantel mit einem Kabelmesser abisolieren. Es durfen auf keinem Fall
Schneidwerkzeuge wie z.B. Cutter benutzt werden.

Den halbleitenden Mantel abisolieren, indem er geschalt und mit einer Schneidzange
durchgekniffen wird.

Das Hochspannungskabel durch die Spannhilse guest (Pos. 7), die auf der Spannhilsen-
Tragermutter (Pos. 6) montiert ist, und anschlieRend durch den Konus (Pos. 2) und den Adapter
(Pos. 4) fuhren, um das Kabel zu befestigen.

Den PTFE-Schlauch (Pos. 3) anbringen und den Isolierring (Pos. 5) am Ende des Kabels
anbringen, dann den Bananenstecker (Pos. 1) in die Kabelseele schrauben.

Das ganze System im Versorgungsblock des TRP501 anbringen, den Adapter (Pos. 4)
festschrauben, um das Kabel zu befestigen, das HS-Kabel leicht ziehen und die Spannhilsen-
Tragermutter festziehen.

Den Rilsanschlauch D:10 /12 einrasten.

Rilsanschlauch

D:10/12
Hochspannungs
7 kabel
o
1 2
Pos Art.-Nr. Bezeichnung Anz. YJ?.:,I;? Notfall Abnu
nheit tzung
910002917 Hochspannungsanschluss 1 1 X
1 E4CSHT181 Bananenstecker fur HS-Kabel 1 1 X
2 900000969 Isolierring Hochspannungsschacht 1 1 X
3 U1GCBRO041 | PTFE-Schlauch - D: 7/10 1 m X
4 | 900002154 Adapter fur Kabelbefestigung 1 1 X
5 | 1411689 Schlitzkegel 1 1 X
6 1315058 Spannhiilsen-Tragermutter 1 1 X
7 F6RXZG085 Edelstahl-Spannhiilse + Dichtung 1 1 X
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10.4. Anschlisse

DES00660

P Farbzufuhr

PT | Dusennadelsteuerung (der Farbzufuhr)

D Entleerung

AA | Mittelluft (Breitstrahl), Richtluft (Rundstrahl)
PD | Steuerung

FA | Hornluft (Breitstrahl), Wirbelluft (Rundstrahl)

Gewindeanschluss BSP fir Versorgungsblock (Europa)

Position Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
AA-FA 746549 Gekropfter Anschluss 1/4" NPT - 8 x 10 2
D-P F6RPDK310 Gekropfter Anschluss 1/8" NPT - 6 x 8 2
PT-PD F6RPDK308 Gekropfter Anschluss 1/8" NPT - 4 x 6 2
Gewindeanschluss NPT fir Versorgungsblock (USA)
Position Art.-Nr. Bezeichnung Anzahl
AA-FA 746550 Gekropfter Anschluss 1/4" NPT - 1/2" OD 2
D-P F6RPDQ212 Gekropfter Anschluss 1/8" NPT - 3/8" OD 2
PT-PD F6RPDQ206 Gekropfter Anschluss 1/8" NPT - 1/4" OD 2
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10.5. Erdungssatz

DES03681

Pos Verkau Abnu
Art.-Nr. Bezeichnung Anz. | fseinh Notfall

ait tzung
910003399 Erdungssatz 1 1 - -
1 | X7CVHA226 | Schraube H M6 x 20 Messing 1 1 - -
2 X7CEHUO006 | Mutter HM 6 Messing 2 1 - -
3 F6RXGQO056 | Wanddurchfiihrung 2 1 - -
4 F6RXZX061 | Edelstahlbuchse 4 1 - -
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