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Jegliche Weitergabe oder Vervielfaltigung dieses Dokumentes in irgendeiner Art und Weise oder
jegliche Verwertung oder Weiterleitung seines Inhalts an Dritte bedarf der ausdricklichen schriftlichen
Zustimmung von SAMES Technologies.

Die in diesem Dokument enthaltenen Beschreibungen und technischen Daten kénnen ohne vorherige
Ankindigung geandert werden.

© SAMES Technologies 2004

WICHTIG: SAS Sames Technologies verfugt tUber ein staatlich anerkanntes Schulungs- und
Ausbildungszentrum.
In Schulungen kdénnen hier ganzjahrig die zur Einrichtung und Instandhaltung lhrer
Ausristungen erforderlichen Kenntnisse erworben werden.
Auf Anfrage stellen wir lhnen gerne einen Katalog zu. Wahlen Sie aus dem breit
gefacherten Ausbildungsprogramm den von lhnen gewtinschten Schulungstyp oder
die Ihren Bedurfnissen und Produktionszielen entsprechenden Lehrinhalte.
Die Lehrgange kdénnen in lhrem Unternehmen oder in unserem Ausbildungszentrum
in Meylan stattfinden.

Ausbildungsabteilung:
Tel.: 33 (0)4 76 41 60 04
E-Mail: formation-client@sames.com

SAS Sames Technologies verfasst alle Handbiicher und Leitfaden in franzésischer Sprache und lasst davon Ubersetzungen in
englischer, deutscher, spanischer, italienischer und portugiesischer Sprache anfertigen.

Die Firma Ubernimmt keine Gewahr fir die Richtigkeit der Ubersetzungen in andere Sprachen und kann in keiner Form fiir
eventuell entstehende Probleme haftbar gemacht werden.

Aktualisierungszeichen : J - Feb. 2016 2 6366




Spritzpistolen Auto Mach-Jet

und
Steuermodul CRN 457
1. Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften und Garantie- - - --------- 5
1.1. BESUMMUNGEN . . . . oo e 5
1.2. Sicherheitsvorschriften . ............ ... ... .. ... .. ..., 5
1.3.Garantie .. ... 6
2. Prasentation - - - - - - - - - - - - oo 7
3. Technische Merkmale - - - - - - - = = = - m s oo m i 8
3.1. Allgemeine technische Merkmale ....................... 8
3.2. Druckluftqualitat . .. ......... .. ... .. 9
4. Betriebsweise - - - - - - - - - - oo - oo 10
4.1. Anschlisse des CRN 457 ... ... . i 11
4.2. Anschlisse der Spritzpistole .. .......... ... .. ......... 11
4.3. Anschlisse des Automatensteckers .................... 12
5. Beschreibung des Steuermoduls - ------------------------ 13
5.1. Auf dem Steuermodul verfiigbare Funktionen ... .......... 13
5.2. Zusammenfassung . ............ i 14
6. Beschreibung der verschiedenen Menis des Steuermoduls - - - - - - 15
6.1. Initialisierungsbildschirm des CRN 457 . ................. 15
6.2. Inbetriebnahme-Bildschirm: Bildschim G ................ 15
6.3. Im Distant Mode angezeigter Bildschirm ................. 16
6.4. Hauptbildschirm A . ... ... . . . 17
6.5.Bildschirm B . .. ... ... . . . 18
6.6. Bildschirm C . ... ... .. . . 20
6.7.Bildschirm D . ......... ... . 21
6.7.1. Fehlerliste . ....... . ... .. . . . . 22
6.8.BildschirmE . ... ... ... . . . 24
6.9.Bildschirm G . ......... ... . . . 25
7.Wantung ----------cccmmmme e et ettt et e e e e e 26
7.1. Demontage der Spritzpistole Auto Mach-Jet FCC
vonihrem Tragerarm ... ...... .. e 26
7.2. Demontage der Spritzpistole Auto Mach-Jet
vonihrem Tragerarm .. ...... .. 26
7.3. Spritzschutz und Standarddise . . ...................... 26
7.3.1.Ausbau. . .. ... .. e 26
7.3.2.Einbau . ... ... 27
7.4. Schwenkbare DUSe . ....... ... i 27
TAL AUSDAU. . .. 27
742 Zusammenbau. .. ... . ... 27
7.5.Gegenelektrode . .......... . . .. 28
751, Ausbau. . ... ... 28

Aktualisierungszeichen : 3




7.5.2. EINbau . ... ... 28

7.6. Pulverkanal . ......... ... . . 28
7.6.1. Aushau. . ... 28
7.6.2.EINbau . . ... 28

7.7.Verkleideter Lauf .. ......... ... . . ... 29
T.7.0.Ausbau. . .. ... e 29
T.7.2. EINDAU . .. e 29

7.8. Hinteres Gehéauseteil sowie Stopfen und eingebautes Kabel . 30
7.8.1. Ausbau. . ... .. . e 30
7.8.2. Zusammenbau. ... ... ... 30

8. Reinigung/Wartung - - -------------------------------- 31
9.Fehlersuche - - - - --------mmmmm e 32
10. Ersatzteilliste - ---------------- oo 33

10.1. Spritzpistolen ,Auto Mach-Jet* ....................... 33
10.1.1. "Auto Mach-Jet* FCC. . . . ... ... . e 33
10.1.2. "Auto Mach-Jet” - Kabel 18 m . ........................ 35
10.1.3. "Auto Mach-Jet” - Kabel 30 m . ........................ 37

10.2. Kompletter Lauf .. ... ... . . 39

10.3. Kompletter Pulverkanal . ............................ 39

10.4. Baugruppe Stopfen und eingebautes Kabel ............. 40

10.5. Komplette Gegenelektrode .......................... 41

10.6. DUSEN . ... 42
10.6.1. Flachstrahldisen . . ... ... ... ... ... ... ... .. ... .. 42
10.6.2. Rundstrahldiise . . ............ .. ... ... ... .. . 43
10.6.3. Schwenkbare Dlse .. ........... ... ... ... ... ... ..., 44

10.7. Zusatzausstattungen . ............ .. 45
10.7.1. Allgemeine Baugruppen. . . ...« ittt et 45
10.7.2. Baugruppen fur ,Auto Mach-Jet FCC*. .. ................ 48
10.7.3. Baugruppen fur ,Auto Mach-Jdet* . .. .................... 48

11. "FM Approved” Configurations - - - - - --------------------- 49

Aktualisierungszeichen : 4




1. Bestimmungen, Sicherheitsvorschriften und Garantie

1.1. Bestimmungen

Die Spritzpistole ,Auto Mach-Jet" ist ein Gerat der Klasse A gemal der Norm EN50177 und den
entsprechenden Kapiteln der Norm EN50050. .

Kennzeichnung der Spritzpistolen und des Steuermoduls CRN 457:

((0080 @HZD

ISSePO4ATEX119
EEx2mJ

When configured i
according to #800000045

<€ 0080 @ 112D
ISSePO4ATEX119
EEx2mJ

When configured e
according to #800000045 AUTO MACH-JET

PIN 1527295

SAMES Meylan France

For Electro.Fin.Appl.CL.Il,Spray Matl

AUTO MACH-JET FCC

P/N 1527015

SAMES Meylan France
For Electro.Fin.Appl.CL.Il,Spray Matl.

\\7

Auto Mach-Jet FCC

DES02912

DES02913

Auto Mach-Jet

C € 0080 ) 112) D
ISSePO4ATEX 119
[EEx2m/] IP20

90 - 270V~ 50/60Hz 60VA EN 50050
U output : 40V rms / | output : 400mA rms
Pinput : 71 bar

@ SIN

‘ Soﬂware

CRN457
'//' 1523297
(Sames

Meylan France
Steuermodul CRN 457

1.2. Sicherheitsvorschriften

Die

Nichteinhaltung der in diesem Handbuch angefiihrten Sicherheitsvorschriften kann zu

Gefahrensituationen bei der Nutzung dieser Ausriistung fuhren.

Das elektropneumatische Steuermodul CRN 457 muss unbedingt auBerhalb aller
explosionsgefahrdeten Bereiche installiert werden.

Die Ausristung zum elektrostatischen Spritzen darf nur von geschultem und mit den nachfolgend
aufgefiihrten Vorschriften N°. 1 - 12 vertrautem Personal bedient werden:

An der Pulverspritzstation ist eine vom Bediener gut sichtbare Tafel anzubringen, die in einer fir
ihn verstandlichen Sprache die im Absatz 1.2 dieser Anleitung enthaltenen Sicherheitsvorschriften
N°. 2 - N°. 9 zusammenfasst.

Die Bediener haben antistatisches und den Anforderungen der ISO-Publikation 2251
entsprechendes Schuhwerk zu tragen. Im Fall einer Verwendung von Handschuhen dirfen vom
Bediener nur antistatische Handschuhe oder Handschuhe, die eine Erdung des Bedieners
garantieren, getragen werden.

Das Innere des Raums, in dem der Bediener seine Arbeit verrichtet, muss mit einem antistatischen
Boden (herkdbmmliche, nackte Betonbdden sind antistatisch) versehen sein.

Das Pulverspritzen hat an einer zu diesem Zweck entsprechend gellfteten Station zur erfolgen.
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Die Inbetriebnahme des CRN 457 muss an den Betrieb der Liftung gebunden werden.

5 Die Beriihrung oder das Einatmen der zusammen mit dieser Ausrustung verwendeten Produkte
kann fiir das Personal gefahrlich sein (siehe Sicherheitsblatter der verwendeten Produkte).

6 Alle leitenden Elemente wie Bodden, Wande der Pulverspritzstation, Decken, Schranken, zu
spritzende Teile, innerhalb oder in Nahe der Arbeitsstation installierte Pulververteilerbehalter
sowie die Erdungsklemme des elektropneumatischen Steuermoduls missen Uber einen
elektrischen Anschluss an das Schutzerdungssystem der Stromversorgung verfligen.

7 Die zu spritzenden Teile miissen im Verhéltnis zur Erdung tUber einen Widerstand von kleiner oder
gleich 1 MQ verflugen.

8 Die Pulverspritzausristung muss regelmafig und gemaR den Vorschriften des Herstellers

gewartet werden. Eventuelle Reparaturarbeiten missen unter strikter Beachtung dieser
Vorschriften ausgefuhrt werden.

9 Vor dem Reinigen des Spritzgerédtes oder vor Beginn aller anderen Arbeiten innerhalb der
Spritzstation ist die Hochspannungsversorgung zu unterbrechen, so dass die Anlage nicht wieder
in Betrieb genommen werden kann.

10 Die Betriebssicherheit der Ausristung wird nur durch SAMES-Originalersatzteile garantiert.
11 Die Umgebungstemperatur darf nicht 40 °C ubersteigen.
12 Vor dem Anschluss des ,Auto Mach-Jet" die Stromversorgung des CRN 457 abschalten.

Bevor Sie das Spritzgerat vom Netz trennen, dieses abschalten und die Stromversorgung des
CRN 457 unterbrechen (anderenfalls kdnnen Betriebsstérungen verursacht werden).

WICHTIG: Diese Ausristung ist nur zum Spritzen von Pulverlack bestimmt.

1.3. Garantie

Garantieetikett

gy () O (D )
5——-—;—-————'

Das unter dem Modul befindliche Etikett darf wahrend der Garantiezeit weder entfernt oder zu entfernen
versucht noch abgeschnitten werden. Anderenfalls geht der Garantieanspruch verloren.
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2. Prasentation

Die Spritzpistole ,Auto Mach-Jet” ist ein automatisches Spritzgeréat zum Spritzen von Pulverlack. An
einer am Ende des Spritzgerates befindlichen lonisationselektrode wird ein hohes negatives
elektrisches Potential erzeugt. Diese Elektrode erzeugt durch das dadurch an ihrem Ende aufgebaute
hohe elektrische Feld negativ geladene gasférmige lonen. Der Pulverlack wird wahrend seines Weges
vom Ende der Spritzpistole zum geerdeten Werkstick mit diesen lonen bombardiert und aufgeladen.
Die Spritzpistole ,Auto Mach-Jet" ist an ein Steuermodul ,CRN 457“ angeschlossen, mit dem die
Hochspannung und der Pulverlackdurchsatz des angeschlossenen Spritzgerétes geregelt wird. Diese
beiden zusammengehdérigen Baugruppen bilden eine Pulverlackspritzstation.
Vom Steuermodul aus kdnnen vorprogrammierte Einstellungen von Strom und Spannung angepasst
werden.
Die Spritzpistolen ,, Auto Mach-Jet sind in zwei Versionen verfugbar:

« Die Spritzpistole ,Auto Mach-Jet" FCC fir Arbeiten in einer PVV-Kabine.

« Die Spritzpistole ,AutoMach-Jet" in ihrer Standardausfihrung fir alle anderen Arbeiten.

Auto Mach-Jet FCC

Auto Mach-Jet
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3. Technische Merkmale

3.1. Allgemeine technische Merkmale

Spritzpistole Auto Mach-Jet

Gebrauchstemperatur

0° - 40°C

Hochst-Ausgangsspannung

95 KV (+5 KV, -10 kV)

Max. Ausgangsstrom

110 pA (+ oder — 10 pA)

Versorgungsdruck

7 bar + /-1 bar

Maximaler Pulverdurchsatz 24 kg/h
Gewicht des Spritzgerates (einschliel3lich 0,85 kg
Kabel und Stecker) '
Steuermodul CRN 457

Versorgungsspannung 90 - 270 VAC
Frequenz 50 - 60 Hz
Hochstleistung 60VA

Hochst-Ausgangsspannung

wirksame 40 V (rms)

Max. Ausgangsstrom

wirksame 400 mA (rms)

Maximaler Luftdurchsatz (Einspritz- und
Verdinnungsluft)

6 mo°/h

UkV)A
95 -

80 1

OIS R R ) N ——

65 +

---

40 __-__E___--------.JV.---

20 |

/

e

o
Wl
o

0 110

Spannungs- u. Stromwerte am
Spritzpistolenausgang

PA)

Merkmale der vorprogrammierten Werte

Beispiel fUr einen Arbeitskurve

Hullkurve

DES02914
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3.2. Druckluftqualitat
Erforderliche technische Merkmale der Speisedruckluft gemaR Norm NF ISO 8573-1:

Maximaler Taupunkt bei 6 Bar (87 psi) Klasse 4,d. h. +3°C (37°F)
Maximale Korngrol3e der festen Schadstoffe Klasse 3, d.h. 5 um

Maximale Olkonzentration Klasse 1, d. h. 0,01 mg / mg® *
Maximale Konzentration fester Schadstoffe Klasse 3,d. h.5mg/ mo3 *

*. Werte fir eine Temperatur von 20°C (68°F) und einem Luftdruck von 1013 mbar.

WICHTIG: Die Nichtbeachtung dieser Merkmale kann Funktionsstdérungen des Steuermoduls
CRN 457 zur Folge haben.

WICHTIG: Vor Inbetriebnahme muss vor der Druckluftversorgung der Steuermodule CRN 457
ein Filter mit 5um installiert werden. Die Gr63e dieses Filters wird in Abhangigkeit von der Grof3e
der Anlage gewahlt.

Sames Technologies berét, einen Filter des Typs von jenem zu benutzen, der in sektion (Siehe §
10.7.1 Seite 45) bei Schaden angegeben ist, der auf der Ausstattung in Anbetracht der Benutzung
der verschmutzten Luft vorkommt, der Garantie kann nicht angewendet werden.

Aktualisierungszeichen : J - Feb. 2016 9 6366




4. Betriebsweise

Die Spritzpistole Auto Mach-Jet wird an das Steuermodul CRN 457 angeschlossen.

Dieses Modul stellt die zum Betrieb des Hochspannungsgenerators der Spritzpistole erforderliche
Niederspannung und Hochfrequenz bereit.

Das Steuermodul CRN 457 kann direkt (Local Mode) oder in Fernsteuerung (Distant Mode) betrieben
werden.
» Betrieb im Local Mode: Der Bediener kann die verschiedenen Bildschirme aufrufen.
Das Steuermodul CRN 457 verfugt tber verschiedene Mittel zur Regelung, Anzeige und Kontrolle
des Hochspannungsstroms der Spritzpistole.
In den folgenden Kapiteln werden die Mdglichkeiten zum Andern oder Nachregeln der
Einstellungen aufgefihrt.
Anmerkung: Wenn ein Automat an das Steuermodul CRN 457angeschlossen wurde, hat der
Bediener:
10 Sekunden Zeit, um die Steuerung des Local Mode auf dem Bildschirm ,A“ aufzurufen. Der
Bediener muss jede Minute eine beliebige Taste auf dem ,Bildschirm A" driicken, um in diesem
Modus zu bleiben.
* In Fernsteuerung (Distant Mode): Die verschiedenen Parameter kénnen nicht vom Bediener
abgerufen werden.
Das Steuermodul CRN 457 wird Uber eine in den Stecker der Automatenverbindung integrierten
Serienverbindung RS 485 kontrolliert.

Bei der ersten Inbetriebnahme erkennt das Steuermodul, ob es an ein automatisches Spritzgeréat anges-
chlossen ist. Aus diesem Grund muss der Bediener das Vorhandensein der Briicke zwischen den Stiften
S und M am Automatenstecker auf der Riickseite des Moduls Uberpriifen (Siehe § 4.3 Seite 12).

Durch gleichzeitiges Dricken der Tasten , 1" und ,2“ beim Einschalten (auf der Riickseite des Steuer-
moduls angebrachter Ein-Aus-Schalter) kénnen zu jedem beliebigen Zeitpunkt die urspringlichen Werk-
seinstellungen wieder hergestellt werden.

Gleichzeitig mussen bei der ersten Inbetriebnahme die folgenden Parameter eingegeben werden:

Parameter Werkllsjilgstel- Mindestwert Hochstwert
Ferngesteuerter Betrieb — Slave-Index 1 1 99
Ferngesteuerter Betrieb - Ubertra- 9600 Baud 1200 Baud 38400 Baud
gungsgeschwindigkeit
Zusatzmagnetventil synchron mit Abzug 0 0 1
auslosen

Folgende Ubertragungsgeschwindigkeiten kénnen ausgewahlt werden: 1200, 2400, 4800, 9600,

14400, 18200, 38400 Baud.

Slave: 1 '
Speed: 2600 ]
EU Annhexe:
HT KeYboard:@
El.l'll-]. {‘-__} [E?:::Ij]

U UUU

(é:mes
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4.1. Anschliisse des CRN 457

Druckluftausgang Hauptstromversorgung Zusatzventil Schalter
~Einspritzluft* (nicht belegt) Ein / Aus

Druckluftausgang
Lverdinnungsluft"

CRN4ST-module SEV
AMCRES OTP 48505
$132012

08891
! Wrk 401.8189

Anschluss B

_Automatenstecker*  Erdungsanschluss ~Anschluss A
~Spritzpistolenstecker”

Anschluss des Spritzpistolensteckers

Stifte Bezeichnung Farbe
K Abschirmung Metallabschirmung
M Strommessung Weil3
N Speisung der Hochspannungseinheit Grin
P Speisung der Hochspannungseinheit Braun
U Masse der Speisung des CRN 457 Gelb
L Bricke mit V -
Y Briicke mit L -

4.2. Anschliisse der Spritzpistole

Nr. Bezeichnung Farbe
1 Speisung der Hochspannungseinheit Braun
2 Strommessung Weil
3 Speisung der Hochspannungseinheit Grin
4 Masse der Speisung des CRN 457 Gelb
5 Abschirmung Metallabschirmung

WICHTIG: Ein spezifisches Wezkzeug ist notwendig die Demontage des Spritzpistolensteckers

(Siehe § 10.7.1 Seite 45).
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4.3. Anschliisse des Automatensteckers

Stifte Bezeichnung Entsprechung
A Ain
B B in . . .
c ovin Eingang der Serienverbindung
\% Abschirmung (in)
N A out
P B out . .
5 0V out Ausgang der Serienverbindung
R Abschirmung (out)
E Bus
F NF Storungsrelais (0,5A/24V)
G NO
M Brucke mit S Konfiguration der Spritzpistole
S Briicke mit M Auto Mach-Jet (auPer, wenn Ver-
sion von soft von CRN > 2.07)
H 24 V Automat
T 0V Automat Automatenverbindung
u Automatenabschirmung

Anschluss einer Serienverbindung (Beispiel mit 3 CRN 457 mit Version von soft > 2.07)

Sames Technologies drangt auf die Benutzung des BeschirmtKabels (ref.: 110000029)
Des Wiederstand von 150 Q (+ 5%) wird an dieses Kabel angepaft

150 Q

——

A] A

o %

C| : L
ViA PV A
N N
P P ]

D] : Df
R} R}

EEEERIEE

Anschluss eines Abzugs 24V (wenn die Serienverbindung nicht benutzt wird) mit dem

Verbindungskabel (ref: 910000092)

] 24V
J |

K]

L |

M|

S |

7] oV
M .....

WICHTIG: Um den giltigen CEM Normen einzuhalten, muss der Automat Verbindungskabel
unbedingt mit einer generellen Abschirmung ausgerustet wird, die mit den U Stecker des 19-

Stecker Verbinders verbindet wird.

An der anderen Seite des Kabels, muss die Abschirmung entweder mit der Schrankmasse oder

mit der Automatmasse verbunden sein.

DES03472
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5. Beschreibung des Steuermoduls
Mit der automatischen Spritzpistole wird der mittels einer in diese Spritzpistole integrierten und bis zu 95
kV et 110 pA erzeugenden Hochspannungseinheit elektrisch aufgeladener Pulverlack verspriht.

5.1. Auf dem Steuermodul verfiigbare Funktionen

WICHTIG: Die verschiedenen Parameter der verschiedenen Bildschirme kénnen nur im Local
Mode aufgerufen werden.

Mit dem Steuermodul kénnen die Gebrauchsparameter abgerufen und mit den vier auf der Frontseite
befindlichen Tasten geregelt werden.

1 1 2 3 4
U000 E
U Sames
Frontseite des Steuermoduls CRN 457

Dem Bediener stehen sechs verschiedene Menis zur Verfligung.

« A: Wabhl der Betriebstabellen und Wahl der Spritzpistole.

< B: Einstellen der Einspritzluft und Wahl der voreingestellten Eigenschaften (U/l).

e C: Einstellung per Hand (Spannung / Strom).

¢ D: Fehlerbericht (nur abrufbar, wenn mindestens ein Fehler registriert wurde).

< E: Bildschirms einstellen (Kontrast,...).

¢ G: Anzeigen der Informatikverbindungen.
Zone 1: Auf der Vorderseite des Steuermoduls befinden sich vier Tasten.
Ein Uber jeder Taste angebrachtes Ikon weist auf die Bedeutung jeder einzelnen Taste hin.
Zone 2: In dieser Anzeigezone kann der Zustand der Parameter abgerufen werden.
Beispiel: Fur den Bildschirm A ist die Einspritzluft (Pulverlackdurchsatz) = 0 und die Verdinnungsluft =
3. Es wird die Betriebstabelle 3 P9 verwendet. Dabei werden die vorprogrammierten Merkmale fir das
Auftragen von Metalliclackpulver (M) verwendet.
Zone 3: Dieser in diesem Bereich befindliche Balkengraph zeigt den Augenblickswert von Spannung
und Strom in grafischer und digitaler Form an.
Zone 4: Beim Einschalten wird ein als ,Hauptbildschirm“ bezeichneter Bildschirm angezeigt. Er lasst
sich an dem oben rechts im Bildschirm befindlichen Ikon erkennen. ,:EL,

Wenn dieses lkon unter dem [A] im Bereich 4 erscheint, bedeutet dies, dass der Bediener mit
E] mit der Taste 3 die Wahl der Spritzpistole annulliert hat.
= Wenn dieses Ikon im Bereich 4 erscheint, bedeutet dies, dass der Generator nach einem Fehler
B gestoppt hat (Siehe § 6.7.1 Seite 22).
Dieses Ikon blinkt bei gedricktem Abzug (der Pfeil im unteren Teil der Zone 4 weist auf das
Anliegen der Hochspannung hin).

-
n Alarminformation "zu erhéhte Temperatur”.
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5.2. Zusammenfassung
< Die Betriebstabellen kdnnen nur bei abgeschalteter Hochspannung ausgewahlt werden.
» Der Pulverlackdurchsatz kann angepasst werden:
¢ vom Steuermodul aus;
e vom Automaten aus.

< Der Bediener kann, wenn er das Steuermoduls ausschaltet und unter gleichzeitigem Druck auf die

Tasten 1 und 2 D D wieder einschaltet, die Werkseinstellungen wieder herstellen.
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6. Beschreibung der verschiedenen Menls des Steuermoduls

6.1. Initialisierungsbildschirm des CRN 457
Dieser Bildschirm wird nach dem Einschalten des CRN 457 angezeigt.

CRN '.'T
4. E

o~
Sames =

0000 .

Durch gleichzeitiges Driicken der Tasten 1 und 2 (bis zum Erscheinen des lkons) wird

HIITIIHHT BUE
\

die Ausriistung mit den Werkseinstellungen gestartet. Damit stellt der Bediener die Situa-
tion eines Erststarts her (Siehe § 5.2 Seite 14).

6.2. Inbetriebnahme-Bildschirm: Bildschirm G

Bei der ersten Inbetriebnahme miissen vom Bediener diese Werte angegeben werden. Standardmalig
werden die bestétigten Betriebseinstellungen verwendet. Diese kdnnen sténdig abgerufen aber nur bei
der ersten Inbetriebnahme oder bei einem Start mit den Werkseinstellungen geandert werden.

ol DR = i

Speed: 9600 @
EU Annexe:@

HT KedYboard:p

0000 e.

Auf diesem Bildschirm, ist es mdglich den Driicker zu steuern,
oder direkt von der Tastatur durch den 0-24V elektrischen Eingang,
oder direkt von der Tastatur (24V Stromversorgung ist nicht mehr notwendig)

EV zusatz: 0 Zusatzventil nicht benutzt
EV zusatz: 1 Zusatzventil benutzt und ausgel6st auf einem Antrag von Hochspannung.

HT Keyboard : 0 meint, dass den Driicker durch den 0-24V elektrischen Eingang gesteuert wird.
HT Keyboard : 1 meint, dass den Driicker durch die Tastatur gesteuert wird (Taste Nr. 3 des Bildschirms
A).
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6.3. Im Distant Mode angezeigter Bildschirm
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6.4. Hauptbildschirm A

Auf diesem Bildschirm wird die Betriebsweise der Spritzpistole angezeigt. Der Bediener kann mit der

Tastatur
die gewiinschte Betriebstabelle aufrufen.

[1]: In diesem Feld wird die Betriebsta-
belle gewahlt.

Es sind 99 verschiedene Tabellen (1 — 99)
verfugbar.

Die Einstellungen aller Tabellen kénnen
einzeln geandert werden.

SeitVersion 4.03 wird die ausgewahlte
Tabelle fur die nachste Inbetriebnahme des
Moduls registriert. Zuvor wurde die Betriebs-
tabelletabelle P1 auf dem Bildschirm immer
angezeigt.

[3]: Mit dieser Taste kann Far
das folgende Menu auf- L
gerufen werden. ra

A
Wenn der Abzug gedriickt / ;" i
wurde: / [
- kann die Tabelle nicht ;/ /

gewechselt werden;

- kann eine Spritzpistole gewahlt oder deren
Auswahl annulliert werden;

- kann der Bildschirm ,B“ aufgerufen
werden.

Die vorgenommenen Anderungen werden
bestatigt:

- wenn wahrend 1 Sekunde kein Parameter
geandert wurde;

- durch Driicken des Abzugs;

- durch Aufrufen eines anderen Bildschirms.

[2]: Mit dieser Taste wird

eine Spritzpistole gewéhlt oder deren Auswabhl
annulliert wenn "HT Keyboard = 0”.

Durch Dricken dieser Taste
wird dieses lkon auf der linken E]
Bildschirmseite aufgerufen.

In Anwesenheit des24V wird er dort oder nicht von
der Hochspannung haben.

Wenn "HT Keyboard = 1", die Aktion auf der
Hochspannung (ON/OFF) is direkt auf der Tas-
tatur méglich unabhangig von der Versorgung
in 24V.
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6.5. Bildschirm B

Auf diesem Bildschirm werden die Einspritz-

voreingestellten Eigenschaften (U/l) gewahlt.

und die Verdunnungsluft eingestellt und die

Die Verdiinnungsluft wird genutzt, um ein Pulsieren des Farbstrahls zu vermeiden. Diese Einstellung wirkt sich gleichfalls auf die
Geschwindigkeit des Pulverlackstrahls aus. Mit der Einspritzluft wird der Pulverdurchsatz geregelt.

[1]: In diesem Bereich werden die Ein-
spritz- und die Verdinnungsluft ein-
gestellt und die voreingestellten
Eigenschaften (U/l) gewahlt.
Der Bediener kann einen Pulverlackdurchsatz
(Einspritzluft) aus 32 Werten von 0 (= Durchsatz
0) bis 31 auswahlen und die Verdinnungsluft
durch Wahl zwischen 8 verschiedenen Werten
von 0 bis 7 anpassen.
- +

- Verringern der Verdinnung-
sluft: Langsamerer Strahl und
Gefahr von Pulsierungen.

DES02499

Erhéhen der Verdinnungs-
luft: Schnellerer Strahl und
weniger Pulsierungen.

DES02500

Durch Driicken dieser Tasten kdnnen auch
folgende lkone aufgerufen werden:

Verwendung einer Rund-
strahldise

Verwendung einer Flach-
strahlduse

Spritzen im ,Uberstauben*
Spritzen von Metallic-Pulver-
lacken

Verwendung einer Flach-

strahlduse mit einer Gegenele-
ktrode

[2]: Mit dieser Taste wird der =y
blinkende Cursorpfeil auf den > -
zu dndernden Parameter geri-
chtet: Einspritzluft, Verdin-
nungsluft oder Wahl des
voreingestellten Merkmals

U

[3]: Mit dieser Taste kann ECCJJ_J

/
/-

.

das folgende Menl auf-

gerufen werden. st '|
< |

{
/
/ ’

Die vorgenommenen Anderungen werden
bestatigt:

- wenn wahrend 1 Sekunde kein Parameter
geandert wurde;

- durch Driicken des Abzugs;

- durch Aufrufen eines anderen Bildschirms.

Wenn keine Tétigkeit ausgefuhrt wird, kehrt
die Anzeige nach einer Minute automatisch
zum Bildschirm A zuruck.

Durch Driicken des Abzugs wird sofort der

Bildschirm A aufgerufen.
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Verwendung einer Rundstrahldiise

Das Spritzen mit einer Rundstrahldiise verbessert die Ladung der Partikel, ermdglicht eine verbesserte
Umlenkung und weist verbesserte Transfereigenschaften vor. Hierbei wird ein homogener Farbstrahl
sowohl

an komplexen als auch an einfachen Werkstlicken erzielt.

Verwendung einer Flachstrahldise

Das Spritzen mit Flachstrahldiisen garantiert eine bessere Abdeckung und eine sehr hohe Ergiebigkeit
auf flachen Werkstiicken und erleichtert das Spritzen von Hohlraumen. Der Farbstrahl verfugt Gber eine
hohe Eindringungskraft und erweist sich als sehr homogen sowohl an komplexen als auch an einfachen
Werkstticken.

Spritzen im , Uberstauben* mit Rund- oder Flachstrahldiise

Dieses Spritzverfahren kann bei hohen Dicken der ersten Farbschicht oder beim Auftreten von
LAugen“ oder groRen Kratern Nachregelungen erforderlich machen. Der Strom kann nach und nach
gesenkt werden (siehe Spannungs- und Stromregelung) bis die gewlnschte Farbschicht erzielt wird
(min 5 pA).

Dieses Verfahren wird beim Spritzen Dicker Schichten (> 100 um) und auf Werkstlicken mit geringer
elektrischer Leitfahigkeit verwendet (Glas, Holz...).

Spritzen von Metallic-Pulverlacken mit Rund- oder Flachstrahldise
Dieses Spritzverfahren kann optimiert werden, wenn der Pulverlack eingebettet wird. Die Spannung
kann erhéht werden, um die Ergiebigkeit des Verfahrens zu steigern.

Verwendung einer Flachstrahldliise mit Gegenelektrode
Durch Verwendung der Gegenelektrode wird bei Arbeiten mit bestimmten Pulverlacken der &uf3ere
Anschein der Deckschicht verbessert.
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6.6. Bildschirm C

Auf dem Bildschirm C werden die in den Menls A oder B gewéhlten Spannungs- und Strommerkmale

geandert.
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[1]: In diesem Feld wird die Spannung
oder der Strom geandert.

Der Spannungs- oder Stromw-
ert wird kleiner, wenn sich der
blinkende Cursor vor dem zu
andernden Parameter befindet.

U

U

Wenn diese Werte geéndert wurden, wird
neben U und/oder | das lkon einer Hand
eingeblendet.

Es ist méglich, den urspringlichen Wert wie-
der herzustellen und die Hand verschwindet.

Der Spannungs- oder Stromw-
ert wird gréRer, wenn sich der
blinkende Cursor vor dem zu
andernden Parameter befindet.

[3]: Mit dieser Taste kann
das folgende Menl auf-
gerufen werden. a

Die vorgenommenen Anderun-

gen werden bestatigt:

- wenn wahrend 1 Sekunde kein Parameter
geandert wurde;

- durch Driicken des Abzugs;

- durch Aufrufen eines anderen Bildschirms.

Wenn keine Tatigkeit ausgefuhrt wird, kehrt
die Anzeige nach einer Minute automatisch
zum Bildschirm A zuruck.

Durch Driicken des Abzugs wird sofort der

Bildschirm A aufgerufen.

[2]: Mit dieser Taste wird der
Cursorpfeil auf den zu andern-
den Parameter (U oder I) gerich-
tet.

ES02512

Wenn U erhdht werden soll, wird |
automatisch kleiner, wenn Sie sich auf der Hiil-
Ikurve des Merkmals befinden (Siehe § 3.1 Seite

8) und umgekehrt.

Hinweis: Eine Anderung der Werte U/l wird auf
alle Betriebstabellen angewandt, die dieses
Merkmal nutzen.
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6.7. Bildschirm D

Auf diesem Bildschirm werden die Fehlerberichte angezeigt.

[1]: In diesem Feld wird der Bericht der
letzten Fehler abgerufen. In diesem Fall
wird auf dem Bildschirm der letzte Fehler
mit seinem Index (4) angezeigt. Links auf
dem Bildschirm erscheint die Altersang-
abe des Fehlers: 0.

U
U

Anzeige der Fehler vom
altesten zum letzten Fehler.

Anzeige der Fehler vom letzten
zum &ltesten Fehler.

DESOz498

[2]: Mit dieser Taste kann
das folgende Menl auf-
gerufen werden.

Die vorgenommenen Anderun-
gen werden bestatigt:

- wenn wahrend 1 Sekunde kein Parameter
geandert wurde;

- durch Driicken des Abzugs;

- durch Aufrufen eines anderen Bildschirms.

Wenn keine Tatigkeit ausgefuhrt wird, kehrt
die Anzeige nach einer Minute automatisch
zum Bildschirm A zuruck.

Durch Driicken des Abzugs wird sofort der

Bildschirm A aufgerufen.

Der Bildschirm D kann vom Bediener nicht aufgerufen werden, wenn kein Fehler registriert wurde.
Es werden die letzten 96 Fehler gespeichert. Bei Eingang des 97. Fehler wird der vorangehende 96.

Fehler geldscht.

Bei Auftreten eines Fehlers werden die Hochspannung sowie die Pulverlackversorgung abgeschaltet.
Auf einem speziellen Bildschirm kann der Fehler zusammen mit seiner Nummer identifiziert werden.
Der Bediener bestétigt durch Dricken der Taste 4 die Fehlermeldung.
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6.7.1. Fehlerliste

Fehler-N° lkon Kommentar

1 %‘ Allgemeine Stérung des CRN 457
o N .
3 F&y CRN 457 uberhitzt

s
4 %"' Einschalten der Hochspannung untersagt
— .
5 @J @‘ Allgemeine Stérung des CRN 457
6 @J @V‘ Allgemeine Stérung des CRN 457

7 e Allgemeine Stérung des CRN 457

8 ..ﬁ_,@/‘ Allgemeine Stérung des CRN 457
9 %‘ Elektrode kurzgeschlossen
BT
Magnetventil-Index Vi (V1 — V8),
10-18 3 5 Vx: Zusatz-Magnetventil
19 %‘ Konfigurationstérung des CRN 457

Die Fehler 1, 5, 6, 7 und 8 werden von Problemen der Leistungselektronik verursacht. Das Steuermodul
aus- und wieder einschalten. Wenn die Stérung weiter besteht, wenden Sie sich bitte an Sames
Technologies.

Der Fehler 3 wird durch zu hohe Temperaturen im Steuermodul verursacht. Wenn das Steuermodul
eine unertragliche Temperatur erreicht, die es beschadigen kann, wird einen Alarmsignal auf dem
Bildschirm angezeigt.

Um die Produktion nicht zu stdren, arbeitet das Steuermodul weiter. Es steht dem Anwender zu, seine
Temperatur zu sinken (er sorgt dafiir dass, die Drucklufttemperatur niedriger als 40°C bleibt).

Der Fehler 4 tritt auf, wenn beim Einschalten der Spritzpistole der Abzug gedriickt ist. Den Abzug
loslassen und erneut driicken, um den Fehler zu beseitigen.

Der Fehler 9 wird durch einen Kurzschluss der Spritzpistole ausgeldst. Die Wiederaufriistung erfolgt,
indem sie den Knopf Ablauf/Erlass des Moduls CRN 457. Die Verkabelung der Pistole Uberprifen.
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Die Fehler 10 - 18 werden ausgeldst, wenn Fehler an der Stromversorgung der
verschiedenen Magnetventile festgestellt werden. Bei Auftreten eines solchen Fehlers Wenden Sie sich
bitte an Sames Technologies.

Der Fehler 19 wird wenn CRN 457 Konfiguration seit seinem Unterspannungsetzen geandert hat:
« Die Verbindung des automatischen Modus wird festgestellt, wahrend CRN 457 in manueller
Modus gestartet ist.
« Die Verbindung des automatischen Modus wird nicht mehr festgestellt, wahrend CRN 457 in a
automatischem Modus gestartet ist.

Aktualisierungszeichen : J - Feb. 2016 23 6366




6.8. Bildschirm E
Er wird genutzt, um den Bildschirm zu regeln.

e mmm mmm = mmy
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[1]: In diesem Feld wird der Bildschirm-
kontrast gedndert. Durch driicken der
Tasten

wird:

der Kontrast verringert; der
D Bildschirm wird heller;

der Kontrast erhoht; der Bild-
D schirm wird dunkler.

2 |
)
\N=

(é'mes

[3]: Mit dieser Taste kann
das folgende Menl auf-

gerufen werden. E
o f

Die vorgenommenen Anderungen werden
bestatigt:

- wenn wahrend 1 Sekunde kein Parameter gean-
dert wurde;

- durch Driicken des Abzugs;

- durch Aufrufen eines anderen Bildschirms.

Wenn keine Tatigkeit ausgefiihrt wird, kehrt die
Anzeige nach einer Minute automatisch zum
Bildschirm A zurick.

Durch Driicken des Abzugs wird sofort der
Bildschirm A aufgerufen.

[2]: In diesem Feld kann

umgekehrt werden.

die Anzeige umgekehrt:

die Farbe des Bildschirms X 3

Durch Driicken dieser Taste wird

- entweder weil Grafik auf schwarzem Grund
- oder schwarze Grafik auf weil3 Grund.

Auf dem Bildschirm erscheint:
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6.9. Bildschirm G
Auf diesem Bildschirm werden die Einstellungen des Distant Mode abgerufen.

[1]: Mit dieser Taste kann
das folgende Menl auf-
gerufen werden.

Wenn keine Tatigkeit ausge-
fuhrt wird, kehrt die Anzeige
nach einer Minute automatisch zum Bild-
schirm A zurtck.

Durch Driicken des Abzugs wird sofort der
Bildschirm A aufgerufen.
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7. Wartung

WICHTIG: Vor dem AnschlieRen der Spritzpistole die Stromversorgung des CRN 457 abschalten.
Bevor Sie das Spritzgerat vom Netz trennen, dieses abschalten und die Stromversorgung des
CRN 457 unterbrechen (anderenfalls kénnen Betriebsstérungen verursacht werden).

7.1. Demontage der Spritzpistole Auto Mach-Jet FCC von ihrem Trégerarm
« Den Schnellverbinder I6sen und die Versorgungsleitung entfernen.
« Den Verbindungsstecker abschrauben.
« Den Stopfen herausnehmen und anschlieRend das Kabel und die Pulverlackleitung durch die
Schlitze des Stopfens schieben.
» Die Spritzpistole von ihrer Halterung schrauben.

7.2. Demontage der Spritzpistole Auto Mach-Jet von ihrem Tragerarm
« Den Schnellverbinder 16sen und die Versorgungsleitung entfernen.
¢ Den Verbindungsstecker abschrauben.
« Die selbstsichernde Mutter lésen und die Unterlegscheiben entfernen (Befestigung der
Spritzpistole am Tragerarm).

WICHTIG: Zum Befestigen der Sprizpistole auf ihrem Arm die Reihenfolge
des Einbaus der Unterlegscheiben beachten: Zuerst den Federring und
anschliel3end die Nylonunterlegscheibe einsetzen (Siehe § 10.1.2 Seite 35 Nr. 13
und 14).

7.3. Spritzschutz und Standardduse
7.3.1. Ausbau

Spritzschutz
e Der Spritzschutz lasst sich durch einfaches Ziehen entfernen; die Disenmutter muss nicht
abgeschraubt werden.
Duse
« Den Spritzschutz abnehmen.
« Die Dusenmutter per Hand abschrauben.
» Die Duse abnehmen.
Dusenverlangerung (Auswechseln der Dichtung)
« Auf den Mittelteil im Inneren der Dusenverlangerung dricken und die Schraube M5 x 25
abschrauben.
« Den Mittelteil herausnehmen.
* Mit einem kleinen Schraubendreher die Dichtung herausnehmen.
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7.3.2. Einbau
Die verschiedenen Bestandteile reinigen, Uberprifen und ggf. auswechseln und in umgekehrter Reihen-
folge wieder einbauen.

Duse

« Den elektrischen Kontakt der Lauf reinigen.

elektrischen
Kontakt

Die Dise(4) in der Lauf (5) drehen und dric-
ken.

Dusenverlangerung

Die Dichtung auf dem Mittelteil einsetzen.
Den Mittelteil unter Zuhilfenahme der Unverwechselbarkeitsvorrichtung in die Disenverlangerung
einsetzen und die gesamte Einheit mit der Nylonschraube M5 x 25 fest verschrauben.

7.4. Schwenkbare Dluse

7.4.1. Ausbau
(Siehe § 10.6.3 Seite 44)

Die ,, Varidisen-Montagemutter” schrauben und die schwenkbare Diise von der Spritzpistole
nehmen.

Die Dusenmutter abschrauben.

Das mit der Elektrode ausgertistete Flachstrahldiisengehéuse gerade herausziehen.

Die Befestigungsschellen der Elektrode paarweise nach innen driicken und die Elektrode aus dem
Gehause ziehen.

Den unteren Teil des Gehauses festhalten und den ,oberen Teil* abschrauben.

Den ,unteren Teil* aus der ,Varidisen-Montagemutter‘ nehmen.

7.4.2. Zusammenbau

Den Zustand der verschiedenen Bauteile Uberpriifen, diese mit Druckluft reinigen und ggf.
auswechseln.

Den ,unteren Teil“ von hinten in die ,Varidiisen-Montagemutter” einsetzen.

Den unteren Teil des Gehauses festhalten und den ,oberen Teil* aufschrauben.

Die Elektrode bis zum Anschlag in das Gehause einfiihren.

Das Dusengehause einsetzen und mit der Mutter festziehen.
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7.5. Gegenelektrode
7.5.1. Ausbau

« Die Gegenelektrode gerade herausziehen und dabei darauf achten, nicht das Kabel zu verlieren.

7.5.2. Einbau

» Den Zustand der verschiedenen Bestandteile
(Dichtungen und Kabel der Gegenelektrode)
Uberprifen und ggf. auswechseln. Beim
Auswechseln der Dichtungen diese richtig in
die dazu vorgesehenen Nuten einsetzen und 1
dabei darauf achten, die Dichtungen nicht zu
verwechseln.

¢ Das Kabel (Nr. 3) in der Gegenelektrode (Nr. 1)
einsetzen und in seinen Sitz an der
Spritzpistole (Nr. 2) einflhren.

« Die Gegenelektrode auf der Spritzpistole
einsetzen und fest eindrticken.

DES03021

WICHTIG: Wenn die Gegenelektrode nicht verwendet wird, wird ein Stopfen (Siehe § 10.1.2 Seite
35 Nr. 6) in den Sitz des Kabels im Gehause eingesetzt.

7.6. Pulverkanal

7.6.1. Ausbau

¢ Den Pulverkanal zuerst mit einem 19er Ringschlissel I6sen und dann mit der Hand abschrauben.

WICHTIG: Es darf nur dieser Schlissel verwendet werden, da sonst das Material des
Pulverkanals beschadigt werden koénnte.

¢ Den Pulverkanal aus der Spritzpistole nehmen.

7.6.2. Einbau

« Das Innere des Pulverkanals mit Druckluft reinigen.

« Den Zustand der Dichtungen und des Pulverkanals prifen und ggf. auswechseln.

« Den Kanal in die Spritzpistole einsetzen — er wird automatisch ausgerichtet — und bis zum
Anschlag driicken.

e Zunéachst per Hand einschrauben und dann mit einem 19er Ringschliissel anziehen.
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7.7. Verkleideter Lauf
7.7.1. Ausbau

« Entsprechend der Anweisung zum Ausbau des
Pulverkanals vorgehen (Siehe § 7.6 Seite 28).

e Die Stopfbuchse (Nr. 1), um das
Niederspannungskabel lockern zu kénnen.

« Die vier im hinteren Teil der Pistole befindlichen
Schrauben 2) mit einem
Abdruckschraubendreher  Philips  PH 1 ) )
abschrauben und die Unterlegscheiben (3) N
entfernen. o % 5

e Vorsichtig den kompletten Lauf (6) vom 3 4
hinteren Teil (4) 16sen. Achtung: Dabei nicht die
drei Anschlusskabel des Laufs ausreif3en.

* Die drei Kontaktschrauben (5) per Hand
abschrauben, um den Lauf (6) zu trennen.

DES03020

WICHTIG: Wenn die Schrauben (2) geldst werden, ist es méglich, kann es passieren, dass die
Unterlegscheiben (3) in ihren Lagern bleiben. In diesem Fall diese Unterlegscheiben
mit einem héchsten 3-mm-Schraubendreher von innen aus dem Gehéuse dricken.
Die Unterlegscheiben nach jedem Ausbau der Schrauben auswechseln.

7.7.2. Einbau

e Den Lauf Uberprifen und ggf. auswechseln.
Die Dichtung des Laufs auswechseln und
ordnungsgemafl in der Nut des Laufs
einsetzen.

« Die drei Stromkabel gemald der Verkabelung
(siehe Abb.) anschlieRen. Die Ausrichtung der
drei Kontakte priifen. Diese per Hand vorsichtig
bis zum Anschlag anziehen.

« Das hintere Gehduse auf den Lauf montieren
und dabei das Niederspannungskabel
vorsichtig nach au3en ziehen und die Lage der
Kabel dberprifen, um ein eventuelles
Verklemmen im hinteren Gehauseteil zu vermeiden. Bis zum Anschlag eindriicken.

DES02986

WICHTIG: Um die Dichtheit garantieren zu kénnen, bei jedem Ausbau des Laufs den
Dichtungsring (Siehe § 10.2 Seite 39 Nr. 2) auswechseln.

¢ Die Schrauben mit einem Drehmomentschliissel mit 1,5 N.m anziehen.
¢ Die Stopfbuchse mit 3,5 N.m anziehen.
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7.8. Hinteres Gehauseteil sowie Stopfen und eingebautes Kabel

7.8.1. Ausbau

« Wie im oben beschriebenen Verfahren vorgehen (Siehe § 7.7.1 Seite 29).

« Mit dem Daumen auf den Sitz einer der Schrauben im Inneren des hinteren Geh&duses driicken,
um den Stopfen und das eingebaute Kabel herauszunehmen.

« Von aul3en her die Befestigungsschraube des Erdungskabels I6sen, um dieses Erdungskabel zu
trennen und die Baugruppe mit dem Stopfen vom hinteren Gehauseteil zu l6sen.

7.8.2. Zusammenbau

e Den Zustand der Dichtung und der Feder an der Baugruppe des
Stopfens mit dem eingabauten Kabel Giberpriifen (Siehe § 10.4 Seite 40
Nr. 1 und 2) und ggf. auswechseln.

« Das Niederspannungskabel durch das hintere Gehauseteil fiihren.

« Das Erdungskabel an die Schraube auf der Stopfenbaugruppe
anschlieBen (siehe Abb.).

« Die Baugruppe Stopfen und eingebautes Kabel in das hintere
Gehéauseteil einsetzen und bis zum Anschlag schieben.

» Die drei Kontaktschrauben anschliel3en.

» AnschlieBend wie oben beschrieben vorgehen (Siehe § 7.7.2 Seite 29).

DES03019
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8. Reinigung / Wartung

WICHTIG: Fur die Reinigungsarbeiten darf nur Druckluft von maximal 2,5 bar, ein Tuch oder
eventuell eine Birste verwendet werden. Unter keinen Umstanden die Ausristung mit Wasser

oder Losungsmitteln reinigen.

Der Grad der durch das zu verarbeitende Pulver verursachten Verschmutzung und des Verschlei3es der

Spritzpistole Auto Mach Jet wird
Betriebsbedingungen bestimmt.

im Wesentlichen durch die Art des Pulvers und die

Die nachfolgend angegebenen Zeitabstédnde fur die Wartungsarbeiten tragen daher nur einen
empfehlenden Charakter. Der Benutzer sollte sich im Lauf der Arbeit mit dem Material von SAMES sein

eigenes Wartungsprogramm erstellen.

Wir empfehlen lhnen zunachst die Beachtung des folgenden Wartungsplans.

Haufigkeit

Wartungsmalnahmen

Vor Beginn der Arbeiten

Uberpriifen der verschiedenen Punkte der Sicherheits-
vorschriften
Siehe 8§ 1 Seite 5.

Alle 8 Stunden

Hochspannungsversorgung abschalten, Duse und Ele-
ktrode ausbauen und mit Druckluft reinigen. Darauf
achten, dass sich kein Pulverlack darauf ansammelt.
Den Pulverlackkanal mit Druckluft abblasen.

Alle 40 bis 60 Arbeitsstunden

Reinigung der Pistolendiise und des Spritzschutzes.
Diese zu diesem Zweck mehrere Stunden in ein Metyl-
Isobutyl-Keton-Bad (MIBK*) legen.

WICHTIG: * Das Losungsmittel MIBK ist ein giftiges und brennbares Lésungsmittel.
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9. Fehlersuche

Stdrung

Mdogliche Ursachen

Abhilfe

Unsachgemafer Anschluss und/oder
Installation des Gerates

Uberprifen, dass Installation und
Anschlisse der Spritzpistole geman
der Vorschriften im Kapitel ,Sicherhe-
itsvorschriften* ausgefiihrt wurden
(Siehe § 1 Seite 5).

Pulver tritt nicht
aus

Schlechte Regelung der Spritzpistole

Anweisungen des Kapitels ,Einstellun-
gen“ befolgen

Druckluftnetz liefert einen ungentigen-
den Luftdurchsatz

Netz kontrollieren

Pulvertransportschlauch ist verstopft

Pulvertransportschlauch mit Druckluft
reinigen.

Unsachgemale Erdung des Werk-
sticks.

Uberprufen, das der elektrische Wider-
stand der Werkstiicke im Verhaltnis zur
Erdung kleiner als 1 MQ 1o7.

Das Pulver ble-
ibt nicht auf dem
Zu spritzenden
Teil haften

Die lonisationselektrode ist mit verhéar-
tetem Pulverlack oder Schmutz
bedeckt.

Die Hochspannungsversorgung
abschalten und die Elektrode reinigen.
Dabei darauf achten, dass der gelief-
erte Strom zur Reinigung von Flach-
strahldiisen kleiner als 30 pA ist.

Unzureichende Spannung

Die Spannung erhdhen aber darauf
achten, dass bei Flachstrahldiisen der
Strom nicht 30 pA Ubersteigt.

Ungewohnlich
hoher Stromver-
brauch

Leitende Masse zu dicht an der Pisto-
lenelektrode.

Leitende Masse weiter entfernt platzie-
ren.
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10. Ersatzteilliste

10.1. Spritzpistolen ,Auto Mach-Jet"
10.1.1. "Auto Mach-Jet“ FCC
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. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (%)
1527318 »~Auto Mach-Jet* FCC 1 1 3
1527015 Spritzpistole , Auto Mach-Jet* FCC 1 Nicht -
verkauft
Komplette Gegenelektrode (Siehe § 10.5 )
1 | 1527017 Seite 41) Option 1 3
2 | 1204263 Dusenmutter 1 1 3
Mittlerer Flachstrahlspritzschutz
3 | 1818957 (Siehe § 10.6.1 Seite 42) 1 ! !
U i . .
4 | 1525492 Komplette Flachstrahlduse (Siehe § 10.6.1 1 1
Seite 42)
Verkleideter Lauf 3
S | 1527002 (Siehe § 10.2 Seite 39) 1 1
6 | 1527019 Komplettes hinteres FCC-Gehause 1 1 3
7 | 1314763 Stopfen Gegenelektrode 1 1 3
8 | 900007106 Rohre fur Erdung 1 1 3
9 | 1527023 K(_)mplet_tes Gegenelektrodenkabel (in Nr. 1 1 5
1 inbegriffen)
Baugruppe Stopfen und eingebautes
10 | 1527001 Kabel (Siehe § 10.4 Seite 40) ! 1 3
Kompletter Pulverkanal
11| 1527018 Siehe § 10.3 Seite 39 1 1 1
12 | JABRNDO39 | Faserdichtung 4 1 1
13 | X3GJBP092 Schraube PT KA 35x25 WN1412 Zink, 4 1 3
Kreuzk.
14 | 1411605 Tragerarm &: 60 mm 1 1 3
15 | 1315630 Stopfen Arm &: 60 mm 1 1 3
1527351 CRN-Verbindungskabel — Auto Mach-Jet, 1 1 3
L:30m
UL1FGBAO034 | Pulverschlauch EAV 12 mm, grau 15m 50 m 2
Q6VRUBO001 | Schwarzes Velcro-Band 1m m 3
()
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AulRerplanméafige Wartung
Aktualisierungszeichen : J - Feb. 2016 34 6366




10.1.2. "Auto Mach-Jet” - Kabel 18 m

DES02922
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. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (%)
1527340 »Auto Mach-Jet* Kabel 18 m 1 1 3
1527295 Spritzpistole , Auto Mach-Jet* 1 Nicht ;
verkauft
Komplette Gegenelektrode _
1| 1527017 (Siehe § 10.5 Seite 41) Option 1 3
2 | 1204263 Dusenmutter 1 1 3
Standard-Flachstrahlspritzschutz
3 | 1818957 (Siehe § 10.6.1 Seite 42) 1 1 1
Komplette Flachstrahldise
4 | 1525492 (Siehe § 10.6.1 Seite 42) 1 ! !
5 | 1527002 Verkleideter Lauf 1 1 3
(Siehe § 10.2 Seite 39)
6 | 1314763 Stopfen Gegenelektrode 1 1 1
7 | 1597023 K_omplett_es Gegenelektrodenkabel 1 1 5
(in Nr. 1 inbegriffen)
8 | 1527070 Komplettes hinteres Gehause 1 1 3
Baugruppe Stopfen und eingebautes
9 | 1527001 Kabel (Siehe § 10.4 Seite 40) 1 1 3
10 | X3GIBP09? Schraube PT KA 35x25 WN1412 Zink, 4 1 3
Kreuzk.
11 | JABRNDO39 | Faserdichtung 4 1 1
Kompletter Pulverkanal
12 | 1527018 (Siehe § 10.3 Seite 39) 1 1 1
13 | X2BDVX008 | Federring AZ 8 DE, verzinkter Stahl 1 1 3
14 | X9NDMMO008 | Unterlegscheibe M8, Nylon 1 1 3
15 | X2BEHS008 | Selbstsichernde Mutter M8 U 1 1 3
Arm @: 30 mm
16 | 1527291 (einschlieBlich Nr. 13,14,15) ! ! 3
910000082 C.RN—VerbmdungskabeI — Auto Mach-Jet, 1 1 3
L: 18 m
130001030 Pulverschlauch PEO 11mm (griin) 12m 50 m 2
™)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AulRerplanméafige Wartung
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10.1.3. "Auto Mach-Jet” - Kabel 30 m
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. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (%)
910000100 »Auto Mach-Jet* Kabel 30 m 1 1 3
1527295 Spritzpistole , Auto Mach-Jet* 1 Nicht ;
verkauft
Komplette Gegenelektrode _
1| 1527017 (Siehe § 10.5 Seite 41) Option 1 3
2 | 1204263 Dusenmutter 1 1 3
Standard-Flachstrahlspritzschutz
3 | 1818957 (Siehe § 10.6.1 Seite 42) 1 1 1
Komplette Flachstrahldise
4 | 1525492 (Siehe § 10.6.1 Seite 42) 1 ! !
Verkleideter Lauf 3
5 | 1527002 (Siehe § 10.2 Seite 39) 1 1
6 | 1314763 Stopfen Gegenelektrode 1 1 1
7 | 1527023 Komplett_es Gegenelektrodenkabel 1 1 5
(in Nr. 1 inbegriffen)
8 | 1527070 Komplettes hinteres Gehause 1 1 3
Baugruppe Stopfen und eingebautes
9 | 1527001 Kabel(Siehe § 10.4 Seite 40) 1 1 3
10 | X3GIBP092 Schraube PT KA 35x25 WN1412 Zink, 4 1 3
Kreuzk.
11 | JABRNDO39 | Faserdichtung 4 1 1
Kompletter Pulverkanal
12 | 1527018 (Siehe § 10.3 Seite 39) 1 1 1
13 | X2BDVX008 | Federring AZ 8 DE, verzinkter Stahl 1 1 3
14 | X9NDMMO008 | Unterlegscheibe M8, Nylon 1 1 3
15 | X2BEHS008 | Selbstsichernde Mutter M8 U 1 1 3
Arm @: 30 mm
16 | 1527291 (einschlieBlich Nr. 13,14,15) ! ! 3
1527351 C.RN—VerbmdungskabeI — Auto Mach-Jet, 1 1 3
L:30m
130001030 Pulverschlauch PEO 11mm (griin) 12m 50 m 2
™)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AulRerplanméafige Wartung
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10.2. Kompletter Lauf

1
7
&
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge \s/grljﬁgrt Esrtsl?fteztgl)l-
1527002 Verkleideter Lauf 1 1 3
1 | J2CTPCO054 Dichtungsring - EPDM malve 1 2 1
2 | J2CTPB432 Dichtungsring - EPDM malve 1 1 1
3 | J2CTPC416 Dichtungsring - EPDM malve 1 1 1
*)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRBerplanméRige Wartung
10.3. Kompletter Pulverkanal
1

DES02918

. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
1527018 Kompletter Pulverkanal 1 1 1
1 | J2CTPB166 Dichtungsring - PB 701 2 1 1
*)

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRBerplanméaRige Wartung
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10.4. Baugruppe Stopfen und eingebautes Kabel

N

DES02923

) Verkauf | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
1527001 Baugruppe Stopfen und eingebautes 1 1 3
Kabel
1 | Q2HRDC166 | Feder 1 1 1
2 | J2CTPB457 Dichtungsring - PB 701 1 1 1
*)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRRerplanméafiige Wartung
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10.5. Komplette Gegenelektrode

3
2
8
. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (%)
1527017 Komplette Gegenelektrode 1 1 3
1 | J2CTPB324 Dichtungsring - PB 701 1 1 1
2 | 1412251 Leitende Dichtung Gegenelektrode 1 1 1
3 | 1412252 Isolierdichtung Gegenelektrode 1 1 1
4 | 1527023 Komplettes Gegenelektrodenkabel 1 1 2
()
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuBerplanmaflige Wartung
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10.6. Disen

10.6.1. Flachstrahldiisen

DES02720

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge \s{:rﬁﬁgrt Esrtsljaft;tgl)l—
1 | 1525492 Komplette Flachstrahldliise ohne Spritzschutz 1 1 1
2 | 1412250 Leitender Dichtungsring (in Nr. 1 inbegriffen) 1 1 1
1313519 Mittlerer Flachstrahlspritzschutz (weif3) Option 1 1
1311409 Schmaler Flachstrahlspritzschutz (hellgrau) Option 1 1
3 1311793 Breiter Flachstrahlspritzschutz (rot) Option 1 1
1315957 Standard-Flachstrahlspritzschutz (gelb) 1 1 1
*)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AulRerplanméafige Wartung
6366
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10.6.2. Rundstrahldiise

DES02721

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge \s/z:rljﬁgrt Esrtsuafteztgl)l-
1 | 1525493 Komplette Rundstrahldiise ohne Spritzschutz 1 1 1
2 | 1412250 Leitender Dichtungsring (in Nr. 1 inbegriffen) 1 1 1
3 | J2CTPC020 | Dichtungsring - PC 851 (in Nr. 1 inbegriffen) 1 1 1
1409259 Rundstrahlspritzschutz @: 16 mm (weiR) 1 1 1
900008026 | HD-Rundstrahlspritzschutz @: 16 mm (grau) Option 1 1
1411500 Rundstrahlspritzschutz @: 12 mm (weiR) Option 1 1
4 1409260 Rundstrahlspritzschutz @: 20 mm (weiR) Option 1 1
900008027 HD-Rundstrahlspritzschutz @: 20 mm (blau) Option 1 1
1411993 Rundstrahlspritzschutz @: 25 mm (weiR) Option 1 1
*)

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRRerplanméafiige Wartung

WICHTIG:

beflirwortet von Pulver schleifender.

Die hohe Dauerhaftigkeit (HD) Rundstrahlspritzschutz werden bei Benutzung
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10.6.3. Schwenkbare Dise

6
4
. Verkauf- Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (*)
1527292 Schwenkbare Flachstrahldise 1 1 -
1 | 1309357 Dusenmutter 1 1 -
2 | 1309358 Flachstrahldisengehause 1 1
3 | 1412255 Montierte Schwenkdisenelektrode 1 1
4 | 1412257 Komplettes oberes Gehauseteil 1 1 -
5 | 1412256 Komplettes unteres Gehauseteil 1 1 -
6 | 1315266 Varidiise-Montagemutter 1 1 -
)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRBerplanméRige Wartung
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10.7. Zusatzausstattungen

10.7.1. Allgemeine Baugruppen

DES03473

DES03024

. Verkauf- Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
1527393 Sc_:hnellschlussverbmder Pulverlack- 1 1 3
leitung
1 | 1315559 Schnellschluss-Leitungsverbinder 1 1 3
2 | J2CTCNO22 | Dichtungsring 1 10 1
3 | 1411501 Kompletter Pulverlackanschluss 1 1 1
4 | 1315394 Aussen doppelverbindung 1 1 2
¢ )
@ @MA  BkU
1 2 3 4 ((;
L J L J L J L J Sames
. Verkauf- Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
1523297 Steuermodul CRN 457 1 1 3
1526284 Vorderseite 2 CRN / Schaltschrank 1 1 3

(Siehe § 10.7.1.1 Seite 47)

Vorderseite 1 CRN / Schaltschrank
1526286 (Siehe § 10.7.1.2 Seite 47) 1 L s
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. Verkauf- Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
910000092 CRN 457 / Automat Abzugskabel 1 1 3
E4PTFS572 Automat Aussenstecker, 19 Kontakte 1 1 3
E4PTFD574 Kontakt zu pressen 18 1 3
110000029 Verbindungskabel RS 485 1 1 3
speziales Werkzeug fur Stecker
WG6EDEMO089 | Ausbauwerkzeug fuir Spritzpistolestecker - 1
W6EDEMO090 | Ausbauwerkzeug fur Automatstecker - 1 -
Filter fur manuelle Entleerung
. Verkauf- Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
R4DFCM199 | Filter fur manuelle Entleerung 1 1 3
F6RLCS204 | Aussen Verbindung 2 1 2
R4DACC200 | Filterpatrone - 1 1
X3AVSY119 g/%hraube Chc M4 x12 verzinkter Stahl 5 1 3
X2BDMUOO4 | Unterlegscheibe M4 U verzinkter Stahl 2 1 3

*)

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRRerplanméafiige Wartung
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10.7.1.1. Vorderseite 2 CRN / Schaltschrank

DES03266

N Art.-Nr. Bezeichnung Mge \s/g:ﬁzrt Esrtsuaftétgi)l-
1526284 Vorderseite 2 CRN / Schaltschrank 1 1 3
1 | 250000078 Schraube F/90 HC M6 x 12 verzinkter Stahl 4 1 3
2 | 900004933 CRN 457 Hintertrager 2 1 3
3 | 900005007 Vorderseite 2 CRN / Schaltschrank 1 1 3
4 | X3GJFP118 Vis PT F/90 KA40X10 WN1413 verzinkter Stahl 8 1 3

10.7.1.2. Vorderseite 1 CRN / Schaltschrank
§
fa

Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge \sfgrlr:ﬁgrt Esrtsl?ft;tgi)l-
1526286 Vorderseite 1 CRN / Schaltschrank 1 1 3
1 250000078 Schraube F/90 HC M6 x 12 verzinkter 4 1 3

Stahl
2 900004933 CRN 457 Hintertrager 2 1 3
3 900005007 Vorderseite 2 CRN / Schaltschrank 1 1 3
4 X3GJFP118 Vis PT F/90 KA40X10 WN1413 verzinkter Stahl 8 1 3
(*) Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuBBerplanmafige Wartung
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10.7.2. Baugruppen fir ,Auto Mach-Jet FCC*

DES03022

. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (¥)
1204441 Rechtwinklige Befestigungsmuffe 50/60 1 1 -
*)
Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung
Stufe 3: AuRerplanmafige Wartung
10.7.3. Baugruppen fur ,Auto Mach-Jet"
. Verkauf- | Ersatzteil-
Nr. Art.-Nr. Bezeichnung Mge seinheit stufe (%)
749805 Rechtwinklige Befestigungsmuffe 50/30 1 1 -

*)

Stufe 1: Vorbeugende Standardwartung
Stufe 2: Korrektive Wartung

Stufe 3: AuBBerplanméafige Wartung
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11. "FM Approved” Configurations

HV generator
molding
Spray nozzle Cable length Option
Guns %
=
sy E E =
o = R o6 N 5 ERENENE S SR
Model/N Drawing a mm | mm | mm | mm MMM | MO |OF S | 2 R
Auto Mach-Jet XX
uto Mach-Jet 1527295 < | x| x| x| % X X %
Auto Mach-Jet FCC| 1527015 X
Référence Auto Mach-Jet Référence Auto Mach-Jet FCC
Auto Mach-Jet P/N: FCC Auto Mach-Jet P/N:
18 M ------ > 1527340 -
30 M ------ > 910000100 30 M ------ > 1527318
Références des Equipements de Pulvérisation / Spraying pattern P/N equipment:
JR12 JR16 JR20 JR25
Buse / Nozzle 1525493 1525493 1525493 1525493
Déflecteur / Deflector 1411500 1409259 1409260 1411993
JP étroit / JP medium / JP Standard /
. JP large / large
narrow medium standard
Buse / Nozzle 1525492 1525492 1525492 1525492
Déflecteur / Deflector 1311409 1313519 1311793 1315957
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