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1. Gebrauchshinweise

Um ein einwandfreies Resultat zu erhalten muss die ZerstdubungsGlocke regelmafig gereinigt werden.
Es wird empfohlen, das GlockendulRere alle 8 Stunden und die gesamte Glocke alle 120 Stunden zu
reinigen. Die Glocke darf keine Schlége und St6R3e auf dem Zerstdubungsgrat erhalten noch deformiert
werden.

2. Beschreibung

Die Glocke dient insbesondere zur Zerstaubung von Anstrichen mit einem hohen Festkdrpergehalt wie
Appreturmittel, Grundierungen und Lacke. Sie wird mit einem magnetischen Clip an der
Magnetlagerturbine befestigt.

Die ZerstaubungsGlocke kann an verschiedenen Zerstiubern (PPH 607, Accubell, PPH 308,
Aquabell...) mit einer entsprechenden Lufthaube angebracht werden.

magnetische Glocke 35 EC

DES03309

DES02718
DES03314

1 magnetische Glocke
2 Verteiler
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3. Technische Angaben

Durchmesser Lange _Gewich_t
(mit Verteiler)
gﬂ)TLgig?E”‘cagne“SChe 35 mm 44 mm 43¢
2;:)’1‘&%3‘&‘:6‘9”‘9“5”‘9 50 mm 44 mm 44, 7g
gll:)rzli(':‘é?é?:ag”e“s‘:he 65 mm 44 mm 52 g
L mogpesehe smm | a4
2;:)’1‘:(?;3%6‘9”9“““ 80 mm 44 mm 59.1 g
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4. Werzeuge

4.1. Fir Zerstauber interne Aufladung

DES01023

Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ;;‘tsem—
1308689 Werkzeug fir den Ausbau der Aul3enhaube 1 1
Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ:;‘tsem—
900000804 Ausbauwerkzeug fur EC 35 magnetische Glocke 1 1
900000803 Ausbauwerkzeug fir EC 50 magnetische Glocke 1 1
1204427 Ausbauwerkzeug fur EC 65 magnetische Glocke 1 1
1204556 Ausbauwerkzeug fir EC 80 magnetische Glocke 1 1
i
; Verkaufsein-
Ref.-Nr. Bezeichnung Mge heit
910002897 Werkzeug zum Ein-Ausbau des Verteilers der 1 1
Glocke
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4.2. Fur Zerstauber externe Aufladung

DES04059

Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁz;‘tsem-
900003799 Ausbauwerkzeug fur EC 65 magnetische Glocke 1 1
%
&
Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkra:z;‘tsem-
910005556 Montagewerkzeug fiir Auenhaube 1 1
2
&
Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁz;‘tsem-
910002897 \C/;\/Iizizeeug zum Ein-und Ausbau des Verteilers der 1 1
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5. Wartung

5.1. Magnetische Glocken
5.1.1. Aubau

» Schritt 1: Das Werkzeug auf dem &ul3eren
Lenkluftring positionieren, (Siehe § 4 Seite 6).

Schritt 1

VORSICHT : Achtung das Werkzeug auf die
Glocke richtig zu positionieren, soll der Ein-
schnitt sich unbedingt auf der Seite der
Gréate der Glocke unbedingt sein.

Schritt 2

» Schritt 2: Das Werkzeug auf die Glocke zuma-
chen.

A

>

Schritt 3

» Schritt 3: Das Werkzeug festziehen und die
Glocke in die Achse ziehen. Das Glocke enthal-
tende Werkzeug festgezogen halten, um die
Glocke nicht fallen lassen

« Schritt 4: Das Glocke enthaltende Werkzeug Schritt 4
festgezogen halten, um die Glocke nicht fallen
lassen.

» Schritt 5: Die Glocke auf eine ebene und ganz
saubere Flache setzen.

VORSICHT : Alle mit der magnetischen Glocke Wartung- und Handlungsarbeiten mussen
aulerst vorsichtig machen werden, da diese ausgeglichen sind.
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5.1.2. Wiederaufbau

VORSICHT : Die innere Lenkluftring dringend
einbauen, bevor die Glocke wiedereinzubauen.

VORSICHT : Die magnetischen Glocken werden
unbedingt auf eine "BTM " Turbine aufgebaut.

VORSICHT : Das Fehlen eines Fremdkérpers
(Ruckstande von trockener Farbe, Feilspénen...)
auf der Vollstandigkeit der flankierenden Seite
der Schissel und des Rotors prifen, (Zylinder,
Flansch und Magnet).

» Die magnetische Glocke auf dem Rotor montie-
ren, es muss Klack machen
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5.2.

Verteiler der Glocke

Ablageplatz

Werkzeugbasis

5.2.1. Ausbau

« Schritt 1: Die komplette Glocke in den Ablage-

platz einsetzen. Den Deckel, gemal des Glok-
kentypes einwahlen (geschraubt order mit
magnetischen Rickhalt)

Bemerkung: die Deckelrichtung wird mit der
Gravierung gegeben, die Glockenseite sein
soll.

Schritt 2: Den Deckel auf den Ablageplatz
legen und ihn drehen lassen, um die Glocke
festanziehen.

Schritt 3: Der Ablageplatz auf die Werkzeug-
basis stellen bis er gegen die Schrauben auf-
liegt (Deckel auf Basisseite). Die
Extraktionstange einsetzen.

Schritt 4: Den Arm auf die Extraktionstange
legen und festdriicken. “Klak” muss gehort
werden, der Verteiler wird denn von der Glocke
getrennt.

Driicker

Extraktionstange

DES04367

Arm

Deckel

Schritt 1

Schritt 3

DES04369
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5.2.2. Einbau

e Schritt 1: Den Verteiler mit der Hand in die
Glocke vor-einsetzen.

Schritt 2

» Schritt 2: Die Glocke in den Ablageplatz ein-
setzen.

* Schritt 3: GemalR dem Glockendurchmesser
die geeignete Seite des Driickers auswahlen.
Den Dricker auf den Ablageplatz einsetzen.
Bemerkung: die Deckelrichtung wird mit der
Gravierung gegeben, die Glockenseite sein
soll.

» Schritt 4: Den Arm auf die Ansatzspitze des
Driickers legen und drucken bis komplettes
Zerdriicken des Feders. Denn ist der Verteiler
montiert.

DES04370
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5.3. Lenkluftring Baugruppen

5.3.1. Fur die Zerstauber, interne Aufladung
Dieses Verfahren ist dasselbe fiir jede Glockendurchmesser und jede Lenkluftringe.

Ausbau:

e Hochspannung- und Lagerluftversorgungen ausschalten.

« Die auBere Lenkluftring mit Hilfe des Schliissels (Ref.: 1308689) losschrauben, der in den Nuten
des Lenkluftrings positioniert sein soll. Ende des Losschraubens muss mit der manuell gemacht
werden. Den Lenkluftring ausbauen

« Der innere Lenkluftring des Zerstaubers ausziehen.

Einbau:
« Im ungekehrter Reihenfolge vorgehen.

5.3.2. Fir die Zerstauber, externe Aufladung

Ausbau:
» Hochspannung- und Lagerluftversorgungen ausschalten.

ausziehbare Finger

» Das Werkzeug (Ref.: 910005556) auf den

Zerstauber aufziehen (der kleine Durchmesser r-

des Werkzeugs muss neben der dussere Lenk-

luftring sein soll). Die ausziehbare Finger des &\
Werkzeugs in den Nuten des dussere Lenkluft- ~ -
rings einsetzen, den &ussere Lenkluftring los-
schrauben.

* Manuell losschrauben und den aussere Lenkluftring ausbauen
» Die innere Lenkluftring manuell ausnehmen.

DES04291

Einbau:
» Die innere Lenkluftring auf den Zerstéuber stelle, die dussere Lenkluftring einsetzen and sie
manuell schrauben.
» Die Lenkluftring mit dem Werkzeug (Ref.: 910005556) festanziehen.
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6. Ersatzteile

VORSICHT : Die magnetischen Glocken werden unbedingt auf eine "BTM ” Turbine aufgebaut.

VORSICHT : Durchschnittliche Lebensdauer einer Glocke und eines Verteilers.

Klarlacke Decklacke
Glocke 5000 Stunden 5000 Stunden
Verteiler 3000 Stunden 1500 Stunden

Hinweis: Diese Werte sind Durchschnittswerte, die vom Farbentyp, vom Farbdurchlauf und der
Drehzahl der Glocke abhéangig sind.

6.1. EC 35 Magnetische Glocke

DES03309

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁgiftseln—
1 910000877 aluminium EC 35 Magnetische Glocke 1 1
2 1312181 Verteiler (eingeschlossen im Nr.1) 1 1
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6.2. EC 50 Magnetische Glocke

DES03310

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verk?g;‘tsem—
1 910000876 aluminium EC 50 Magnetische Glocke 1 1
2 1312135 Verteiler (eingeschlossen im Nr.1) 1 1

6.3. EC 65 Magnetische Glocke

DES02718

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ:iftsein-
1 1527176 aluminium EC 65 Magnetische Glocke 1 1
2 1315845 Verteiler (eingeschlossen im Nr.1) 1 1
1 910001849 OAC-aluminium EC 65 Magnetische Glocke 1 1
2 900001326 Verteiler (eingeschlossen im Nr.1) 1 1
1 1527175 titane EC 65 Magnetische Glocke 1 1
2 1314206 Verteiler (eingeschlossen im Nr.1) 1 1

VORSICHT : Bei Anwendung der Lésemittelsprodukte kann bei Zusammenstol3 die magnetische
titane Glocke Funken durch Reibungen erzeugen.
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6.4. EC 80 Magnetische Glocke

<
o
]
2]
o
7]
]
[a]

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ:iftsem-

1 910000202 aluminium EC 80 Magnetische Glocke 1 1

2 1315845 Verteiler (eingeschlossen im Nr.1) 1 1
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6.5. Konfiguration der Haubenbaugruppen fir die Zerstauber, interne Aufladung

6.5.1. Mit EC 35 Glocken, Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex

1

DES03311

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ:iftsem-
910001297 Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex 1 1

1 J2FENV622 | O-Ring - FEP 1 1

2 900000786 Innenhaube vortex - & 35 mm 1 1

3 900000787 AulRenhaube vortex - @ 35 mm 1 1
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6.5.2. Mit EC 50 Glocken, Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex

DES03312

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verks:;‘tsem—
910001298 Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex 1 1

1 J2FENV622 O-Ring - FEP 1 1

2 900000774 Innenhaube vortex - @ 50 mm 1 1

3 900000775 AulRenhaube vortex - & 50 mm 1 1
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6.5.3. Mit EC 65 Glocken, Monoblock Lufthaube Baugruppe

1

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁgtsem-
910001196 Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex 1 1
1 J2FENV622 | O-Ring - FEP 1 1
2 1105862 Innenhaube vortex - & 65 mm 1 1
3 1105861 Auf3enhaube vortex - & 65 mm 1 1
Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ:;‘tsem—
910001695 Monoblock Lufthaube Baugruppe 1 1
1 J2FENV622 O-Ring - FEP 1 1
2 1105862 Innenhaube - & 65 mm 1 1
3 900001955 Auf3enhaube - & 65 mm 1 1
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6.5.4. Mit EC 80 Glocken, Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex

1

DES03315

Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁz;‘tsem-
910001300 Monoblock Lufthaube Baugruppe, vortex 1 1

1 J2FENV622 | O-Ring - FEP 1 1

2 900000973 Innenhaube vortex - & 80 mm 1 1

3 900004555 Auf3enhaube vortex - & 80 mm 1 1
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6.6. Konfiguration der Haubenbaugruppen fir die Zerstauber, externe Aufladung

6.6.1. Mit EC 65 Glocken fuir PPH 308 externe Aufladung

3
7
el
Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verkﬁ:iftsem—
1521092 EC 65 Lufthaube Baugruppe 1 1
1 1104843 Innenhaube 1 1
2 J2FENV622 | O-Ring - FEP 1 1
3 1104907 Aul3enhaube 1 1
6.6.2. Mit EC 65 Glocken fur PPH 607 externe Aufladung
3
2
8
Nr. Ref.-Nr. Bezeichnung Mge Verksgiftsem-
1520425 EC 65 Lufthaube Baugruppe 1 1
1 1104843 Innenhaube 1 1
2 J2FENV622 | O-Ring - FEP 1 1
3 1104844 Aul3enhaube 1 1
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