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Con el fin de impulsar su competitividad, En este catdlogo, encontrard el equipo con el que
SAMES KREMLIN se esfuerza dia tras dia por podrd obtener los resultados de aplicacién de
conseguir la excelencia en los planos de la

innovacién y la fiabilidad. pintura que busca y la calidad de acabado que

tanto desea.
Mejoramos de forma constante tanto nuestro

rend|m|en_’ro como nue;’rro calidad para satisfacer Nuestro objetivo es proponerle el mejor equipo para
sus necesidades especificas.

satisfacer sus necesidades y requisitos.
Asimismo, le ayudamos a definir el equipo de modo
gue su instalacion cumpla las directivas sobre COV Todo el equipo de SAMES KREMLIN se encuentra a

y los estandares industriales. su disposicion para responder a sus preguntas.

Le permitimos beneficiarse de tecnologias fiables
gue al mismo tiempo le garantizan una rdpida
rentabilidad de la inversion. Disfrute de la lectura.

SAMES KREMLIN se reserva el derecho de modificar sin previo aviso el equipo presentado en este catdlogo y sus especificaciones.

Cualquier representacién o reproduccion, incluso parcial realizada por cualquier medio sin haber informado previamente a Sames Kremlin y haber obtenido su autorizacion es ilegal y
constituye una falsificacién y una violacién del derecho de autor sancionada por los articulos L.335-2 y siguientes del Cédigo de la Propiedad Intelectual francés.

El documento, los productos y las imdgenes que se muestran no son contractuales - C.B. Departamento Grdfico - contacto: marketing@sames-kremlin.com — Impreso en Francia -

Ref.: 573.725.002
www.sames-kremlin.com “
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La pintura

La decoracidén y la proteccion son a menudo dos funciones asociadas. Se utiliza para ello, y para
dar un nuevo revestimiento a los productos, fodo tipo de tratamiento de superficies (niquelado,
cromado, aluminizado, etc.).

En este dmbito, las pinturas cumplen perfectamente estas funciones. Ademds, la pintura es
universal y puede aplicarse sobre todos los soportes: madera, metal, piedra, cuero, pldstico,
elastdbmero... La pintura no es un producto acabado vy, por tanto, la calidad de la aplicacion
dependerd de todas las etapas del proceso que llamaremos «Sistema de pintura.

Las etapas son, en general, las siguientes:
preparacion de las superficies;

aplicacion de los productos (pinturas, tintes, barnices...);
secado.

ENCONTRARA EN EL CATALOGO GENERAL, PARA CADA EQUIPO, LAS
FAMILIAS DE PINTURAS RECOMENDADAS, DE BASE AGUA O DE BASE
DISOLVENTE.

PRODUCTOS DE BASE AGUA

PRODUCTOS DE BASE DISOLVENTE

{

P “\
\.. u//

11

1. IMPRIMACIONES

2. TINTES

3. BRILLO DIRECTO/METALIZADOS

4. ACABADO/ALTO BRILLO

5. PRODUCTOS UV

6. PRODUCTOS SENSIBLES A LA HUMEDAD

7. ANTICORROSION - ABRASIVOS

H(@ B OO (@
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Existe un amplio conjunto de tratamientos
fisicos o quimicos a los que debe someterse
toda superficie que se pintard antes de la
aplicaciéon de la primera capa de pintura, tinte
o barniz que vaya a recibir.

Una preparacion de superficie apropiada es la
base esencial de una buena proteccion y del
aspecto visual de la pieza pintada.

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

La preparacion de superficies es a menudo la
parte mas larga y, por lo tanto, costosa de un
proceso de pintura.

Material Preparacion fisica Preparacion quimica
Acero: arenado, granallado, cepillado dcido

Aluminio: cepillado vapor

Madera: pulido

Plastico: flameado antorcha de plasma, dcido

Las superficies, una vez tratadas, deben estar exentas:

de productos polvorientos o no adherentes,

de aceite, grasa o humedad.

Para obtener la mejor proteccion contra la corrosion (sobre metal principalmente), se pulveriza:

una imprimacion o wash primer, o

una pintura anticorrosion.

Un wash primer es un producto liquido a 16s

CA4, gue se debe pulverizar en finas capas para
penetrar bien en las irregularidades del metal. El
dcido fosférico que contiene ataca la superficie
del metal formando una capa de fosfato aislante
e insensible. El wash primer es muy apreciado

por su buena adherencia sobre el metal. Debe
ser imperativamente recubierto r&pidamente
con una capa de pintura que desempenard la
funcién de escudo de proteccién.

Una pintura anticorrosion es un producto que
debe ser pulverizado en capas mds gruesas

que los wash primers. Al contener inhibidores de
la corrosién, presenta la ventaja de proteger el
metal tanto quimica como mecdnicamente al
mismo tiempo. Ademds, permite ahorrar tiempo,
ya que se aplica de una sola vez al metal el
producto inhibidor de la corrosidon y la capa de
proteccion.

www.sames-kremlin.com

Estas pinturas se usan muy a menudo en
carpinteria metdlica, ya que se pueden dejar tal
cual o recubrirse eventualmente de una capa
del color de acabado deseado.
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Como se puede constatar sobre las piezas Esta transformacion es debida principalmente
pintadas, la pintura es dura. No obstante, la a la presencia, dentro de la pintura, de varios
pintura que pulverizamos es liquida. componentes cuyas funciones se describen

mads adelante.

LOS COMPONENTES DE LAS PINTURAS

La pintura contiene uno o varios productos que estdn disueltos en un disolvente (o0 en agua) y que
adquieren una consistencia sélida tras el secado sobre la superficie pintada.

Entre estos productos, se distinguen:

los ligantes;
los pigmentos;
las cargas.

El ligante es generalmente un componente mdas o
menos transparente que tiene la apariencia de una

resina. Disuelto solo en un disolvente, forma un barniz:

Ligante + Disolvente = Barniz

La pintura tiene a menudo el nombre del disolvente
que contiene (ejemplo: la pintura celuldsica utiliza un
disolvente con base de celulosa). Para hacer opaco
el revestimiento, se anaden polvos muy finos y muy
coloreados llamados pigmentos:

Capa himeda y capa
seca

Pintura liquida

Superficie que se pintard

Disolvente que se evapora  Extracto seco

_________ S

Ligante + Disolvente + Pigmento = Capa seca
Pintura
LEXICO

Capa adhesiva: Capa seca al tacto: se dice que la capa es seca
se dice que la capa es adhesiva cuando al tocar al facto cuando el dedo no deja huella sobre la
con el dedo la superficie pintada se tiene la capa.
impresidn de tocar una cinta adhesiva.

Capa sin polvo Caparesistente al rascado con una: se dice
se dice que la capa es sin polvo cuando el polvo qgue la capa es dura a la una cuando la superficie
depositado sobre la superficie pintada se puede pintada no se puede rayar. En este estado, la pieza
eliminar mediante un soplado con aire. puede ser lijada o pulida.

n www.sames-kremlin.com
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Por Ultimo, para dar al revestimiento sus caracteristicas particulares, se utiliza toda una gama
de cargas y aditivos. Los disolventes permiten disolver los otros componentes de la pintura, y se
clasifican en tres categorias:

Disolventes ligeros: se evaporan muy rdpido, tanto que la pintura puede llegar seca a la pieza y
no adherirse correctamente a la superficie.
Estos disolventes nunca se utilizan solos.

Disolventes pesados: se evaporan muy lentamente, permitiendo que la pinfura se adhiera bien.
Dan un aspecto liso y suave.
Los disolventes pesados se utilizan en poca cantidad, ya que aumentan el tiempo de secado.

Disolventes medios: se evaporan en pocos segundos, lo que basta para que las gotas se
adhieran y proporciona un fiempo de secado satisfactorio.

Para fabricar la pinfura, el fabricante empieza estableciendo la lista de los disolventes capaces
de disolver todos los ligantes que va a utilizar, y después selecciona aquellos que tienen una
volatilidad adecuada para el tipo de secado previsto (al aire o en el horno). Antes de la
utilizacion, es posible que el pintor tenga diluir la pintura con un diluyente con el fin de obtener
una consistencia adaptada a la aplicacion.

LA CONSISTENCIA DE LAS PINTURAS
La viscosidad

La consistencia de la pintura debe adaptarse al procedimiento de la aplicacion. Se define por
la medida de la viscosidad, que se expresa en centipoises 0 midiendo el tiempo en segundos
que tarda un cierto volumen de pintura en circular a través de un orificio calibrado. Existen
diferentes copas que permiten medir la viscosidad de una pintura. La tabla siguiente muestra la
correspondencia entre las diferentes copas y la viscosidad en centipoises.

AFNOR 4 (CA4) ISO4 mPas.s Centipoises Ford 4 (CF4) DIN 4 (D°) CH (Fr) ZAHN (n°2)
12 - 20 20 10 11 6 18
14 17 25 25 12 12 7 19
16 23 30 30 14 14 - 20
20 34 40 40 18 16 8 22
25 51 50 50 22 20 9 24
29 60 60 60 25 23 10 27
32 68 70 70 28 25 - 30
34 74 80 80 30 26 11 34
37 82 90 90 38 28 12 37
40 93 100 100 35 30 13 41
45 - 120 120 40 34 14 49
50 - 140 140 44 38 15 58
56 - 160 160 50 42 16 66
61 - 180 180 54 45 17 74
66 - 200 200 58 49 18 82
70 - 220 220 62 52 19 -

Nota: 1 poise = 100 centipoises y 1 mPas.s = 1 centipoise
(Sila densidad de la pintura es igual a 1y si es un fluido newtoniano, es decir, no un fluido tixotrépico).

www.sames-kremlin.com “
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EFECTO DE LA TEMPERATURA SOBRE LA VISCOSIDAD

La viscosidad de una pintura cambia con la temperatura: de hecho, las resinas son mas fluidas
cuanto mds calientes estan.

La tabla siguiente muestra la evolucién de la viscosidad de una pintura gliceroftdlica en funcidn de
la temperatura. Se constata que una pintura con una viscosidad de 22 s a 20 °C tendrd una
viscosidad de 28sa 12°Cyde 17sa 32 °C.

Temperatura (°C)
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40

27 26 24 23 22 21 2] 20 19 18 18 17 17 16 15 15 14 14 14 14

v
; 33 31 29 27 26 25 23 22 21 20 19 18 18 17 16 16 15 15 14 14
G 39 36 34 32 30 28 26 24 23 22 21 20 19 18 17 17 16 15 15 14
cs’ 46 42 39 36 34 31 29 27 26 24 23 22 21 19 18 17 17 16 15 15
c‘j 54 49 45 41 38 35 32 30 28 26 24 23 21 20 19 18 17 17 16 15
a 56 51 47 43 40 36 33 31 29 27 25 23 21 20 20 19 18 17 16 16
d 61 556 50 46 42 38 35 32 30 28 26 24 22 21 20 19 18 17 16 16
e 69 63 56 52 46 42 39 35 32 30 28 25 24 23 2] 20 19 18 17 16
! 77 69 62 55 50 46 41 38 35 32 29 27 25 24 22 2] 19 18 17 16
Z 84 74 67 61 54 50 44 40 36 34 30 28 26 25 23 22 20 18 17 16
g 95 84 75 66 60 54 48 44 40 36 33 30 28 26 24 22 20 19 18 17
ﬁ 104 92 81 73 65 58 52 46 42 38 35 31 29 27 24 23 2] 20 19 18
d 112 100 88 76 69 62 54 49 44 40 36 32 30 27 25 23 21 20 19 18
cs) 122 108 90 85 75 66 59 53 47 42 38 35 31 28 26 24 22 2] 19 18
© 132 120 102 90 80 70 63 55 50 44 40 36 33 30 27 25 23 22 20 18
; 142 124 108 95 84 74 65 58 52 46 41 37 34 31 27 25 23 22 20 18
4 152 132 119 101 90 80 69 61 54 48 43 38 35 31 28 26 24 23 2] 18
164 140 123 106 94 83 73 64 56 50 45 40 36 32 29 27 24 23 2] 18

Ejemplo: a una temperatura de 20 °C para una viscosidad prevista de 22 s, cabe esperar los resultados siguientes:
» a 12 °C, una viscosidad de 28 s,
» a 32°C, una viscosidad de 17 s.

M www.sames-kremlin.com
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A menudo aparecen problemas de calidad cuando la temperatura de la pintura varia a lo largo
de la jornada. Por ejemplo: a lo largo de la jornada, la viscosidad de la pintura ha pasado de 23
a 17 s, lo que se ha traducido en un aumento de caudal del 22 % en la pistola de pulverizacion,
comportando sobrecargas o descuelgues.

Temperatura (°C) Viscosidad - CA4 (s) Caudal de la pistola (cm3/min)
Por la mahana, taller frio 15 23 460
Mds tarde, calor en el taller 20 20 520
Estufa encendida 25 17 560

AUN peor, una pintura preparada en un taller caliente a 20 s puede estar a 28 s a la manana
siguiente, cuando en la temperatura del taller aun no ha subido del todo: esto dard lugar a una
pulverizacidén menos fina y un tiempo de secado mads largo.

Los componentes de una pintura pueden clasificarse en dos grupos:

los extractos secos,

los COV (componentes orgdnicos voldtiles), o el agua en el caso de las pinturas de base agua.

Secar una pintura consiste en permitir, primero, que los productos voldtiles se evaporeny, a
continuacién, que la capa de pintura depositada se endurezca. Hay que distinguir bien el secado
del endurecimiento.

Con el secado se obtiene una capa seca por la sola evaporacién de los productos voldtiles.
Sucede en dos fases: durante la pulverizacién y dentro de la capa. En funcidn de la temperatura,
de la densidad de las gotas, del tipo de pistola y de la distancia de aplicacién, la pintura puede
llegar mdas o menos seca a la pieza. Esto significa que la mayor parte del disolvente se evapora
antes de que la pintura toque la pieza. El secado de la capa hUmeda se acelera cuando la pieza
se encuentra en un local ventilado con aire seco y sin polvo.

www.sames-kremlin.com “
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3 CARACTERISTICAS

Unir, Proteger, Embellecer

Pistolas manuales

M22 G HTi

La M22 G HTi es una pistola de gravedad que ofrece una
calidad de acabado y unatasa de tfransferencia excelentes
y una comodidad de trabajo excepcional. Disponible con
2 cabezales de pulverizacion: EP 5 para productos dificiles
de pulverizar como productos con alto extracto seco y

de base agua o

ES5 K HVLP para optimizar la eficiencia y

aerografia conforme a HVLP.

VENTAJAS

Nuevo disefio y ergonomia
Reduccién del esfuerzo de disparo

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Pasos de producto en acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

6 Diseno de cabezal Unico

Calidad de pulverizacion insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

([0 (@0 [0 . @

7 Alta tasa de transferencia

Importante ahorro de producto y proteccion
del medio ambiente

Prensa estopa de rosca fina

Control preciso del cierre de la aguja de
producto para una mejor estanqueidad

Cabezal con regulacion E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

NUmero reducido de piezas

Mantenimiento simplificado

Eleccion disponible de dos copas de 0,6 |

Copa blanca en poliacetal para productos
de base disolvente y de base agua

Copa gris en PeHD para productos PU y
precatalizados

ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

Barnices, lacas, fintas, poliuretanos, dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado anodizado

Presion de alimentacién de aire mdxima (bar)

6

Presion del aire de pulverizacién recomendado enla
empunadura (bar)

EP5:2-3
ESKHVLP:1,5-25

Consumo de aire (m3/h)

EP 5: De 20,2 a 2,5 bar

E5 KHVLP: De 27,2 a 2 bar

Peso (con copa) (g) 680
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) EP 5:74%

ES KHVLP: 76%

Boquilla Acero inoxidable

Aguja Acero inoxidable

Material en contacto con el producto Acero inoxidable

RACORES

Racor Entrada de aire M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Entrada de producto (copa de gravedad) -

CABEZAL

E5 K HVLP

CONFIGURACION DE LA M22 G HTI CON EL CABEZAL E5 K HVLP

Viscosidad del producto

Boquillas

Caudal de salida

Anchura de abanico a

méx. en CA 4 PO s Calibre (mm) (ml/min) 20 cm (cm) e el

- - - Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.100
- - - - PeHD 0,6 | (gris) 136.131.100
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.101

12E5KHVLP 12 128 2 PeHD 0,6 | (gris) 136.131.101

Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.102

<205 13ESKHVLP 1.3 170 2 PeHD 0,6 | (gris) 136.131.102
- 135.130.103

14 E5 K HVLP 1,4 216 25 Poliacetal 0,6 1 [blanca) 136.130.103

PeHD 0,61 [gris) 136.131.103

- 135.130.104

15 E5 K HVLP 1.5 245 35 Poliacetal 0,6 1 [blanca) 136.130.104

B PeHD 0,6 | (gris) 136.131.104
20-40s - 135.130.105
18 E5 K HVLP 1.8 260 36.5 Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.105

PeHD 0,61 [gris) 136.131.105

Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.106

>40s 22ESKHVLP 22 280 38 PeHD 0,6 | (gris) 136.131.106

www.sames-kremlin.com
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PROYECTORES PARA PISTOLA DE GRAVEDAD M22 G HTI E5 K HVLP

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Viscosidad del Boquillas @R ED Cavudal Anchura de Proyector
producto max. Calibre (mm) aire (m*/h) de salida abanico Tino Referencia Boquilla Cabezal Aguja
enCA4 (ml/min) a 20 cm (cm) P
1.2 128 22 12 E5 KHVLP 031.130.001 134.130.300 132.130.100 033.130.100
<20s 1.3 170 25 13 E5 K HVLP 031.130.002 134.130.400 132.130.100 033.130.100
1.4 279 216 31 14 E5 K HVLP 031.130.003 134.130.500 132.130.100 033.130.200
20-40 1.5 ’ 245 35 15 E5 K HVLP 031.130.004 134.130.600 132.130.100 033.130.200
-40s
1.8 260 36,5 18 E5 K HVLP 031.130.005 134.130.700 132.130.100 033.130.200
>40's 22 280 38 22 E5KHVLP 031.130.006 134.130.800 132.130.100 033.130.3001"
(1) aguja con punta de poliacetal
CABEZAL
EP5
CONFIGURACION DE LA M22 G HTI CON EL CABEZAL EP 5
Viscosidad del producto TS - Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico a - (e a—
mdx. en CA 4 P proy! Calibre (mm) (ml/min) 20 cm (cm) P
- - - - - Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.100
- - - - - PeHD 0,6 | (gris) 136.131.100
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.111
12EP 5 1.2 141 21
PeHD 0,6 | (gris) 136.131.111
Poliacetal 0,6 | (blancal) 136.130.112
<20s 13EP 5 1.3 176 22 -
PeHD 0,61 (gris) 136.131.112
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.113
14EP 5 1.4 225 28 5
PeHD 0,6 | (gris) 136.131.113
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.114
15EP 5 1.5 255 29
PeHD 0,6 | (gris) 136.131.114
20-40s -
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.115
18EP 5 1.8 278 30,5 N
PeHD 0,6 | (gris) 136.131.115
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.130.116
>40's 22EP 5 2,2 280 32 -
PeHD 0,6 | (gris) 136.131.116
PROYECTORES PARA PISTOLA DE GRAVEDAD M22 G HTI EP 5
Viscosidad del Boquillas o Caudal Anchura de Proyector
producto maéx. Calibre (mm) aire (m?/h) de salida (ml/ abanico Tioo Referenia Boquilla Cabezal Aguja
enCA4 min) a20cm(cm) P
1.2 141 21 12EP 5 031.130.011 134.130.300 132.130.300 033.130.100
<20s 1.3 176 22 13EP 5 031.130.012 134.130.400 132.130.300 033.130.100
1.4 202 225 28 14EP 5 031.130.013 134.130.500 132.130.300 033.130.200
20- 40 1.5 ' 255 29 15EP 5 031.130.014 134.130.600 132.130.300 033.130.200
-40s
1.8 278 30,5 18 EP 5 031.130.015 134.130.700 132.130.300 033.130.200
>40's 2,2 280 32 22EP 5 031.130.016 134.130.800 132.130.300 033.130.3001"
(1) aguja con punta de poliacetal
KITS DE MANTENIMIENTO
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.130.902
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Unir, Proteger, Embellecer

M22 G HPA

La M22 G HPA es una pistola de gravedad que ofrece
una calidad de acabado increible y una comodidad de
trabajo inigualable. Recomendada para productos dificiles

de pulverizar.

7 CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Nuevo disefio y ergonomia
Reduccién del esfuerzo de disparo

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Pasos de producto en acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Disefo de cabezal Unico

Calidad de pulverizacion insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Prensa estopa de rosca fina

Control preciso del cierre de la aguja de
producto para una mejor estanqueidad

Cabezal con regulacion E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

NUmero reducido de piezas

Mantenimiento simplificado

Eleccion disponible de dos copas de 0,6 |

Copa blanca en poliacetal para productos
de base disolvente y de base agua

Copa gris en PeHD para productos PU y
precatalizados

ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

Barnices, lacas, fintas, poliuretanos,
dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado anodizado

Presién de alimentacion de aire méaxima (bar) 6
Presién del aire de pulverizacién recomendadoenla 2 -4
empunadura (bar)

Consumo de aire (m®/h) 26,5
Peso (con copa) (g) 680
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 65%

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

RACORES

Racor Entrada de aire

M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)

Entrada de producto (copa de -

gravedad)

www.sames-kremlin.com
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Pulverizacién Aerogrdfica

Bombas y maquinas para 2 componentes

CABEZAL
ENS
CONFIGURACION DE LA PISTOLA DE GRAVEDAD M22 G HPA
Viscosidad del producto T ——— Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico - Referencia
max. en CA 4 P proy Calibre (mm) (ml/min) a20cm (cm) P
-
g
1
- - - - - Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.100
- - - - - PeHD 0,61 (gris) 136.136.100
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.101
12ENS 1.2 137 21,5 N
PeHD 0,6 | (gris) 136.136.101
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.102
13ENS 1.3 173 23,5 -
<20s PeHD 0,6 | (gris) 136.136.102
- 135.135.103
T14EN 5 1.4 234 27.5 Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.103
PeHD 0,6 | (gris) 136.136.103
- 135.135.104
15EN S 1.5 256 30 Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.104
PeHD 0,6 | (gris) 136.136.104
20-40s
- 135.135.105
18ENS5 1.8 282 31 Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.105
PeHD 0,6 | (gris) 136.136.105
Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.135.106
>40's 22ENS 2.2 300 32
PeHD 0,6 | (gris) 136.136.106
PROYECTORES PARA PISTOLA M22 G HPA
Viscosidad del Boquillas conne Caudal de Anchura de Proyector
producto méx. ol 5/h producto M22 G abanicoa20cm . Boquilla Cabezal Aguja
enCA 4 Calibre (mm) e aire (m®/h) (ml/min) (cm) Tipo Referencia
<20s 1.2 137 21,5 12EN 5 031.135.001 134.130.300 132.130.200 033.130.100
<20s 1.3 173 23,5 13EN 5 031.135.002 134.130.400 132.130.200 033.130.100
<20s 1.4 2.5 234 27,5 14EN 5 031.135.003 134.130.500 132.130.200 033.130.200
20-40s 1.5 ' 256 30 15EN 5 031.135.004 134.130.600 132.130.200 033.130.200
20-40s 1.8 282 31 18EN 5 031.135.005 134.130.700 132.130.200 033.130.200
>40's 2,2 300 32 22EN S 031.135.006 134.130.800 132.130.200 033.130.3001"
(1) aguja con punta de poliacetal
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.130.902
Bolsa de puntas de aguja 22-27 (x10) 129.140.090

AGUJA CON PUNTA DE POLIACETAL PARA M22G
AGUJA CON PUNTA DE POLIACETAL PARA M22 G HTI Y HPA

. Boquillas .
Descripcion ) Referencia
Calibre (mm)

© ~_

Aguja con punta de poliacetal 0.7-09-12-1.3 033.130.400

Racores y tratamiento de aire

Aguja con punta de poliacetal 1.4-1.5-1.8 033.130.500
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ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

Unir, Proteger, Embellecer

M22 G BasiK HPA

Pistola econdmica multiusos con muy buena pulverizacién

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Cuerpo de aluminio pulido

Mantenimiento rdpido y facil

Pasos de producto en acero inoxidable

Compatible con la mayoria de productos

Nuevo diseno del cabezal BA

Calidad de pulverizacion garantizada

Cabezal con regulacion E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

Copa de poliacetal de 0,6 |

Se puede limpiar con rapidez

Barnices, lacas, fintas, poliuretanos,
dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado pulido

Presidon de alimentacion de aire mdxima (bar)

6

Presién del aire de pulverizacién recomendado enla 2

empunadura (bar)

Consumo de aire (m%/h) 28
Peso (con copa) (g) 690
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de fransferencia en % (EN 13966-1) 65

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable/aluminio

RACORES
Racor Entrada de aire M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Enfrada de producto (copa de -
gravedad)
CABEZAL
BAS5
CONFIGURACION DE LA M22 G BASIK HPA
Viscosidad del producto . Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico .
maéx. en CA 4 [0 G e a Calibre (mm) (ml/min) a20cm (cm) G EEEEE
;.
- - - - Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.137.100
20-40s 18 BA5 1.8 280 31 Poliacetal 0,6 | (blanca) 136.137.110
PROYECTORES PARA M22 G BASIK HPA
Viscosidad del Boquillas ETEERED Caudaldeproducto Anchura de Proyector
producto méx. Calibre ( ) aire (m3/h) M22 G abanico a Ti Ref . Boquilla Cabezal Aguja
enCA4 alibre (mm (ml/min) 20 cm (cm) 'po eterencia
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.130.902
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M22 G HPA GSP

La M22 HPA GSP es una pistola ergondmica de increible

A
w diseno y una combinacion Unica de presion/copa de
- 1 gravedad para productos dificiles de pulverizar como
| productos con alto extracto seco y de base agua.
2 CARACTERISTICAS VENTAJAS
Nuevo disefio y ergonomia La pistola es la prolongacién de la mano
@ 3 Reduccion del esfuerzo de disparo del operario, que se puede centrar en
_ la aplicacién y en el movimiento de
4 pulverizacién para una mejor calidad
Copade presidbn equipado conunavdlvulade Seguridadabsolutaenlaaplicaciéon:lapresiondela
@ 5 seguridad tarada a 0,5 bar copa nunca superard los 0,5 bar
Diseno especifico: la copa solo estd bajo Refuerzo de seguridad para el operario
@ 6 presidn durante la aplicacion
Pasos de producto en acero inoxidable Compatible con productos de base agua
@ 7 Disefio de cabezal Unico Calidad de pulverizacién insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado
Prensa estopa de rosca fina Conftrolprecisodelcierredelaagujadeproducto
para una mejor estanqueidad
Cabezal con regulaciéon E-Z Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion
NUmero reducido de piezas Mantenimiento simplificado
ESPECIFICACIONES
Productos aplicables Barnices, lacas, tintas, poliuretanos, dos componentes
Cuerpo de la pistola Aluminio forjiado anodizado
Presion de alimentacién de aire maxima (bar) 6

Presiéon del aire de pulverizacién recomendadoenla 2-4
empunadura (bar)

Mdaxima presidn de aire de la copa (bar) 0,5

Consumo de aire (m®/h) 26,5

Peso (con copa) (g) 710

Temperatura de producto méxima (°C) 50

Tasa de fransferencia en % (EN 13966-1) 65%

Boquilla Acero inoxidable

Aguja Acero inoxidable

Material en contacto con el producto Acero inoxidable

RACORES

Racor Entrada de aire M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)

Entrada de producto (copa de gravedad - a presién) -

CABEZALES EN5
CONFIGURACION DE LA M22 G HPA GSP

Boquillas Anchura de abanico a

Viscosidad de producto Tipo de proyector Calibre (mm) 20 cm (cm) Copa Referencia
15 ENS 1.5 30 PeHD 0,6 | (gris) 136.138.104
<3000 cps 18 ENS 1.8 31 PeHD 0,6 | (gris) 136.138.105
22 ENS 2.2 32 PeHD 0,6 | (gris) 136.138.106
PROYECTORES PARA PISTOLA M22 G HPA GSP
20-40s 1.5 26,5 30 15EN 5 031.135.004 134.130.600 132.130.200 033.130.200
20-40s 1.8 26,5 31 18EN 5 031.135.005 134.130.700 132.130.200 033.130.200
>40's 2,2 26,5 32 22ENS 031.135.006 134.130.800 132.130.200 033.130.3001"
(1) aguja con punta de poliacetal
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.130.902
Bolsa de puntas de aguja 22-27 (x10) 129.140.090
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Unir, Proteger, Embellecer

M22 P HTi

La M22P HTi es una pistola que ofrece una calidad de
acabado y una tasa de transferencia excelentes y una
comodidad de frabajo excepcional. Disponible con dos
cabezales de pulverizaciéon: EP 3 para productos dificiles
de pulverizar como productos con alto extracto seco y de
base agua o E3 K HVLP, nuestro HVLP de mayor eficiencia y
cabezal conforme a HVLP.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

([0 (@0 [0 . @

Nuevo disefio y ergonomia

Reduccién del esfuerzo de disparo

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Pasos de producto en acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Diseno de cabezal Unico

Calidad de pulverizacion insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Alta tasa de transferencia

Importanteahorrode productoyprotecciéondel
medio ambiente

Prensa estopa de rosca fina

Control preciso del cierre de la aguja de
producto para una mejor estanqueidad

Cabezal con regulacion E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

NUmero reducido de piezas

Mantenimiento simplificado

ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

Barnices, lacas, tintas, poliuretanos,
dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado anodizado

Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presion del aire de pulverizaciénrecomendadoenla 1,5-2,5
empunadura (bar)
Presién de producto mdéxima (bar) 6
Consumo de aire (m®/h) EP 3:20,2 - 29
E3 K HVLP: 23 - 3311
Peso (g) 520
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) EP 3: 72% E3 K
HVLP: 75%
Boquilla Acero inoxidable
Aguja Acero inoxidable tratado

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

(1) (0,7 bar en el cabezal - 2 bar en la empufiadura)

RACORES

Racor Enfrada de aire

M 1/4" NPS

Entrada de producto

M 3/8" NPS

www.sames-kremlin.com
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CABEZAL
E3 K HVLP
CONFIGURACION DE LA M22 P HTI CON EL CABEZAL E3 K HVLP
Viscosidad del producto T B EETEEkD Boquillas Cavudal de salida Anchura de abanico a Reiensia
méx. en CA 4 po de proy Calibre (mm) (ml/min) 20 cm (cm)
- - - - - 135.140.200
07 E3 K HVLP 0.7 200 32,5 135.140.201
<20s 09 E3 K HVLP 0.9 250 38 135.140.202
12 E3 K HVLP 1.2 300 42 135.140.203
20-40s 15 E3 K HVLP 1.5 350 46 135.140.206
18 E3 KHVLP 1.8 400 48 135.140.207
PROYECTORES PARA PRESION M22 HTI E3 K HVLP
Viscosidad Qel Boquillas oo Caudal de Anchur.a de Proyector . .
producto max. ) 5 . . abanico . Boquilla Cabezal Aguja tratada
enCA 4 Calibre (mm) aire (m?/h) salida (ml/min) 0" (cm) Tipo Referencia
0.7 23 200 32,5 07 E3 K HVLP 031.140.001 134.130.100 132.140.100 033.140.100
<20s 0.9 26 250 38 09 E3 K HVLP 031.140.002 134.130.200 132.140.100 033.140.100
1.2 28 300 42 12 E3 KHVLP 031.140.003 134.130.300 132.140.100 033.140.100
20- 40 1.5 31 350 46 15 E3 K HVLP 031.140.006 134.130.600 132.140.100 033.140.200
-40s
1.8 33 400 48 18 E3 K HVLP 031.140.007 134.130.700 132.140.100 033.140.200
CABEZAL
EP 3
CONFIGURACION DE LA M22 P HTI CON CABEZAL EP 3
Viscosidad del producto T B ERESEEED Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico Refrencia
mdx. en CA 4 P proy! Calibre (mm) (ml/min) a 20 cm (cm)
- - - - - 135.140.200
O07EP3 0.7 200 28,5 135.140.211
<20s 09 EP 3 09 250 34 135.140.212
12EP3 1.2 300 37 135.140.213
20-40s 15EP3 1.5 350 39 135.140.216
18EP3 1.8 400 42 135.140.217
PROYECTORES PARA PRESION M22 HTI EP3
Viscosidad (!el Boquillas o klds Anchur.a de Proyector . .
producto max. Calibre (mm) aire (m?/h) salida (ml/min) abanico Tipo Reforenia Boquilla Cabezal Aguja tratada
enCA4 a20cm (cm)
0.7 20,2 200 28,5 07 EP 3 031.140.011 134.130.100 132.140.300 033.140.100
<205 0.9 22,5 250 34 09 EP3 031.140.012 134.130.200 132.140.300 033.140.100
1.2 24 300 37 12EP3 031.140.013 134.130.300 132.140.300 033.140.100
20-40's 1.5 27 350 39 15EP 3 031.140.016 134.130.600 132.140.300 033.140.200
1.8 29 400 42 18EP3 031.140.017 134.130.700 132.140.300 033.140.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902
KITS PISTOLA M22 P HTI
Designacién del kit Referencia del kit
Kit pistola M22 P HTi 12 EP3, tuberia de aire y de producto de @ 7 y 7,5 m de longitud,
ot . 151.260.785
proteccién de tuberias
KitpistolaM22PHTI?ESKHVLP, tuberiade aire @8y deproducto@7de7,5mdelongitud, proteccién 151.260.780

de tuberias
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Unir, Proteger, Embellecer

M22 P HPA

La M22 P HPA utiliza nuestro nuevo diseno de pistola para
un confort del operario excelente.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

([0 (@0 [0 . @

Nuevo disefio y ergonomia

Reduccién del esfuerzo de disparo

La pistola es la prolongacién de la mano del
operario, que se puede centrar en la aplicacién
y en el movimiento de pulverizacién para una
mejor calidad

Pasos de producto en acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Diseno de cabezal Unico

Calidad de pulverizacion insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Prensa estopa de rosca fina

Control preciso del cierre de la aguja de
producto para una mejor estanqueidad

Cabezal con regulacién E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

NUmero reducido de piezas

Mantenimiento simplificado

ESPECIFICACIONES
Productos aplicables

Barnices, lacas, tintas, poliuretanos,
dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado anodizado

Presion de alimentacion de aire mdxima (bar) 6

Presién del aire de pulverizacién recomendadoenla 1,5-2,5
empunadura (bar)

Presion de producto mdaxima (bar) 6
Consumo de aire (m®/h) 28 - 36,1
Peso (g) 520
Temperatura de producto méxima (°C) 50

Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) EN3: 63%

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable tratado

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

RACORES

Racor Entrada de aire

M 1/4" NPS

Entrada de producto

M 3/8" NPS
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CONFIGURACION DE LA M22 P HPA CON CABEZAL EN 3

Viscosidad del producto

Boquillas

y £

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Cavudal de salida (ml/

Anchura de abanico

q . a .
e (@A Tipo de proyector Calibre (mm) min) Consumo de aire (m3/h) 20 cm (cm) Referencia
- - - - - - 135.145.200
<205 07 EN3 0.7 200 28 27,5 135.145.201
09 EN 3 0.9 250 30 31 135.145.202
12EN3 1.2 300 32,5 35 135.145.203
20-40s 15EN3 1.5 350 34 36 135.145.206
18EN3 1.8 400 36.1 39 135.145.207
PROYECTORES PARA PISTOLA M22 P HPA
Viscosidad tfel Boquillas o Caudal de Anchur.u de Proyector . .
producto max. Calibre (mm) aire (m3/h) salida (mi/min) abanico Tipo Referengia Boquilla Cabezal Aguja tratada
enCA4 a 20 cm (cm)
<20s 0.7 28 200 27.5 07EN3 031.145.001 134.130.100 132.140.200 033.140.100
<20s 0.2 30 250 31 09EN3 031.145.002 134.130.200 132.140.200 033.140.100
<20s 1,2 32,5 300 35 12EN3 031.145.003 134.130.300 132.140.200 033.140.100
20-40's 1.5 34 350 36 15EN3 031.145.006 134.130.400 132.140.200 033.140.200
1,8 36,1 400 39 18 EN 3 031.145.007 134.130.700 132.140.200 033.140.200
2,3 17.5 400 36 23ER3 031.145.014 134.131.100 132.145.200 033.140.3001"
2,7 17.9 500 36 27 ER 3 031.145.015 134.131.200 132.145.200 033.140.300"
>40's 2.3 20,6 400 23 23 ER 4 031.145.016 134.131.100 132.145.300 033.140.300"
27 20,9 550 23 27ER4 031.145.017 134.131.200 132.145.300 033.140.3001"
2.3 13,6 360 12 23ER? 031.145.020 134.131.100 132.145.500 033.140.300"
27 13.9 400 15 27ER?9 031.145.021 134.131.200 132.145.500 033.140.300™"
33 22 300 36 33ES3 031.145.018 134.131.300 132.145.400 033.140.400"
>5000 cs 4,0 22 470 36 40ES 3 031.145.019 134.131.400 132.145.400 033.140.400"
P 33 22 700 12 33ES9 031.145.022 134.131.300 132.145.600 033.140.400"
4,0 22 750 15 40ES 9 031.145.023 134.131.400 132.145.600 033.140.4001"
(1) aguja con punta de poliacetal
CABEZAL
EG 1
PROYECTORES DE COLA PARA PISTOLA M22 P HPA
Viscosidad del Boquillas n Anchura de Proyector
producto méx. Calibre (mm) C;?:‘E:g:)e Cau(dn:I/c::i:;hdu abanico Ti Reforensia Boquilla Cabezal Aguja tratada
enCA4 a 20 cm (cm) po
>30s 1.5 19.9 350 36 15EG 1 031.145.024 134.131.500 132.145.700 033.140.200
>30s 1.8 20,1 400 39 18EG 1 031.145.025 134.131.600 132.145.700 033.140.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902
Bolsa de puntas de aguja 22-27 (x10) 129.140.090
Bolsa de puntas de aguja 33-40 (x10) 129.140.091

KITS PISTOLA M22 P HPA

Designacién del kit

Kit pistola M22P 15 EN3, tuberias de aire y de producto de @ 7, tuberias de 7,5 m,

proteccién de tuberias

Referencia del ki
151.260.790

t

Kit pistola "cola" M22P 18 EN3, tuberias de aire @ 7 y de producto @ 9,52 poliamida,

tuberias de 5 m, proteccién de tuberias

151.260.795

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES
Productos aplicables

y 4

Unir, Proteger, Embellecer

M22 P BasiK HPA

La M22 P BasiK HPA es nuestra pistola econdmica con una
ergonomiainsuperable. Estd disenada para la pulverizaciéon
alimentada por presiéon de alto volumen.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Cuerpo de aluminio pulido

Mantenimiento rdpido vy facil

Pasos de producto en acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Cabezal con regulacién E-Z

Permite el ajuste sintener que aflojar el anillo de
fijacion

Nuevo diseno del cabezal BA

Cdlidad de pulverizacién garantizada

Barnices, lacas, tintas, poliuretanos,
dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado pulido

Presion de alimentacion de aire mdxima (bar) 6
Presidn del aire de pulverizacibnrecomendadoenla 1,8-4
empuiadura (bar)

Consumo de aire (m®/h) 31
Peso (g) 530
Presién de producto mdaxima (bar) 6
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 63
Temperatura de producto mdxima (°C) 50

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

RACORES
Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto M 3/8" NPS
CABEZAL
BA3

CONFIGURACION DE LA M22 P BASIK HPA

Viscosidad del producto . Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico .
méx. en CA 4 Tipo de proyector Calibre (mm) (mi/min) @20 cm (cm) Referencia
- - - - - 135.147.200
<20s 09 BA3 0,9 250 31 135.147.205
12 BA3 1.2 270 32 135.147.206
20-40s 15BA3 1,5 350 36 135.147.207
18 BA3 1.8 400 39 135.147.208
PROYECTORES PARA M22 P BASIK HPA
Viscosidad del Boquillas @Il Caudal de Anchura de Proyector
producto méx. Calibre (mm) aire (m3/h) producto M22 G abanico Tino Reforenia Boquilla Cabezal Aguja
enCA4 (ml/min) @20 cm (cm) P
<20s 09 30 250 31 09BA3 031.147.005 134.130.200 132.147.200 033.140.100
20-40's 1,2 31 270 32 12BA 3 031.147.006 134.130.300 132.147.200 033.140.100
20-40 s 1,5 32 350 36 15BA3 031.147.007 134.130.600 132.147.200 033.140.200
20-40's 1.8 32 400 39 18BA3 031.147.008 134.130.700 132.147.200 033.140.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

M22 P WBE HPA

La M22 P WBE HPA utiliza nuestro nuevo diseno de
pistola para un confort del operario excelente. Ofrece
pulverizacion alimentada por presion de alto volumen para
productos de base agua muy abrasivos.

Pulverizacién Aerogrdfica

CARACTERISTICAS VENTAJAS

Pasos de producto en acero inoxidable Compatible con productos de base agua
Puntadeagujadepoliuretanoyboquillayejede Se reduce el desgaste ocasionado por los
boqguilla de metal tratado productos abrasivos

Productos abrasivos de base agua, esmaltes de

porcelana
Cuerpo de la pistola Aluminio forjado pulido
Presion de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de aire de entrada (bar) 2,5-3,5
Consumo de aire (m?/h) 17,5-36,1
Peso (g) 520
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 63%

Boquilla

Metal tratado

Aguja

Metal tratado

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable/poliuretano

RACORES

Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto M 3/8" NPS

CABEZAL

EN3

Bombas y maquinas para 2 componentes

CONFIGURACION DE LA PISTOLA M22P WBE HPA

Viscosidad del producto T o Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico Reforenia
max. en CA 4 po de proy! Calibre (mm) (ml/min) (cm)

o

‘®

S

<205 07 EN3 0.7 200 27,5 135.148.201 o

09 EN3 0.9 250 31 135.148.202 c

12 EN3 1.2 300 35 135.148.203 2

20-40s 15 EN3 1.5 350 36 135.148.206 %

18 EN3 1.8 400 39 135.148.207 b=

>40's 23 ER3 2,3 400 36 135.148.208 5

>

w

PROYECTORES PARA PISTOLA M22 WBE HPA g

Viscosidad del Boquillas ETIEED Caudal de Anchura de Proyector é:%

producto méx. Calibre (mm) aire (m?/h) salida (ml/min) abanico Tipo Referencia Boquilla Cebszal Aguja
enCA4 a 20 cm (cm)

<20s 0.7 28 200 27.5 07 EN3 031.148.001 134.135.100 132.140.200 033.148.100
<20s 0.9 30 250 31 09 EN 3 031.148.002 134.135.200 132.140.200 033.148.100
<20s 1.2 32,5 300 35 12EN3 031.148.003 134.135.300 132.140.200 033.148.100
20-40s 1.5 34 350 36 15EN3 031.148.006 134.135.600 132.140.200 033.148.100
20-40s 1.8 36,1 400 39 18EN3 031.148.007 134.135.700 132.140.200 033.148.100
>40's 2,3 17,5 400 36 23ER 3 031.148.008 134.136.100 132.145.200 033.148.100

BOLSAS DE JUNTAS

Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902
Bolsa de puntas de aguja para boquilla tamano 7 a 23 (x10) 129.417.005

www.sames-kremlin.com “
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Unir, Proteger, Embellecer

M22 P HTV

La M22 P HTV es una pistola alimentada por presion, con
una ergonomia excelente, que utiliza la tecnologia Vortex
de Kremlin para pulverizar productos de baja viscosidad en
superficies de formas complejas.

({0 (0 [0 @ @

6
CARACTERISTICAS VENTAJAS

7 - - —
Nuevo diseho y ergonomia La pistola es la prolongacién de la mano
Reduccién del esfuerzo de disparo del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Pasos de producto en acero inoxidable Compatible con productos de base agua

Diseno de cabezal Unico Calidad de pulverizacion insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Alta tasa de transferencia Importante ahorro de producto y proteccién
del medio ambiente

Prensa estopa de rosca fina Control preciso del cierre de la aguja de
producto para una mejor estanqueidad

Cabezal con regulacién E-Z Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

Barnices/tintas

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado anodizado

Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presion del aire de pulverizaciénrecomendadoenla 1,5-2,5
empuiadura (bar)

Presién de producto mdaxima (bar) 6
Consumo de aire (m3/h) 240
Peso (g) 580
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 6512

Boquilla

Acero inoxidable/PEEK

Aguja

Acero inoxidable tratado

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable/PEEK

(1)(0.7 bar en el cabezal - 2 bar en la empuiadura)
(2) con boquilla 22-06

RACORES

Racor Entrada de aire

M 1/4" NPS

Entrada de producto M 3/8" NPS

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

M22 P HTV

.z

Pulverizacién Aerogrdfica

Bombas y maquinas para 2 componentes

CABEZAL
EV3 K HVLP
CONFIGURACION DE LA PISTOLA M22 P HTV CON EL CABEZAL EV3 K HVLP
Viscosidad del producto s e —— Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico Referencia
max. en CA 4 P proy Calibre (mm) (ml/min) a20cm (cm)
14-20s 18-04 EV3 K HVLP 0.4 100 25 135.142.201
20-30s 18-05 EV3 K HVLP 0,5 240 27.5 135.142.202
30-40s 22-06 EV3 K HVLP 0.6 320 30 135.142.203
PROYECTORES PARA PISTOLA M22 P HTV
Viscosidad’ S Ecauillcs Anchura de abanico  Consumo de aire Caudal de salida Ensamble de la a
producto max. en . . Cabezal Aguja tratada
CA4 Calibre (mm) a 20 cm (cm) (m3/h) (ml/min) boquilla
14-20 s 18/04 25 24 100 134.142.100 132.142.100 033.142.100
20-30s 18/05 27.5 24 240 134.142.200 132.142.100 033.142.100
30-40's 22/06 30 24 320 134.142.300 132.142.100 033.142.100
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902
AGUJAS Y BOQUILLAS ESPECIALES PARA M22 P
AGUJAS Y BOQUILLAS ESPECIALES PARA M22 P
Descripcién Designacién Aguja Boquilla
207 T Aguja y boquilla tratada 033.140.100 134.135.100
209 T Aguja y boquilla fratada 033.140.100 134.135.200
21271 Aguja y boquilla fratada 033.140.100 134.135.300
2157 Aguja y boquilla tratada 033.140.200 134.135.600
21871 Aguja y boquilla fratada 033.140.200 134.135.700
223T Aguja y boquilla tratada 033.140.300 134.136.100
22771 Aguja y boquilla fratada 033.140.300 134.136.200
23371 Aguja y boquilla tratada 033.140.400 134.136.300
2407 Aguja y boquilla fratada 033.140.400 134.136.400
AGUJA CON PUNTA DE POLIACETAL PARA M22 P HTI Y HPA
, Boquillas
Descripcion Referencia
Calibre (mm)
Aguja con punta de poliacetal 0.7-09-12-13 033.140.500
Aguja con punta de poliacetal 1.4-15-18 033.140.600

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES
Productos aplicables

Unir, Proteger, Embellecer

y 4

M22 A HPA

La M22 A HPA es una pistola alimentada por aspiraciéon
con una ergonomia insuperable disefada para productos
dificiles de pulverizar. Regulacion fina de caudal de aire en
la empunadura.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Nuevo disefio y ergonomia
Reduccién del esfuerzo de disparo

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Diseho de cabezal Unico

Calidad de pulverizacién insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Prensa estopa de rosca fina

Control preciso del cierre de la aguja de
producto para una mejor estanqueidad

Cabezal con regulaciéon E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

NUmero reducido de piezas

Mantenimiento simplificado

Todos los productos

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjiado anodizado

Presion de alimentacion de aire mdxima (bar) 6
Presidn del aire de pulverizaciénrecomendadoenla 2-3
empunadura (bar)

Consumo de aire (m®/h) 23-29.7
Peso (con copa) (g) 980
Temperatura de producto mdxima (°C) 50

Tasa de fransferencia en % (EN 13966-1) 62%

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable/aluminio

RACORES

Racor Entrada de aire M 1/4"NPS (+ M 1/4" BSP)
Entrada de producto (copa de M 3/8" NPS
aspiracién SMé de 1 1)

CABEZAL

EN 2

CONFIGURACION DE LA M22 A HPA

Viscosidad del producto

Boquillas Caudal de salida

Anchura de abanico

max. en CA 4 [P G2 [eEs e Calibre (mm) (ml/min) a 20 cm (cm) G e
- - - - - 136.145.200
<20s 12EN 2 1.2 100 16 SMé (11) 136.145.211
20-40's 15EN 2 1,5 223 26,5 (Aluminio) 136.145.212
18 EN 2 1.8 270 27 136.145.213
PROYECTORES PARA PISTOLAS DE ASPIRACION M22 A HPA
Viscosidad del Boquillas Anchura de Proyector
z Consumo de Caudal de ] . q
producto max. " " 5 - . abanico . . Boquilla Cabezal Aguja tratada
en CA 4 Calibre (mm) aire (m3/h) salida (ml/min) @20 cm (cm) Tipo Referencia
<20s 1.2 23 100 16 12EN 2 031.145.011 134.130.300 132.145.100 033.140.100
20-40's 1,5 27 223 26,5 15EN2 031.145.012 134.130.600 132.145.100 033.140.200
1.8 29,7 270 27 18 EN 2 031.145.013 134.130.700 132.145.100 033.140.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

M22 A BasiK HPA

A La M22 A BasiK HPA es nuestra pistola econdmica con una
w ergonomia insuperable. Estd disefnada para pulverizacién
- alimentada por aspiracion.
—
|~~—
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6
7 CARACTERISTICAS VENTAJAS
Cuerpo de aluminio pulido Mantenimiento rdpido y fécil
Cabezal con regulacién E-Z Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion
Nuevo diseno del cabezal BA Calidad de pulverizacién garantizada
ESPECIFICACIONES
Productos aplicables Todos los productos
Cuerpo de la pistola Aluminio forjado pulido
Presion de alimentacién de aire maxima (bar) 6

Presion del aire de pulverizacién recomendado enla 2,5-3,5
empunadura (bar)

Consumo de aire (m%/h) 24
Peso (con copa) (g) 1000
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 62
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Boquilla Acero inoxidable
Aguja Acero inoxidable
Material en contacto con el producto Acero inoxidable, aluminio
RACORES
Racor Entrada de aire M 1/4" NPS (+ M 1/4" BSP)
Entrada de producto M 3/8" NPS
CABEZAL
BA2
CONFIGURACION DE LA M22 A BASIK HPA
Viscosidad del producto T R EEED Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico a & Refrencia
méx. en CA 4 po de proy! Calibre (mm) (ml/min) 20 cm (cm) P
1
-
- - - - - SMé (11) 136.147.200
20-40's 15 BA2 1.5 220 24,5 SMé (11) 136.147.201
18 BA2 1.8 300 25 SMé (11) 136.147.202
PROYECTORES PARA M22 A BASIK HPA
Viscosidad del Boquillas GIEERED Caudal de Anchura de Proyector
duct ax. q p ducto M22 G bani ) q B ill Cabezal Aguj
proe:cczn;ax Calibre (mm) aire (m?/h) prof (:ﬁ /z\in) a 2% ::1"(:2“1) Tipo Referencia oquifla abezd guja
20-40 1.5 24 220 24,5 15BA 2 031.147.001 134.130.600 132.147.100 033.140.200
20-40 1.8 24 300 25 18 BA 2 031.147.002 134.130.700 132.147.100 033.140.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.130.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.140.902
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CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS M22
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HTI Y HTV

Unir, Proteger, Embellecer

E3 K HVLP E5 K HVLP EP 3 EP 5 EV 3 K HVLP
Pistolas M22 P HTi M22 G HTi M22 P HTI M22 G HTi M22 P HTV
Forma del abanico Plana Plana Plana Plana Plano torbellino
Tipo de pulverizacién HTI HTi HTi HTi HTi
Calidad de pulverizacion Excelente Excelente Excelente Excelente Excelente
Tasa de transferencia 76% 76% 74% 74% 65%
Consumo de aire a 2 bar 23-33m3/h 27,2 m*/h 20,2 - 29 m¥/h 20,2 mé/h 24 m3/h
Calibre de la boquilla 07/18 12/22 07/18 12/22 04/06
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HPA
EN5 EN 2 EN 3
Pistolas M22 G HPA M22 A HPA M22 P HPA
Forma del abanico Plana Plana Plana
Tipo de pulverizacion HPA HPA HPA
Calidad de pulverizacion Muy buena Muy buena Muy buena
Tasa de transferencia 65% 62% 63%
Consumo de aire a 2 bar 26.5m*/h 23-29,7 m*/h 28 - 36,1 m*/h
Calibre de la boquilla 12/22 12/18 07/18
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HPA BASIK
BAS5 BA 2 BA 3

Pistolas M22 G BasiK HPA M22 A BasiK HPA M22 P BasiK HPA

Forma del abanico Plana Plana Plana

Tipo de pulverizacion HPA HPA HPA

Calidad de pulverizaciéon Buena Buena Buena

Tasa de transferencia 65% 62% 63%

Consumo de aire a 2 bar 28 m*/h 24 m3/h 32md/h

Calibre de la boquilla 18 15/18 09/12/15/18
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HPA

ER1 ER3 ER4 ER9 ES9 EG1

Nombre de la pistola M22 A HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA M22 P HPA
Forma del abanico Plana Plana Plana Redonda Redonda Plana
Tipo de pulverizacion HPA HPA HPA HPA HPA HPA
Calidaddepulverizacion Muy buena Muy buena Muy buena Excelente Muy buena Excelente
Calibre de la boquilla 23/27 23/27 23/27 23/27 33/40 15/18

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES
Productos aplicables

y £

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

S3 G HTi

La S3 G HTi es nuestra pistola de gravedad mds compacta,
con una ergonomia excelente disenada para manos
pequenas y dreas estrechas donde se requiera retocar o

sombrear.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Nuevo disefio y ergonomia

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Diseno de cabezal Unico

Calidad de pulverizacién insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Disefo de vdlvula en linea

Regulacién precisa y larga duracion de los
componentes

Gaitillo de 1 dedo

Para una precision de aplicacion mejorada

Cabezal con regulacion E-Z

Permite el ajuste sintener que aflojarel anillo de
fijacién

Copa de PeHD

Compatible con productos de base agua

P&tinas, barnices, lacas, tintas, poliuretanos,
dos componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado pulido

Presion de alimentacién de aire maxima (bar) 6
Presion del aire de pulverizaciénrecomendadoenla 1,5-2,5
empunadura (bar)

Consumo de aire (m3/h) 7,50
Peso (con copa) (g) 515
Temperatura de producto mdéxima (°C) 50

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

(1) (0,7 bar en el cabezal - 2 bar en la empuiadura)

RACORES
Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto (copa de -
gravedad)
CABEZAL
ESG K HVLP
CONFIGURACION DE LA PISTOLA S3 G HTI
Viscosidad del producto e (I e e Boquillas Cavudal de salida Anchura de abanico Copa Proyector
maéx. en CA 4 P proy Calibre (mm) (ml/min) a 20 cm (cm) P Referencia
- - - - - 136.155.100
14-20s 08 ESG K HVLP 68 14 N 136.155.112
14-20s 10 ESG K HVLP 1.0 100 21 PeHD 0,251 {oris) 136.155.113
20-30s 12 ESG K HVLP 1 130 24 136.155.114
PROYECTORES PARA PISTOLA S3 G HTI
Viscosidad del Boquillas Anchura de Proyector
productoimax. Calibre (mm) cc;:‘es lz:?/:)e sulcl:du: '(:’r:II/cr’\:n) abanicg Tipo Referencia Bl Subszal Aguja
enCA4 a 20 cm (cm) P
<20s 0.8 7.5 68 14 08 ESG K HVLP 031.150.012 134.630.400 132.150.200 033.150.100
14-20s 1.0 7.5 100 21 10 ESG K HVLP 031.150.013 134.630.100 132.150.200 033.150.500
20-40s 1.2 7.5 130 24 12 ESG K HVLP 031.150.014 134.630.200 132.150.200 033.150.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.150.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.150.902

www.sames-kremlin.com
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S3 G HPA

A La S3 G HPA es nuestra pistola mds compacta, disehada
para manos pequenas y dreas estrechas donde se requiera
retocar o sombrear.

@ - g
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2 CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Nuevo disefio y ergonomia

La pistola es la prolongacién de la mano

é 3 del operario, que se puede centrar en

* la aplicaciéon y en el movimiento de

— 4 pulverizacién para una mejor calidad

- Consumo reducido de aire Ahorro de energia

@ 5 Diseno de vdlvula en linea Regulacién precisa y larga duracion de los
componentes

@ 6 2 proyectores diferentes: AM y PGL 2 fipos de aplicaciéon posibles: AM (abanico
plano) y PGL (trazo)

Gatillo de 1 dedo Para una precisién de aplicacion mejorada
@ ! Cabezal con regulacién E-Z Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo

de fijacion

Copa de PeHD

Compatible con productos de base agua

ESPECIFICACIONES

Productos aplicables Pdtinas, barnices, lacas, tintas, poliuretanos, dos
componentes

Cuerpo de la pistola Aluminio forjado pulido

Presion de alimentacién de aire méxima (bar) 6

Presion del aire de pulverizacién recomendadoenla 2,5-3,5
empunadura (bar)

Consumo de aire (m%/h) 8-10

Peso (con copa) (g) 515

Temperatura de producto mdxima (°C) 50

Boquilla Acero inoxidable

Aguja Acero inoxidable

Material en contacto con el producto Acero inoxidable

RACORES

Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto (copa de -
gravedad)

CABEZAL AM PGL
CONFIGURACION DE LA PISTOLA S3 G HPA

Viscosidad del producto Ty - Boquillas Cavudal de salida Anchura de abanico Copa S
max. en CA 4 P proy Calibre (mm) (ml/min) a 20 cm (cm) P
- - - - - PeHD 0,25 | (gris) 136.155.100
14-20's 08 AM 0.8 86 15 PeHD 0,25 | (gris) 136.155.108
14-20 s 08 AM 08 86 15 Poliacetal 0,251 (blanco) 136.156.108
20-30's 10 AM 1,0 142 22 PeHD 0,25 | (gris) 136.155.109
30-40 s 12 AM 1.2 180 24,5 PeHD 0,25 | (gris) 136.155.110
20-30s 10 PGL 1,0 148 13 PeHD 0,25 | (gris) 136.155.107
PROYECTORES PARA PISTOLA S3G HPA
Viscosidad c!el Boquillas conmne Cavudal de Anchur'a de Proyector : '
[PIEEIED Hive Calibre (mm) aire (m3/h) salida (ml/min) gooncd Tipo Referencia el Sabezal Aguja
enCA4 a20cm (cm)
0.8 12,9 86 15 08 AM 031.150.008 134.630.400 132.630.400 033.150.100
<20s 1.0 12,9 142 17 10 AM 031.150.009 134.630.100 132.630.400 033.150.500
1,2 12,9 180 19 12 AM 031.150.010 134.630.200 132.630.400 033.150.200
20-30s 1.0 4 148 13 10 PGL 031.150.007 134.640.100 132.640.100 033.150.300
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.150.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.150.902
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CARACTERISTICAS

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

S3 A HPA

La S3 A HPA es nuestra pistola mds compacta alimentada
por aspiracién, con una ergonomia excelente para manos
pequenas y dreas estrechas donde se requiera retocar o
sombrear.

VENTAJAS

Nuevo disefio y ergonomia

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede centrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Consumo reducido de aire

Ahorro de energia

Diseno de vdlvula en linea

Regulacioén precisa y larga duracion de los

[0 (@ [0 » @

componentes

Gatillo de 2 dedos Confort mejorado para una mayor
productividad

Cabezal con regulacion E-Z Permite el ajuste sintener que aflojar el anillo de
fijacion

Copa de PeHD

Compatible con productos de base agua

ESPECIFICACIONES

Productos aplicables

Pd&tinas, barnices, lacas, tintas, poliuretanos, dos

componentes

Cuerpo de la pistola

Aluminio forjado pulido

Presidén de alimentacién de aire mdxima (bar)

6

Presién del aire de pulverizaciénrecomendado enla 2,5-3,5
empunadura (bar)

Consumo de aire (m¥/h) 8-11
Peso (con copa) (g) 595
Temperatura de producto méxima (°C) 50

Boquilla Acero inoxidable

Aguja Acero inoxidable

Material en contacto con el producto Acero inoxidable

RACORES

Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto (copa de M 1/4" NPS

aspiracién PeHD de 0,25l)

CABEZAL AM AY
CONFIGURACION DE LA PISTOLA S3 A HPA

Viscosidad del Boquillas

Caudal de salida

Consumo de aire  Anchura de abanico

producéoA Tux. en Tipo de proyector Calibre (mm) (ml/min) (m¥/h) 20 cm (cm) Copa Referencia
i
L
- - - - - - 136.150.200
14-20 s 08 AM 0.8 86 12,9 15 136.150.208
20-30s 10 AM 1,0 132 12,9 17 PeHD 0,25 | (gris) 136.150.209
30-40's 12 AM 1.2 159 12,9 19 136.150.210
15 AY 1.5 180 14,1 20 136.150.211
PROYECTORES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS S3 A HPA
Viscosidad qel Boquillas caaaes An<_:huru de o Proyector . .
producto max. = a abanicoa20cm 4 . Boquilla Cabezal Aguja
Calibre (mm) salida (ml/min) aire (m?®/h) Tipo Referencia
enCA4 (cm)
0.8 86 15 12,9 08 AM 031.150.008 134.630.400 132.630.400 033.150.100
<20s 10 132 17 12,9 10 AM 031.150.009 134.630.100 132.630.400 033.150.500
1.2 159 19 12,9 12 AM 031.150.010 134.630.200 132.630.400 033.150.200
20-40 s 1.5 180 20 14,1 15 AY 031.150.011 134.630.300 132.630.200 033.150.400
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.150.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.150.902
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S3 P HTI

La S3 P HTi es nuestra pistola mds compacta alimentada
por presidn, con una ergonomia excelente disefada para
manos pequenas y dreas estrechas donde se requiera
retocar o sombrear.

([0 (@0 [0 . @

ESPECIFICACIONES
Productos aplicables

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Nuevo disefo y ergonomia

La pistola es la prolongacién de la mano
del operario, que se puede cenfrar en

la aplicacién y en el movimiento de
pulverizacién para una mejor calidad

Diseno de cabezal Unico

Calidad de pulverizacion insuperable con un
abanico perfectamente equilibrado

Cabezal con regulacion E-Z

Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
fijacion

Diseno de vdlvula en linea

Regulacién precisa y larga duracion de los
componentes

Gatillo de 2 dedos

Confort mejorado para una mayor
productividad

P&tinas, barnices, lacas, tintas, poliuretanos, dos

componentes
Cuerpo de la pistola Aluminio forjado pulido
Presion de alimentacion de aire mdxima (bar) 6

Presién del aire de pulverizacién recomendadoenla 1,5-2,5

empuiadura (bar)

Consumo de aire (m3/h) 12
Peso (g) 388
Presién de producto mdaxima (bar) 6
Temperatura de producto méxima (°C) 50

Boquilla

Acero inoxidable

Aguja

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

RACORES
Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto M 1/4" NPS
CABEZAL
EPX K HVLP

CONFIGURACION DE LA S3 P HTI

Viscosidad del producto T Ch SETEEsD Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico Refrencia
méx. en CA 4 Po de proy Calibre (mm) (ml/min) a 20 cm (cm)
- - - - - 135.150.200
14-20s 08 EPX K HVLP 0.8 300 25 135.150.204
20-30s 10 EPX K HVLP 1,0 461 26 135.150.205
30-40s 12 EPX K HVLP 1.2 745 26 135.150.206
PROYECTORES PARA PISTOLA S3 P HTI
Viscosidad del Boquillas Caudalde Anchura de Proyector
- Consumo de 5 A q q
producto max. Calibre (mm) aire (m3/h) salida (ml/ abanico Tivo Rererencia Boquilla Cabezal Aguja
enCA4 min) a 20 cm (cm) P
14-20 s 0.8 12 25 08 EPX K HVLP 031.150.004 134.630.400 132.150.100 033.150.100
20-40 s 1,0 12 26 10 EPX K HVLP 031.150.005 134.630.100 132.150.100 033.150.500
20-40 s 1,2 12 131 26 12 EPX K HVLP 031.150.006 134.630.200 132.150.100 033.150.200
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.150.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.150.902
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

S3 P HPA

La S3 P HPA es nuestra pistola mds compacta alimentada

,
PAN
o por presidn, con una ergonomia excelente para manos
- 1 pequenas y dreas estrechas donde se requiera retocar o
S= sombrear.
2 CARACTERISTICAS VENTAJAS
- Nuevo disefio y ergonomia La pistola es la prolongacién de la mano
@ 3 del operario, que se puede cenfrar en
— la aplicacién y en el movimiento de
] 4 pulverizacién para una mejor calidad
| . -~ . . . e .
Diseno de cabezal Unico Calidad de pulverizacion insuperable con un
@ 5 abanico perfectamente equilibrado
Cabezal con regulacién E-Z Permite el ajuste sin tener que aflojar el anillo de
6 fijacion
Consumo reducido de aire Ahorro de energia
7 Disefio de vdlvula en linea Regulacién precisa y larga duracion de los
componentes
Gatillo de 2 dedos Confortmejoradoparaunamayorproductividad
ESPECIFICACIONES
Productos aplicables Patinas, barnices, lacas, tintas, poliuretanos, dos
componentes
Cuerpo de la pistola Aluminio forjado pulido
Presidn de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presion del aire de pulverizaciénrecomendado enla 3
empunadura (bar)
Consumo de aire (m3/h) 10
Peso (g) 387
Presion de producto méxima (bar) 6
Temperatura de producto mdéxima (°C) 50
Boquilla Acero inoxidable
Aguja Acero inoxidable
Material en contacto con el producto Acero inoxidable
RACORES
Racor Entrada de aire M 1/4" NPS
Entrada de producto M 1/4" NPS
CABEZAL PX
PGL
CONFIGURACION DE LA PISTOLA S3 P HPA
Viscosidad del producto . Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico .
max.en CA 4 [0 C FraEEy Calibre (mm) (ml/min) a20 cm (cm) Referencia
- - - - - 135.150.200
14-20's 08 PX 0.8 307 23 135.150.201
20-30 s 10 PX 1.0 506 23,5 135.150.202
30-40's 12 PX 12 731 25 135.150.203
20-30 s 10 PGL 1.0 148 13 135.150.207
PROYECTORES PARA PISTOLA M22 P HPA
x::‘i;:;stl:?: (ringil soquilias (e 6 Eaudalids A:ﬂ::lri‘::g y Froyector Cabezal Aguja Boquilla
en CA 4 : Calibre (mm) aire (m?/h) salida (ml/min) @20 cm (cm) Tipo Referencia
14-20 0.8 10 307 23 08 PX 031.150.001 132.631.100 033.150.100 134.630.400
20-30 1.0 10 506 23,5 10 PX 031.150.002 132.631.100 033.150.500 134.630.100
30-40 1,2 10 731 25 12 PX 031.150.003 132.631.100 033.150.200 134.630.200
20-30 s 1.0 4 148 13 10 PGL 031.150.007 132.640.100 033.150.300 134.640.100
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.150.901
Bolsa de mantenimiento (incluye la bolsa de juntas) 129.150.902
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CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS S3
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HTI

Unir, Proteger, Embellecer

ESG K HVLP EPX K HVLP
Pistolas S3 G HTi S3 P HTi
Forma del abanico Plana Plana
Tipo de pulverizacion HTi HTi
Calidad de pulverizaciéon Excelente Excelente
Consumo de aire a 2 bar 7,5m°/h 12 md3/h
Cadlibre de la boquilla 08/12 08/12
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HPA
AM AM AY PX
Pistolas $3 G HPA S3 AHPA S3 A HPA S3 P HPA
Forma del abanico Plana Plana Plana Plana
Tipo de pulverizacién HPA HPA HPA HPA
Calidad de pulverizacion Muy buena Muy buena Muy buena Muy buena
Tasa de transferencia 72% 52% 54% 76%
Consumo de aire a 2 bar 10 m3/h 13 m3/h 14 m3/h 10 m*/h
Calibre de la boquilla 08/12 08/15 15 08/12
CABEZALES PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS HPA - CABEZALES PARA RAYAS
PGL PGL
Pistolas S3 G HPA S3 P HPA
Forma del abanico Rayas Rayas
Tipo de pulverizacion HPA HPA
Calidad de pulverizacion Muy buena Muy buena
10 10

Calibre de la boquilla

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Pistolas y boquillas de cola

Pistola de cola 237

Permite crear lineas rectas, curvas y series de gotas de cola,
de forma precisa de acuerdo con la boquilla utilizada.
Manual o automdtica.

versién manual ESPEC'F'CAC'ONES
Presion de producto mdxima (bar) 10
Consumo de aire (m3/h) 1-2

REFERENCIAS

Designacioén Tipo Boquilla Referencia

i Manual 129.802.000
Pistola de cola 237 — no

automdtica 029.712.000

TABLA DE BOQUILLAS

Boquilla Tipo Referencia

version automdtica Boquilla cepillo

a9 034.800.801
@23 034.800.804
@35 034.800.805
ancho: 50 034.800.807
Boquilla curva
a1 034.340.101
a2 034.340.201
@23 034.340.301
D4 034.340.400
Boquilla multicurva
ancho: 50 034.800.200
ancho: 100 034.800.600

Boquilla perfilada para superficies con surcos

6-12 034.802.090

Boquilla para clavijas

@ 8-25 034.802.040

Pistola pequena de cola manual 238

Cepillo con alimentacion continua

REFERENCIAS

Designacién (%] Referencia
I Pistola pequefia de cola manual - sin cepillo 029.803.000
— Cepillo redondo 9 029.371.013
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SAMES (55) KREMLIN y 4
Accesorios para pistolas Aerograficas

PROLONGADORES PARA PISTOLAS M22 ALIMENTADAS A PRESION

Disenadas para pintar en el interior de tubos (abanico circular 360°) o en cavidades
(abanico lateral)

PROLONGADORES PARA PISTOLAS M22 ALIMENTADAS A PRESION

Tipo de abanico Diémetro interior (mm) Longitud (mm) Tipo de boquilla Referencia
Redondo 8 150 12 075.900.213
Redondo 8 150 18 075.900.224
Lateral 8 250 12 075.900.111
Lateral 8 250 18 075.900.122
Lateral 8 400 12 075.900.311
Lateral 8 400 18 075.900.322

COPAS DE GRAVEDAD

La copa blanca es para pinturas de base disolvente o de base agua, la copa gris es
para pinturas PU y precatalizadas

REFERENCIAS COPAS DE GRAVEDAD PARA M22G

Descripcién Material Capacidad (1) Racor Referencia
Copa blanca (pinfuras de base disolvente y Poliacetal 025 M 1/4" BSP 139.280.200
de base agua)
Copa blanca (pinturas de base disolvente o Poliacetal 0.6 M 1/4" BSP 139.270.200
de base agua)
Copa gris (pinturas PU y precatalizadas) PeHD 0,6 M 1/4" BSP 139.270.250

REFERENCIAS COPAS DE GRAVEDAD PARA S3 G

Descripcién Material Capacidad (1) Racor Referencia

Copa blanca (pinturas de base disolvente y . "
de base agua) Poliacetal 0,25 M 1/4" BSP 139.280.200
Copa gris (pinturas PU y precatalizadas) PeHD 0,25 M 1/4"BSP 139.280.250

BOLSAS DE JUNTAS Y TAMICES

Designacién Cantidad Referencia
Bolsa de tapones antigoteo para copas de 0,251y 0,6 | 5 139.270.210
Bolsa de tamices para copas de 0,251y 0,6 | 5 139.270.220

COPA DE ASPIRACION CON SISTEMA ANTIGOTEO

Copa conrosca SMé en aluminio con apertura rdpida de 1/4 de vuelta (para M21 y M22)
Copa PeHD con apertura rdpida de 1/4 de vuelta (para S3A)

REFERENCIAS COPAS PARA M22A

Descripciéon Material Racor Capacidad (1) Referencia

Copa de aspiraciéon SMé completa estandar Aluminio H 3/8" NPS 1 138.360.000

Tapa equipada (con tubo) Aluminio H 3/8" NPS - 138.360.200

Solo copa Aluminio - 1 138.350.100
REFERENCIA COPA PARA S3 A

Descripcion Racor Material Capacidad (1) Referencia

Copa de aspiracién (gris) H 1/4" NPS PeHD 0,25 138.390.000

BOLSAS DE JUNTAS PARA SM6

Descripcién Cantidad Referencia
Bolsa de juntas de copa 10 138.010.900
Bolsa de filtros (200 um) 4 138.310.300
Bolsa de tapones antigoteo 5 138.350.901
Bolsa de filtros para SM5 (modelo antiguo) (132 um) 4 138.010.800

BOLSAS DE JUNTAS PARA COPA S3 A

Descripcién Cantidad Referencia
Bolsa de 5 tapones anfigoteo para copas de 0,251y 0,61 5 139.270.210
Bolsa de filtros (200 um) 4 138.310.300
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

COPA DE GRAVEDAD A PRESION PARA PISTOLA M22 GSP

REFERENCIA
Descripcién Material Capacidad (1) Racor Referencia
Copa a presion PeHD (gris) 0.6 M 1/4" BSP 139.270.260

FILTRO DE PAPEL DE COPA
Filtro de papel desechable para tamizar la pintura antes del llenado de los botes.

BOLSA

Descripcién Cantidad Referencia
Bolsa de filtros de papel (226 ym) 10 151.399.903

EMBUDOS CON TAMICES INTERCAMBIABLES PARA COPAS

EMBUDOS
Descripcién Didmetro interior (mm) Utilizacién Referencia
Embudo con 2 famices
@ =50 mm-210y 510 ym 105 Para copas 057.080.000
TAMICES
Descripcioén Didmetro interior (mm) Calibre (um) Referencia
Tamiz de recambio 50 210 057.070.200
Tamiz de recambio 50 510 057.070.100

@ =50mm - 510 um

FUNDA DE PROTECCION DE TUBERIAS
REFERENCIA

Descripcién Didmetro interior (mm) Longitud (m) Referencia

Funda de proteccién de

p 40 10 129.270.087
tuberias

ACCESORIOS Y FILTROS PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS
FILTRO DE ENTRADA DE PRODUCTO

Racores en la

Descripcion pistola Rosca de tuberias Referencia
Filtro de entrada de producto con tamiz n.° 6 para pistolas " "
M22 (132 um) H 3/8" NPS M 3/8" NPS 129.140.030
BOLSAS DE JUNTAS PARA FILTROS DE ENTRADA DE PRODUCTO
Descripcién Cantidad Referencia
Bolsa de tamices n.° 6 (132 um) 10 151.399.902
Bolsa de juntas 10 129.489.902

ACCESORIOS Y FILTROS PARA PISTOLAS AEROGRAFICAS (CONTINUACION)
ACCESORIOS VARIOS

Imagen Descripcién Racores en la pistola  Rosca de tuberias Referencia
Racor giratorio de entrada de aire M1/4"G-H1/4"G 129.020070
Racor répido de aire H1/4"NPS / M 1/4"NPS 905.030.105

Mandmetro de empunadura para

pruebas de cumplimiento HVLP MH 174" NPS 150.070.560

Soporte de sobremesa para pistola 049.221.800
de gravedad

Soporte mural para pistola de 049.221.900

gravedad
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SAMES (‘CQ')KREMLIN y 4
Pistolas automdaticas modulares

Pistola A35 HTi - inox

A Disefo modular para producciones de gran volumen con
v un acabado de calidad excepcional. Tecnologia HTi.
@ 1 CARACTERISTICAS VENTAJAS
2 Excelente calidad pulverizacién con una Calidad de acabado sobresaliente, costes
tasa de transferencia sobresaliente de pintura reducidos, entorno de frabajo
mds limpio, mantenimiento de cabina
3 reducido
Disefo modular Mantenimiento rdpido: solo 4 tornillos que
4 quitar, sin necesidad de desmontar tuberias
Vdilvula integrada Pistola no soplante
S Cabezal indexado 0 - 920° Ajuste perfecto del posicionamiento del
abanico
6 Regulacién del caudal de producto Gran precisién del caudal
mediante botdn indexado
7 Diseno de acero inoxidable Compatible con productos de base agua
ESPECIFICACIONES
Presién de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presion de producto mdaxima (bar)
Presion de aire del gatillo (bar min.) 3
Presién de aire de pulverizacién recomendada (bar) 2-2,5
Caudal de salida (ml/min) Segun la bogquilla (ver tabla)
Peso (g) (pistola sola) 497
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Tasa de transferencia en % (EN 13966-1) 74 (E3 KHVLP) - 72 (EP3)
Consumo de aire (m®/h) 20-30
Material en contacto con el producto Acero inoxidable - acero inoxidable tratado
BASE PARA PISTOLA A35 HTI
Tipo Salidas laterales Salidas traseras
Circulacién de producto Circulacién en la base Circulacién en la base
Material (base) Aluminio con inserto inox Aluminio con inserto inox
Peso (g) 240 480
RACORES
Alimentacién Base de pistola Racores entregados, no montados
Producto H 1/4" NPS Racores rdpidos - tuberia @ 6 x 8
Aire de pulverizacién H 1/4" NPS M 1/4" NPS - tuberia de aire @ 8 mm int.
Aire de comando H 1/8" NPS Racores répidos - tuberia de aire @ 4 x 6
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HTI SIN BASE
Descripcién Cabezal Boquilla Referencia
A35 HTl sin proyector, sin base - - 129.300.000
BASE PARA PISTOLA A35
Descripcién Tipo de base Peso (g) Material en contacto con el producto Referencia
Base A35 (circulacién en la base L) salida lateral 240 o 129.300.050
Base A35 (circulacion en la base 1) salida trasera 480 acero inoxidable 129.300.060
CABEZAL
E3 K HVLP
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HTI CON BASE - CABEZAL E3 K HVLP
B ill Anch de abani 20
Descripcién Tipo de proyector Tipo de base SRPLEE EaudulicEsaly nc’ vra ce dbanico a c’m (cm) Referencia
Calibre (mm) (ml/min) Minimo Mdximo
A35 HTi Salidas laterales 135.300.112
_— 06 E3 K HVLP _ 0.6 150 10 25 _
A3S5 HTi Salidas traseras 135.300.212
A35 HTi Salidas laterales 135.300.101
_— 07 E3 K HVLP _ 0.7 200 10 29 R ———
A35 HTi Salidas traseras 135.300.201
A35 HTi Salidas laterales 135.300.102
_— 09 E3 K HVLP _ 0.9 250 10 35 _
A35 HTi Salidas traseras 135.300.202
A35 HTi Salidas laterales 135.300.103
_— 12 E3 K HVLP _ 12 300 10 38 _
A35 HTi Salidas traseras 135.300.203
A35 HTi Salidas laterales 135.300.104
_— 15 E3 K HVLP _ 1.5 350 10 41 _
A35 HTi Salidas traseras 135.300.204
A35 HTi Salidas laterales 135.300.105
—_— 18 E3 K HVLP T — 1.8 400 10 43 e —
A35 HTi Salidas tfraseras 135.300.205
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PROYECTORES E3 K HVLP PARA PISTOLA A35 HTI

Viscosidad Anchura de abanico a 20 cm
del producto Boquillas Cavudal de (cm) Proyector Boquilla Cabezal Aguja
Consumo de
en CA4 (s) o aire (m3/h) producto
Ce'z"PO;Ses Calibre (mm) (ml/min) Mdximo Minimo Tipo Referencia referencia Referencia referencia
cps
0.6 20-30 150 25 10 06 E3 K HVLP 031.300.012 134.130.050 132.300.100 033.300.100
20 0,7 20-30 200 29 10 07 E3 K HVLP 031.300.001 134.130.100 132.300.100 033.300.100
<20's
0,9 20-30 250 35 10 09 E3 K HVLP 031.300.002 134.130.200 132.300.100 033.300.100
1,2 20-30 300 38 10 12 E3KHVLP 031.300.003 134.130.300 132.300.100 033.300.100
20 - 40 1.5 20-30 350 41 10 15 E3 K HVLP 031.300.004 134.130.600 132.300.100 033.300.200
-40s
1.8 20-30 400 43 10 18 E3K HVLP 031.300.005 134.130.700 132.300.100 033.300.200
CABEZAL
EP3
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HTI CON BASE - CABEZAL EP3
. . Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico a 20 cm (cm) .
Descripcion Tipo de proyector Tipo de base ) 5 L. L. Referencia
Calibre (mm) (ml/min) Minimo Maximo
A35 HTi Salidas laterales 135.300.111
_— 06 EP3 - 0.6 150 10 24
A35 HTi Salidas fraseras 135.300.211
A35 HTi Salidas laterales 135.300.106
- 07 EP3 ST — 0,7 200 10 25 e a—
A35 HTi Salidas traseras 135.300.206
A3S HTi Salidas laterales 135.300.107
- 09 EP3 ST — 0,9 250 10 31 e ——
A35 HTi Salidas traseras 135.300.207
A35 HTi Salidas laterales 135.300.108
_—————— 12 EP3 —_— 1,2 300 10 32 —
A35 HTi Salidas fraseras 135.300.208
A35 HTi Salidas laterales 135.300.109
_ 15 EP3 - 1.5 350 10 34 -
A 35 HTi Salidas fraseras 135.300.209
A35 HTi Salidas laterales 135.300.110
_————— 18 EP3 ST — 1.8 400 10 38 e —
A 35 HTi Salidas traseras 135.300.210

PROYECTORES EP3 PARA PISTOLA A35 HTI

Viscosidad del q Anchura de abanico a 20 cm q 0
producto en CA4 Boquillas oo Caudal de (cm) Proyector Boquilla Cabezal Aguja
(s) o centipoises aire (m®/h) produt.:io (ml/ . .

(cps) Calibre (mm) min) Maximo Minimo Tipo Referencia referencia Referencia referencia
0.6 21-29 150 24 10 06 EP3 031.300.011 134.130.050 132.300.300 033.300.100
<20 0,7 21-29 200 25 10 07 EP3 031.300.006 134.130.100 132.300.300 033.300.100
s
0,9 21-29 250 31 10 09 EP3 031.300.007 134.130.200 132.300.300 033.300.100
1,2 21-29 300 32 10 12 EP3 031.300.008 134.130.300 132.300.300 033.300.100
20- 40 1.5 21-29 350 34 10 15 EP3 031.300.009 134.130.600 132.300.300 033.300.200
-40s
1.8 21-29 400 38 10 18 EP3 031.300.010 134.130.700 132.300.300 033.300.200
SOPORTES
Descripcién Referencia
Soporte de fijacion @ 16 049.351.000
Soporte de fijacion @ 12 049.351.700
Soporte de fijacion regulable para soporte @ 12 049.351.705
Funda de proteccién para pistola (x10) 106.380.818
KIT
Descripcién Referencia
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia 029.253.002
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Unir, Proteger, Embellecer

Pistola A35 HPA - inox

Diseno modular para producciones de gran volumen
con un acabado de calidad excelente. Tecnologia HPA.
Posibilidad de abanicos muy anchos.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Excelente calidad pulverizacién con una
tasa de transferencia sobresaliente

Calidad de acabado sobresaliente, costes
de pintura reducidos, entorno de trabajo
mds limpio, mantenimiento de cabina
reducido

Nuevo cabezal EN 3L

Anchura de abanico sin igual

Disefio modular

Mantenimiento rdpido: solo 4 tornillos que
quitar, sin necesidad de desmontar tuberias

Vdlvula integrada

Pistola no soplante

Cabezal indexado 0 - 90°

Ajuste perfecto del posicionamiento del
abanico

Regulacién del caudal de producto
mediante botdn indexado

Gran precisién del caudal

Diseno de acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Presién de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presién de producto mdéxima (bar) 6
Presién de aire del gatillo (bar min.) 3

Presién de aire de pulverizacién recomendada (bar) 3-5

Caudal de salida (ml/min)

Segun la bogquilla (ver tabla)

Peso (g) (pistola sola) 497
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Consumo de aire (m®/h) 33

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable - acero inoxidable tratado

BASE PARA PISTOLA A35 HPA
Tipo

Salidas laterales

Salidas traseras

Circulacién de producto

Circulacién en la base

Circulacién en la base

Material (base)

Aluminio con inserto inox

Aluminio con inserto inox

Peso (g) 240 480

RACORES

Alimentacién Base de pistola Racores entregados, no monfados
Producto H 1/4" NPS Racor répido - tuberia @ 6 x 8

Aire de pulverizacion H 1/4"NPS M 1/4" NPS - tuberia de aire @ 7 mm int.
Aire de comando H 1/8" NPS Racores rdpidos - tuberia de aire @ 4 x 6

CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HPA SIN BASE

Descripcién Cabezal Boquilla Referencia
A35 HPA sin proyector, sin base - 129.305.000
BASE PARA PISTOLA A35
Descripcién Tipo de base Peso (g) Material en contacto con el producto Referencia
Base A35 (circulacién en la base L) salida lateral 240 . 129.300.050
- — - acero inoxidable
Base A35 (circulacién en la base 1) salida trasera 480 129.300.060
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

CABEZAL
EN 3L
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A35 HPA SIN BASE
. 5 . Boquillas Caudal de salida Anchura de abanico a 20 cm (cm) .
Descripcion Tipo de proyector Tipo de base ) ’ L. L. Referencia
Calibre (mm) (ml/min) Minimo Mdximo
A35 HPA Salidas laterales 135.305.106
- 06 EN 3L T — 0,6 150 10 30 e
A35 HPA Salidas fraseras 135.305.206
A35 HPA Salidas laterales 135.305.101
e — 07 EN 3L —_— 0.7 200 10 31 I —
A35 HPA Salidas traseras 135.305.201
A35 HPA Salidas laterales 135.305.102
- 09 EN 3L _——————— 0,9 250 10 34 e ——
A35 HPA Salidas traseras 135.305.202
A35 HPA Salidas laterales 135.305.103
- 12 EN 3L T 1,2 300 10 38 e —
A35 HPA Salidas traseras 135.305.203
A35 HPA Salidas laterales 135.305.104
- 15 EN 3L T — 1.5 350 10 39 e ——
A35 HPA Salidas fraseras 135.305.204
A35 HPA Salidas laterales 135.305.105
R —— 18 EN 3L —_— 1.8 400 10 41 T —
A35 HPA Salidas traseras 135.305.205
PROYECTORES N 3L PARA PISTOLA A35 HPA
Viscosidad . Anchura de abanico a 20 cm q A
del producto Boquillas (cm) Caudal de Proyector Boquilla Cabezal Aguja
Consumo de
en CA4 (s)o aire (m?/h) producto
cerzﬁpo;ses Calibre (mm) Minimo Maximo (ml/min) Tipo Referencia f ia Ref ia referencia
cps
0.6 10 30 24 - 44 150 06 EN 3L 031.305.006 134.130.050 132.305.200 033.300.100
20 0.7 10 31 24-44 200 07 EN 3L 031.305.001 134.130.100 132.305.200 033.300.100
<20s
0,9 10 34 24 - 44 250 09 EN 3L 031.305.002 134.130.200 132.305.200 033.300.100
1.2 10 38 24 - 44 300 12 EN 3L 031.305.003 134.130.300 132.305.200 033.300.100
20- 40 1.5 10 39 24-44 350 15 EN 3L 031.305.004 134.130.600 132.305.200 033.300.200
-40s
1.8 10 41 24 - 44 400 18 EN 3L 031.305.005 134.130.700 132.305.200 033.300.200
SOPORTES
Descripcién Referencia
Soporte de fijacion @ 16 049.351.000
Soporte de fijacién @ 12 049.351.700
Soporte de fijaciéon regulable para soporte @ 12 049.351.705
Funda de proteccién para pistola (x10) 106.380.818
KITS
Descripcién Referencia
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia 029.253.002
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Unir, Proteger, Embellecer

Pistola A25F HPA Flowmax® - inox

TecnologiaFowmax®-fiabilidadsinigualyusodemdultiplesproductos
La pistola Flowmax® A25F estd disehada para un uso
intensivo. La estanqueidad de la pistola se consigue
mediante una junta de fuelle, lo que garantiza una alta
fiabilidad a lo largo del tiempo. Se recomienda para la
pulverizacién de pinturas, colas, productos de base agua

y productos UV.

Pistola mostrada con base

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Excelente calidad pulverizacién con una
tasa de transferencia sobresaliente

Calidad de acabado sobresaliente, costes
de pintura reducidos, entorno de trabajo
mds limpio, mantenimiento de cabina
reducido

Diseno Unico personalizado de los pasos de
producto a nivel de fuelle

Limpieza y circulacion de producto
optimizados

Utilizacion de una junta de fuelle de
estanqueidad

Mayor fiabilidad

Compatible con productos de base agua y
de base disolvente

Se frata de un modelo universal Unico que
cumple con los requisitos m&s demandados
del mercado

Volumendelimpiezaoptimizadoporlatecnologia
de fuelle

Facil limpieza y ahorro de producto

Disefio modular

La pistola se puede desmontar fdcilmente de
la base: solo se necesitan extraer 4 tornillos,
no es necesario desmontar las tuberias y
mantiene la posicidon dptima incluso después
del mantenimiento. Desmontaje y puesta en
marcha sin desmontar las tuberias

Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6

Presién de producto mdxima (bar) 6

Presion de aire del gatillo (bar min.) 4

Caudal de salida (ml/min) segun la boquilla
Peso (g) (pistola sola) 985

Peso (g) (pistola con base) 1280
Temperatura de producto méxima (°C) 50

Consumo de aire (m®/h) 24 (2,5 bar)

Cuerpo de la pistola

Acero inoxidable

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable, PTFE

RACORES

Alimentacién Base de pistola Racores no suministrados
Producto H 1/4" NPS AcodadoM 1/4"BSP-Tuberia @ 6x8
Aire de comando H 1/8" NPS M 1/8"BSP - Tuberia @ 4 x 6

Aire de pulverizaciéon H 1/4" NPS Recto M 1/4"BSP - M 1/4" NPS para

tuberia conductora @ 8 int. min.

CONFIGURACION DE LA PISTOLA A25F HPA SIN BASE

Descripcion Cabezal Boquilla Referencia
A25F HPA sin proyector, sin base - - 129.420.000
BASE PARA PISTOLA FLOWMAX® A25
Descripcién Tipo de base Peso (g) Material en contacto con el producto Referencia
A25F (circulacion en la base 1) salida lateral 300 acero inoxidable 129.420.050

www.sames-kremlin.com



y £

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

CABEZAL
N3C
KIT PISTOLA FLOWMAX® A25F CON BASE
Viscosidad del Boquillas 9 Anchura de abanico a 20 cm (cm) i
12 9 - Caudal de salida Referencia
Descripcion Tipo de proyector roducto max. en p
B P 2= = CA4 Calibre (mm) (ml/min) Minimo Maximo con base
Flowmax® A25F 07 N3C 20-30s 0,7 200 10 24 151.260.809
Flowmax® A25F 09 N3C 20-30s 0,9 250 10 26 151.260.810
Flowmax® A25F 12N3C 20-30s 1.2 300 10 34 151.260.811
REFERENCIAS
Viscosidad del Boquilla Anchuradeabanicoa20cm(cm) Boquilla Cabezal Aguja
Caudal de
producto en CA4 D S Consumo de
tiooi escripcion p */h producto (ml/ L. , ) , Referencia
(s) o centipoises Calibre (mm)  aire (m*/h) min) Minimo Mdximo referencia Tipo referencia
(cps) para A25F
07 N3C 0,7 22 180 6 35 134.021.100 N3C 132.021.750 033.420.100
09 N3C 0.9 22 250 ) 35 134.020.100 N3C 132.021.750 033.420.100
12 N3C 1.2 22 350 6 35 134.020.200 N3C 132.021.750 033.420.100
07 N 23C 0.7 22 180 ) 35 134.021.100 N 23C 132.021.700 033.420.100
<20s 09 N 23C 0.9 22 250 ) 35 134.020.100 N 23C 132.021.700 033.420.100
12N 23C 1.2 24 350 ) 35 134.020.200 N 23C 132.021.700 033.420.100
07 LP 23 0.7 22 180 ) 35 134.021.100 LP 23 132.060.100 033.420.100
209 LP 23 0.9 22 250 ) 35 134.020.100 LP23 132.060.100 033.420.100
212LP 23 1.2 22 350 6 35 134.020.200 LP 23 132.060.100 033.420.100
PROLONGADORES PARA PISTOLA FLOWMAX® A25
o q Interno q . q
Tipo de abanico Didmetro (mm) Longitud (mm) Boquilla Referencia
Lateral 8 250 12 075.650.111
Lateral 8 400 12 075.650.311
Redondo 20 400 8 075.750.111
SOPORTES
Descripcién Referencia
Soporte de fijacién @ 16 049.351.000
Soporte de fijacién @ 12 049.351.700
Soporte de fijaciéon regulable para soporte @ 12 049.351.705
Fundas de proteccién para pistola (x10) 106.380.818
KITS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.420.901
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia 029.253.002
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Unir, Proteger, Embellecer

Pistola A29 HTi

Pistola universal para una gran variedad de aplicaciones.
Recomendada para productos cargados o© para
aplicaciones de pequeno caudal que requieren una gran

precision.
Cdlidad de acabado excepcional gracias a la tecnologia
2 HTi.
-
g 3
-—
—
@ 5
@ 6 CARACTERISTICAS VENTAJAS
@ 7 Frecuencia alta de aperturas y cierres Produccién intensiva
Estanqueidad de aguja mediante un Fiabilidad excelente
cartucho autorregulable
Abanico independiente y control de Optimizaciéon de la calidad del acabado y
pulverizaciéon del tamano del abanico
Cabezal indexado 0 - 90° Ajuste perfecto del posicionamiento del
abanico
Regulacién del caudal de producto Gran precision del caudal
mediante botdn indexado
Pasos de producto de entrada y salida Pulverizaciéon 6ptima de productos de alta
optimizados viscosidad (circulacién recomendada
para mantener la homogeneidad de los
productos)
ESPECIFICACIONES
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de producto mdxima (bar) 6
Presion de aire del gatillo (bar min.) 3
Caudal de salida (ml/min) segun la boquilla
Peso (g) (pistola sola) 585
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Consumo de aire (m3/h) 20 - 30
Circulacién de producto si
Material en contacto con el producto Acero inoxidable, acero inoxidable tratado
RACORES
Alimentacion Pistola Tuberias
Producto M 3/8" NPS Tuberia @ 7 mmint.
Aire de pulverizacion Racores répidos Tuberia de poliamida @ 8 x 10
Aire de comando Racores répidos Tuberia de poliamida @ 4 x 6
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A29 HTI SIN BASE
Descripcién Cabezal Boquilla Referencia

A29 HTl sin proyector, sin base

- - 129.310.000

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

CABEZAL
E3 K HVLP
CONFIGURACION DE LA PISTOLA DE PULVERIZACION A29 HTI CON CABEZAL K HVLP
. X Boquillas Cavudal de salida Anchura de abanico a 20 cm (cm) .
Descripcion Tipo de proyector ) ’ L. L. Referencia
Calibre (mm) (ml/min) Minimo Maximo
A 29 HTi 06 E3 K HVLP 0.6 150 10 25 135.310.012
A 29 HTi 07 E3 K HVLP 0,7 200 10 29 135.310.001
A 29 HTi 09 E3 K HVLP 0.9 250 10 35 135.310.002
A 29 HTi 12 E3 K HVLP 1.2 300 10 38 135.310.003
A 29 HTi 15 E3 K HVLP 1.5 350 10 41 135.310.004
A 29 HTi 18 E3 K HVLP 1.8 400 10 43 135.310.005
PROYECTORES EP3 K HVLP PARA PISTOLA A29 HTI
Viscosidad del Boquillas Caudalde ~ Anchura de abanico a20 cm Proyector Boquilla Cabezal Aguja
producto en CA4 (s) < (S E2 producto (cm) ¥ & gyl

g aire (m3/h . . .
o centipoises (cps)  Calibre (mm) ( ) (ml/min) Maximo Minimo Tipo Referencia referencia Referencia referencia

\QQ b O~

0,6 20 - 30 150 25 10 06 E3KHVLP  031.300.012 134.130.050 132.300.100 033.300.100
20 0,7 20-30 200 29 10 07 E3KHVLP  031.300.001 134.130.100 132.300.100 033.300.100
0.9 20-30 250 35 10 09 E3 K HVLP 031.300.002 134.130.200 132.300.100 033.300.100
1,2 20-30 300 38 10 12 E3KHVLP  031.300.003 134.130.300 132.300.100 033.300.100
20- 405 1,5 20-30 350 41 10 15E3KHVLP  031.300.004 134.130.600 132.300.100 033.300.200
1.8 20-30 400 43 10 18 E3KHVLP  031.300.005 134.130.700 132.300.100 033.300.200
CABEZAL
EP3
CONFIGURACION DE LA PISTOLA DE PULVERIZACION A29 HTI CON CABEZAL EP3
, Boquillas Caudal de salida (ml/ Anchura de abanico a 20 cm (cm)
Descripcion Tipo de proyector . . Referencia
Calibre (mm) min) Minimo Maximo
A 29 HTi 06 EP3 0.6 150 10 24 135.310.011
A 29 HTi 07 EP3 0,7 200 10 25 135.310.006
A 29 HTi 09 EP3 0.9 250 10 31 135.310.007
A 29 HTi 12 EP3 1.2 300 10 32 135.310.008
A 29 HTi 15 EP3 1.5 350 10 34 135.310.009
A 29 HTi 18 EP3 1.8 400 10 38 135.310.010

PROYECTORES EP3 PARA PISTOLA A29 HTI

Viscosidad del Cavudal de Anchura de abanico a 20 cm

producto en CA4 (s) Boquillas c;:-,:znr:; :)e producto (cm) Proyector Boquilla Cabezal Aguja
o centipoises (cps)  Calibre (mm) (ml/min) Méximo Minimo Tipo Referencia Referencia Referencia Referencia
O O G \
¢
0,6 21-29 150 24 10 06 EP3 031.300.011 134.130.050 132.300.300 033.300.100
205 0.7 21-29 200 25 10 07 EP3 031.300.006 134.130.100 132.300.300 033.300.100
0,9 21-29 250 31 10 09 EP3 031.300.007 134.130.200 132.300.300 033.300.100
1,2 21-29 300 32 10 12 EP3 031.300.008 134.130.300 132.300.300 033.300.100
20-405 1.5 21-29 350 34 10 15EP3 031.300.009 134.130.600 132.300.300 033.300.200
1.8 21-29 400 38 10 18 EP3 031.300.010 134.130.700 132.300.300 033.300.200
SOPORTES Y ACCESORIOS
Descripcién Referencia
Soporte de fijacién @ 16 049.351.000
Soporte de fijacién regulable para soporte @ 12 049.351.705
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia 029.697.003
Fundas de proteccién para pistola (x10) 106.380.818

www.sames-kremlin.com “

.z

Bombas y maquinas para 2 componentes Pulverizacién Aerogrdfica

Racores y tratamiento de aire



SAMES(‘CQ')KREMLIN y 4

>

Unir, Proteger, Embellecer

Pistolas automdaticas no modulares

Pistola A 29 HPA

Pistola universal para una gran variedad de aplicaciones.

v Recomendada para productos cargados o© para
- 1 oplic_qc;iones de pequeno caudal que requieren una gran
) precision.
Calidad de acabado excepcional gracias a la tecnologia
2 HPA.
-
B 3
-
—
@ 5
@ 6
@ 7 CARACTERISTICAS VENTAJAS
Frecuencia alta de aperturas y cierres Produccién intensiva
Estanqueidad de aguja mediante un Fiabilidad excelente
cartucho autorregulable
Nuevo cabezal EN 3L Anchura de abanico sin igual
Abanico independiente y control de Optimizaciéon de la calidad del acabado y
pulverizaciéon del tamano del abanico
Cabezal indexado 0 - 90° Ajuste perfecto del posicionamiento del
abanico
Regulacién del caudal de producto Gran precision del caudal
mediante botdn indexado
Pasos de producto de entrada y salida Pulverizaciéon 6ptima de productos de alta
optimizados viscosidad (circulacién recomendada
para mantener la homogeneidad de los
productos)
ESPECIFICACIONES
Presién de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presién de producto mdéxima (bar) 6
Presién de aire del gatillo (bar min.) 3
Caudal de salida (ml/min) segun la boquilla
Peso (g) (pistola sola) 585
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Consumo de aire (m3/h) 24 - 44

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable, aluminio

RACORES

Alimentacion Pistola Tuberias

Producto M 3/8" NPS Tuberia @ 7 mmint.

Aire de pulverizacion Racores répidos Tuberia de poliamida @ 8 x 10
Aire de comando Racores rdpidos Tuberia de poliamida @ 4 x 6
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CABEZAL
EN 3L
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A 29 HPA
. X Boquillas Caudal de salida (ml/ Anchura de abanico a 20 cm (cm) .
Descripcion Tipo de proyector ) . L. L. Referencia
Calibre (mm) min) Minimo Maximo
A 29 HPA 06 EN 3L 0.6 150 10 30 135.315.006
A 29 HPA 07 EN 3L 0.7 200 10 31 135.315.001
A 29 HPA 09 EN 3L 0,9 250 10 34 135.315.002
A 29 HPA 12 EN 3L 1.2 300 10 38 135.315.003
A 29 HPA 15 EN 3L 1.5 350 10 39 135.315.004
A 29 HPA 18 EN 3L 1.8 400 10 41 135.315.005
PROYECTORES EN 3L K PARA PISTOLA A29 HPA
Viscosidaddelproducto  goquilias Caudalde . ode archuigieicbanicelaiziieny Proyector Boquilla Cabezal Aguja
en CA4(s) o centipoises producto aire (m?/h) (cm)
(cps) Calibre (mm)  (ml/min) Minimo Méximo Tipo Referencia Referencia Referencia Referencia

\OO 2t ~

Pulverizacién Aerogrdfica

0,6 150 24-44 10 30 06 EN 3L 031.305.006 134.130.050 132.305.200 033.300.100
0,7 200 24-44 10 31 07 EN 3L 031.305.001 134.130.100 132.305.200 033.300.100
<20s 0,9 250 24 - 44 10 34 09 EN 3L 031.305.002 134.130.200 132.305.200 033.300.100
1,2 300 24-44 10 38 12 EN 3L 031.305.003 134.130.300 132.305.200 033.300.100
20-40's 1.5 350 24 - 44 10 39 15 EN 3L 031.305.004 134.130.600 132.305.200 033.300.200
1.8 400 24 - 44 10 41 18 EN 3L 031.305.005 134.130.700 132.305.200 033.300.200

SOPORTES Y ACCESORIOS

Descripcién Referencia
Soporte de fijacion @ 16 049.351.000
Soporte de fijacién regulable para soporte @ 12 049.351.705
Funda de proteccién para pistolas automdticas (6) 106.380.856
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia 029.697.003

Bombas y maquinas para 2 componentes
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Pistola A28 HPA - inox

Pistola automdtica con tecnologia Superlife (patentada
por Kremlin) para esmaltes, productos con alto exiracto
1 seco y sin disolvente.

(0 @ (O (@

CARACTERISTICAS VENTAJAS

Tecnologia de membrana Superlife™ Duramdsde4-5vecesquelossistemasestdndar
patentada (sin cartfucho)

Boquilla inox endurecida con punta de aguja Aumenta la duracién de la boquilla.

(»

de poliuretano intercambiable Mantenimiento in situ répido y reducido
Ajuste independiente de la anchura de Permite unancho de abanicoyunacalidadde
abanico y el aire de pulverizacién acabado 6ptimos
Pasos de producto de entrada y salida Pulverizacion éptima de productos de alta
optimizados viscosidad (circulaciéon recomendada
para mantener la homogeneidad de los
productos)
ESPECIFICACIONES
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de aire del gatillo (bar min.) 5.5
Presién de producto mdéxima (bar) 3
Presién de aire de pulverizacién recomendada (bar) 6
Caudal de salida (ml/min) Segun la boquilla
Peso (g) 1050
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Consumo de aire (m3/h) 24 a 4 bar
Cuerpo de la pistola Acero inoxidable
Material en contacto con el producto Acero inoxidable, acero inoxidable tratado, PTFE,

poliuretano elastémero

RACORES

Alimentacién Pistola Tuberias recomendadas

Producto H 3/8" NPS @ 10 mm interna

Aire del gatillo H 1/8" NPS @ 6 0 8 mm segun la frecuencia de uso

Aire de pulverizacion H 1/4"NPS @ 10 mm interna
CABEZAL
Z23A

N 23C
CONFIGURACION DE LA PISTOLA A28
Designacién Tipo de proyector Utilizacién Didmetro de la boquilla Anchuru(g;)ubunico Cau?;ll;:l:i:;llida Referencia

A 28 HPA - Pistola sin proyector - - - 129.417.000
A 28 HPA 207 7 23A abanico plano 0,7 20-30 100 135.417.001
A 28 HPA 209 Z 23A abanico plano 0.9 20-30 200 135.417.002
A 28 HPA 2127 23A abanico plano 1,2 20-30 400 135.417.003
A 28 HPA 212N 23C abanico plano baja presiéon 1.2 20-30 400 135.417.004
A 28 HPA 215N 23C abanico plano 1.5 25-35 500 135.417.005
A 28 HPA 218 N 23C abanico plano 1.8 25-35 600 135.417.006
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BOLSAS DE JUNTAS

7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 129.417.900
Bolsa de mantenimiento 129.417.901
SOPORTE Y ACCESORIOS
Descripcién Referencia
Soporte de fijaciéon 029.417.011
Tornillo M5 x 16 933.011.194
Pasador 906.120.089
CABEZALES PARA A28
Descripcién Referencia

QY

I23A 132.020.550
07N23C 132.021.750
R 23 132.021.300
R 24 132.021.800
R 29 132.021.400
$23 132.021.900
$29 132.021.500
BOQUILLAS TRATADAS PARA A28
Descripcién Referencia
2077 134.025.050
2097 134.025.100
2121 134.025.200
2157 134.025.300
2181 134.025.400
2227 134.025.600
2277 134.025.700
233T 134.025.800
2407 134.025.900
AGUJA ESPECIFICA PARA A28
Descripcién Aguja especifica para A28 (sin punta)
Aguja especifica (membrana ensamblada) 129.417.910
BOLSA DE PUNTAS DE AGUJA ESPECIFICA PARA A28
Descripcién Referencia
Bolsa de puntas de aguja para boquilla tamafio 7 a 23 (x10) 129.417.005
Bolsa de puntas de aguja para boquilla tamano 33 a 40 (x10) 129.417.014
Bolsa de puntas de aguja PeHD para boquilla tamarfio 15 a 18 (x5) 129.417.020
KITS
Descripcién Referencia
Kit de regulacién de anchura de abanico a distancia para A26 - A28 029.417.019

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES

Presién de alimentacion de aire méxima (bar)

CARACTERISTICAS

Unir, Proteger, Embellecer

Pistola A3 HPA

Para trabajos delicados.

VENTAJAS

Montaje de proyectores especificos GL

Para hacer lineas

Pasos de producto de entrada y salida
optimizados

Limpieza y cambios de color rapidos
(circulacién recomendada para mantener la
homogeneidad de los productos)

Presion de producto

maxima (bar)

Presion de aire del gatillo (bar min.)

6
6
3

Presién de aire de pulverizacién recomendada (bar) 3-5

Caudal de producto (ml/min) Segun la bogquilla seleccionada
Peso (g) 320

Temperatura de producto méxima (°C) 50

Consumo de aire (m3/h) 10

Cuerpo de la pistola Aluminio

Material en contacto con el producto

Aluminio, acero inoxidable, acero inoxidable

fratado
RACORES
Alimentacion Pistola Racor
Producto H 1/8" NPS No suministrado
Aire de comando H 1/8" NPS Recto M 1/8" BSP - Tuberia @ 4 x 6
Aire de pulverizaciéon H 1/8" NPS No suministrado

CABEZAL
PX
GL
CONFIGURACION
Descripcién pr\g:!‘t:uo:(z; E\%:.e;n Tipo de proyector Cc:::::“(l:m) An;::::ode abanicoa 2:[:2:::1) CQU?;: /c:i:;xlida Referencia sin base
A3 HPA 20s 08 PX 0.8 3 10 200 135.713.014
A3 HPA 20 10 PX 1 4 15 300 135.713.011
A3 HPA 20s 06 PGL 0,6 0.4 2.5 180 135.713.017
A3 HPA 20 10 PGL 1 0.4 3 300 135.713.015
A3 HPA 30s 12 PX 1.2 5 15 450 135.713.012

www.sames-kremlin.com



Pistolas automaticas no modulares

PROYECTORES PARA PISTOLA A3 HPA

Pistola A3 HPA

\@O@ O

S~

0.8 10 100 10 08 PX 031.713.014 134.630.400 132.631.100 033.713.400
1 15 120 10 10 PX 031.713.011 134.630.100 132.631.100 033.713.000
<20s 1.2 15 150 10 12 PX 031.713.012 134.630.200 132.631.100 033.713.100
0.6 0.4 2,5 80 10 06 PGL 031.713.017 134.640.300 132.640.100 033.713.500
1 0.4 3 120 10 10 PGL 031.713.015 134.640.100 132.640.100 033.713.300
SOPORTE
Soporte de fijaciéon (@ 16 - longitud 3,9 mm) 049.351.200
KITS
Kit de regulacion de aguja indexada A3 (regulacién de caudal precisa con 129.713.050

posicionamiento indexado)

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES
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Unir, Proteger, Embellecer

Bombas Aerogrdficas

Bomba PMP 150

La bomba de membranas PMP-150 estd disefiada para
aplicaciones que requieran: relacion de presidon 1/1 y que
puedan usarse en aplicaciones adhesivas o con productos
de alta viscosidad.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Diseno sencillo

Funcionamiento y mantenimiento simples

Membrana de dos materiales, PTFE y nitrilo

Compatible con la mayoria de productos de
base agua y de base disolvente
Rdpida inversion del motor

Disenio compacto

Facil de transportar

Relacion de presion 11
Volumen de producto por ciclo (cmd) 100
NUmero de ciclos por litro de producto 10
Consumo de aire (m3/h) a 30 ciclos/min a 4 bar 1.1
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 3
Caudal libre (I/min) 19
Presién de alimentacion de aire mdxima (bar) 6
Presién de producto mdaxima (bar) 6
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) <70
Peso (kg) - bomba sola 5

Material en contacto con el producto

PTFE, polipropileno, acero inoxidable

Altura (cm) - mural

24

Anchura (cm) - bomba mural

36

Profundidad (cm) - bomba mural

26

RACORES
Racor Entrada de aire (vdlvula) H 3/8" BSP
Salida de aire (aire de M 1/4" NPS
pulverizacion)
Entrada de producto M 18 x 125
Salida de producto M 3/8" NPS
CONFIGURACION DE LA BOMBA PMP 150
Montaje I;igi::‘t::g:g rdfje? devai.re d:et pres%n de uir‘;:le QE:i?gc?gn Caiia de purga F""T:;:s:f: ce Referencia
motor de aire pulverizacion producto
Bomba sola - - - - 144.931.000
Mural [ ] [ ] [ J - 151.759.900
Mural [ ] [ J [ J [ ] - 151.753.000
Mural o o o o - [ J 151.759.100
Movil [ ] [ ] [ ] [ ] - - 151.754.000
Mural con circulacién inox o o o - - 151.757.000
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OPCIONES
Descripcién Se puede montar en Referencia
Kit de circulacion inox (se debe incluir soporte mural ref. 056.100.199) Bombas mural y mévil 151.757.010
Kit de alimentacién de aire de motor Bomba sola 151.753.050

BOLSAS DE JUNTAS

Descripcién Referencia
Bolsa de juntas de motor PMP 144.931.091
Bolsa de juntas para paso de producto (PTFE) 144.931.092
Bolsa de juntas para paso de producto (EPDM) 144.931.095
Bolsa de juntas para paso de producto (FPM) 144.931.096
RACOR DE UNION PARA INSTALACION ELECTROSTATICA
Descripcién Referencia
Adaptador H 3/8" NPS/M 1/2" JIC 050.123.306
CARRETILLAS, COPAS Y CANAS DE ASPIRACION
Descripcién Referencia
Kit de copa de gravedad de 2| con soporte 151.758.100
Soporte para PMP 150 051.755.010
Kit de copa de gravedad de 2 | sin soporte 151.662.355
Carretilla de 1 brazo 051.730.110
Soporte mural completo 051.751.030
Cafa de aspiraciéon 18 x 125 con tubo de 600 mm de longitud 049.596.010

KITS PARA BOMBA PMP 150

Designacién del kit Tipo de pistola Longitud tuberia (m) Referencia del kit
PMP 150 estédndar mural M2215EN 3 7.5 151.249.040
PMP 150 estandar mural con circulacion inox M2215EN 3 7.5 151.249.050
PMP 150 esténdar mural M2209 E 3 K HVLP 7.5 151.249.080
PMP 150 estédndar mural con circulacion inox M2209 E 3 KHVLP 7.5 151.249.090

www.sames-kremlin.com
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Bomba PMP 150 Pratik

La bomba de membranas PMP-150 Pratik es una versién
montada sobre el suelo y estd disenada para aplicaciones
que requieran: relacion de presién 1/1 y que puedan
usarse en aplicaciones adhesivas o con productos de alta
viscosidad.

VENTAJAS

(0 G @

Diseno sencillo

Funcionamiento y mantenimiento simples

Membrana de dos materiales, PTFE y nitrilo

Compatible con la mayoria de productos de
base agua
Rdpida inversidbn del motor

Diseno robusto

—_—
S
—_
@7

Facil de transportar

ESPECIFICACIONES

Relacién de presién 1/1

Volumen de producto por ciclo (cmd) 100

NUmero de ciclos por litro de producto 10

Consumo de aire (m®/h) a 30 ciclos/min a 4 bar 1.1

Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 3

Caudadl libre (I/min) 19

Presién de alimentacion de aire mdxima (bar) 6

Presién de producto mdaxima (bar)

Temperatura de producto méxima (°C) 50

Nivel sonoro (dBA) <70

Peso (kg) - bomba sola 5

Material en contacto con el producto PTFE, polipropileno, acero inoxidable

Altura (cm) 87

Anchura (cm) 39

Profundidad (cm) 40

RACORES

Racor Entrada de aire (vdlvula) H 3/8" BSP
Salida de aire (aire de pulverizacién) M 1/4" NPS
Entrada de producto M 18 x 125
Salida de producto M 3/8" NPS

CONFIGURACION DE LA BOMBA PMP 150 PRATIK
Regulador de

Montaje Caia de aspiracion Sais %ex%urga @ potencia del motor Regulc:dor' e are et I:‘egu!adgr e p:‘es?n e dg Sdl'ladd el Referencia
el pulverizacién e aire de producto omba
Sin copa [ ] [ ] - [ ) [ ) - 151.758.000
Sin copa [ ) [ ] [ ) [ ] [ ) - 151.758.300
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas de motor PMP 144.931.091
Bolsa de juntas para paso de producto (PTFE) 144.931.092
Bolsa de juntas para paso de producto (EPDM) 144.931.095
Bolsa de juntas para paso de producto (FPM) 144.931.096
RACOR DE UNION PARA INSTALACION ELECTROSTATICA
Descripcién Referencia
Adaptador H 3/8" NPS/M 1/2" JIC 050.123.306
SOPORTE, COPAS Y CANAS DE ASPIRACION
Descripcién Referencia
Soporte para PMP 150 051.755.010
Kit de copa de gravedad de 2 | con soporte 151.758.100
Kit de copa de gravedad de 2 | sin soporte 151.662.355
Cana de aspiraciéon 18 x 125 con fubo de 600 mm de longitud 049.596.010
BOLSAS PARA PMP 150 PRATIK
Designacién del kit Tipo de pistola Longitud tuberia (m) Copa Referencia del kit
PMP 150 Pratik M22 09 E3 K HVLP 7.5 [ ] 151.249.100
PMP 150 Pratik M22 15EN 3 7.5 [ ] 151.249.060
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Bomba PMP 150 E

La bomba de membranas PMP 150 E es una bomba sin
guarniciones disenada con bolas y asientos especiales
para bombear productos de base agua abrasivos como

los esmaltes de porcelana.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Diseno sencillo y robusto

Compatible con una amplia gama de
productos

({

Diseno compacto

Facil de transportar

Membranas de polipropileno cargado y

bolas de poliuretano

Compatible con productos de base agua y
esmaltes

ESPECIFICACIONES

Relacién de presiéon 1/1
Volumen de producto por ciclo (cmd) 100
NUmero de ciclos por litro de producto 10
Consumo de aire (m3/h) a 30 ciclos/min a 4 bar 1.1
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 3
Caudal libre (I/min) 19
Presion de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presion de producto méxima (bar) 6
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) <70
Peso (kg) - bomba sola 5

Material de la membrana

Poliuretano

Material en contacto con el producto

Polipropileno, PTFE, poliuretano

Altura (cm) 22

Anchura (cm) 20

Profundidad (cm) 15

RACORES

Racor Entrada de aire H 3/8"BSP
Entrada de producto H 3/8" BSP
Salida de producto H 3/8" BSP

CONFIGURACION DE LA BOMBA PMP 150 E

Regulador de aire de

Regulador de presién de Fillro de salida de la

Montaje Caia de aspiracion Caia de purga pulverizacién aire de producto e Referencia
Sola - - - 144.932.000
OPCIONES
Descripcién Referencia
Kit de alimentacién de aire de motor 151.753.050
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas de motor PMP 144.931.091
Bolsa de juntas para paso de producto (PTFE) 144.931.092
CARRETILLAS, COPAS Y CANAS DE ASPIRACION
Descripcién Referencia
Soporte para PMP 150 051.755.010
Kit de copa de gravedad de 2 | con soporte 151.758.100
Kit de copa de gravedad de 2 | sin soporte 151.662.355
Carretilla de 1 brazo 051.730.110
Soporte mural completo 051.751.030
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ESPECIFICACIONES

Unir, Proteger, Embellecer

Bomba PMP 150 Transfer

La bomba de membranas PMP 150 estd disenada para
aplicaciones de fransferencia de fluidos.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Gran seccidon de paso en la aspiracion

Posibilidad de gran caudal

Membrana de dos materiales, PTFE y nitrilo

Compatible con la mayoria de productos de
base agua y de base disolvente
Rdpida inversion del motor

Diseno sencillo

Funcionamiento y mantenimiento simples

Diseno compacto

Facil ubicacién en el espacio de trabajo

Relacion de presidon 11
Volumen de producto por ciclo (cm3) 100
NUmero de ciclos por litro de producto 10
Consumo de aire (m3/h) a 30 ciclos/min a 4 bar 1.1
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 3
Caudal libre (I/min) 19
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de producto maxima (bar) 6
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) <70
Peso (kg) - bomba sola 7.4

Material en contacto con el producto

PTFE, polipropileno, acero inoxidable

Altura (cm)

22

Anchura (cm) 20

Profundidad (cm) 15

RACORES

Racor Entrada de aire (vdlvula) H 3/8" BSP
Entrada de producto H 3/4" NPS
Salida de producto H 3/8" BSP

CONFIGURACION DE LA BOMBA PMP 150 TRANSFER

Regulador de

Regulador de Regulador de

Montaje potencia del presién de aire de presion de Cap a ‘f’? Caiia de purga liieeEaelEEGt Referencia
. aspiracion bomba
motor de aire producto producto
Bomba PMP 150 Transfer sola [ ) - - - - 151.752.500
OPCION
Descripcién Referencia
Kit de alimentacién de aire de motor 151.753.050
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas de motor PMP 144.931.091
Bolsa de juntas para paso de producto (PTFE) 144.931.092
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Bomba PDM 01.175

Bomba de membranas disefiada especificamente para
mdquinas automdticas de circulacion y alimentacion.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Diseno sencillo

Funcionamiento y mantenimiento simples

Membrana de PTFE

Compatible con la mayoria de productos de
base agua

Diseno compacto

Facil de transportar

ESPECIFICACIONES

Relacién de presion 11
Volumen de producto por ciclo (cm?d) 350
NUmero de ciclos por litro de producto 3
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 10,5
Caudal libre (I/min) 38
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de producto méxima (bar) 6
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) <70
Peso (kg) - bomba mural 13

Material en contacto con el producto

PTFE, acero inoxidable, aluminio

Altura (cm)

29

Anchura (cm) 24,5

Profundidad (cm) 31,5

RACORES

Racor Entrada de aire H 3/8" BSP
Entrada de producto M 26 x 125
Salida de producto H 1/2"NPS

CONFIGURACION DE LA BOMBA PDM 01.175

Regulador de aire de

Regulador de presién de

Filiro de salida de la

Montaje Cana de aspiracion Cana de purga pulverizacién aire de producto - Referencia
Bomba sola - - - - 144.905.000
Bomba mural [ ] - o - 151.656.000
CANAS DE ASPIRACION
Descripcién Referencia
Cafa de aspiracion Easyflow @ 25 con tubo de 600 mm 149.596.150
Cana de aspiracion Easyflow @ 25 con tubo de 1000 mm (para bidones de 200 litros) 149.596.160
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas para motor de aire + juntas de distribuidor de aire 144.931.091
Bolsa de juntas para paso de producto 144.900.903
Juntas de distribuidor de aire 144.931.094
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Unir, Proteger, Embellecer

Bomba Aerogrdfica 02C85

La bomba de pistones Aerogrdfica 02C85 estd disenada
para utilizarse en un sistema con una o varias pistolas con
productos de viscosidad media. También se puede utilizar
en un sistema de circulacion en caliente.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Diseno compacto

Se integra con facilidad en un taller de
acabados.

Robusta, alta capacidad de sellado con junta

monolabio

Compatible con una amplia gama de
productos

Disponible en versién en acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Relacion de presidon 1,8/1
Volumen de producto por ciclo (cmd) 85
NUmero de ciclos por litro de producto 12
Consumo de aire (m®/h) a 30 ciclos/min a 4 bar 2,1
Cauddal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 2,6
Caudadl libre (I/min) 5.1
Presion de alimentacién de aire mdxima (bar) 6
Presion de producto mdaxima (bar) 10
Temperatura de producto méxima (°C) 60
Nivel sonoro (dBA) 81

Guarniciones de estanqueidad Junta superior

Cartucho GT con guarnicién en polietileno

Junta inferior

Junta en resina acetal

Peso (kg) - bomba sola 5

Material en contacto con el producto Acero inoxidable, aluminio

Altura (cm) 41

Anchura (cm) - 2 reguladores 28

Profundidad (cm) 17

RACORES

Racor Entrada de aire (vdlvula) H 3/8" BSP
Salidadeaire (airedepulverizacién) M 1/4" NPS
Enfrada de producto M 18 x 125
Salida de producto M 3/8" NPS

CONFIGURACION DE LA BOMBA AEROGRAFICA 02C85

. Regulador Regulador de aire  Regulador de presién Cana de - Filiro de salidadela .
Montaje = . Sy . P Cana de purga Referencia
adicional de pulverizacion de aire de producto aspiracion bomba
Estdndar sola - - - - - - 144.941.000
Estédndar mural - [ ] [ ) [ ] - - 151.760.200
Sola, acero inoxidable - - - - - - 144.940.000
Mural, acero inoxidable - [ ] [ ) [ ] - - 151.761.200
Mural, acero inoxidable con 2
reguladores de airey 1 reguladorde [ ) [ ) [ ] [ ) - - 151.761.400
producto
BOLSAS DE JUNTAS
Descripcioén Referencia
Bolsa de juntas para pasos de producto C85 144.941.490
Bolsa de mantenimiento para pasos de producto C85 144.941.495
Bolsa de juntas para motor de aire 340-2 144.850.150
RACOR DE UNION PARA INSTALACION ELECTROSTATICA
Descripcién Referencia
Adaptador H 3/8" NPS/M 1/2" JIC 050.123.306
CARRETILLAS Y CANAS DE ASPIRACION
Descripcién Referencia
Carretilla de 1 brazo 051.730.110
Cana de aspiracién 18 x 125 con fubo de 600 mm de longitud 049.596.010
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Bomba Aerogrdfica 04C240 - inox

Para productos de viscosidad media con 1 o varias pistolas
Para mdaquinas automdticas y de circulacion.

m =

w

N

[0 (@ [0 » @

6
7
CARACTERISTICAS VENTAJAS
Diseno compacto Facil de transportar
Robusta, alta capacidad de sellado conjunta Compatible con una amplia gama de
monolabio productos
Pulverizacién fria o en caliente Para pulverizar una amplia gama de

productos con las mejores condiciones

ESPECIFICACIONES

Relacién de presidn 4/1

Volumen de producto por ciclo (cm?) 240

NUmero de ciclos por litro de producto 4

Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 7.2

Consumo de aire a 30 ciclos/min a 5 bar 10,3

Caudal libre (I/min) 14,4

Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6

Presién de producto méxima (bar) 24

Temperatura de producto méxima (°C) 60

Nivel sonoro (dBA) 80

Guarniciones de estanqueidad Junta superior PTFE G + Polifluido

Junta inferior PeHD

Peso (kg) - bomba mural 27

Material en contacto con el producto Acero inoxidable

Altura (cm) 83

Anchura (cm) 40

Profundidad (cm) 21

RACORES

Racor Entrada de aire H 3/4" BSP
Entrada de producto M 26 x 125
Salida de producto M 1/2"JIC

CONFIGURACION DE LA BOMBA AEROGRAFICA 04C240

Regulador de aire de  Regulador de presién de Filtiro de salida de la

Montaje Caiia de aspiracion Caia de purga e i G EeelEe - Referencia
Sola - - - - - 151.792.000
Mural - - [ ) - 151.792.100
Mural [ ] [ ] - [ ) [ ] 151.792.200
Con carretilla [ ] [ ) - [ ) [ ] 151.792.400
BOLSAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 144.970.090
Bolsa de mantenimiento 144.970.095
Bolsa de juntas para motor de aire 500-4 146.260.990
Bolsa de mantenimiento para motor de aire 500-4 146.260.995
CARRETILLAS Y CANAS (ASPIRACION Y PURGA)
Descripcién Referencia
Carretilla de 2 brazos sin panel mural 051.221.000
Panel mural para montaje mural o sobre carretilla de 2 brazos 056.100.199
Caina de aspiracién Easyflow @ 25 con tubo de 600 mm 149.596.150
Cafa de aspiracion Easyflow @ 25 con tubo de 1000 mm (para bidones de 200 litros) 149.596.160
Cana de purga de acero inoxidable H 18 x 125 049.596.000
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Bomba Aerogrdfica 08C240 - inox

A Para gran produccion.
w El motor de aire Turbo estd recomendado para el uso continuo.
—
—_
2
3
4
5 CARACTERISTICAS VENTAJAS
Cana de aspiracion de gran didmetro y alta  Compatible con una amplia gama de
6 relacion de presidon productos
Diseno de acero inoxidable Compatible con productos de base agua
7 Diseno sencillo con las piezas minimas Mantenimiento simplificado
CARACTERISTICAS
Relacion de presiéon 8/1
Volumen de producto por ciclo (cm3) 240
NUmero de ciclos por litro de producto 4
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 7,20
Caudadl libre (I/min) 14,4
Consumo de aire a 30 ciclos/min a 5 bar 20,4
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de producto mdéxima (bar) 48
Temperatura de producto méxima (°C) 60
Presién acUstica ponderada (dBA) 76
Guarniciones de estanqueidad Junta superior PTFE G + Polifluido
Junta inferior PEHD
Peso (kg) - bomba mural 27
Material en contacto con el producto Acero inoxidable
Altura (cm) 86,4
Anchura (cm) 35,6
Profundidad (cm) 25,4
RACORES
Racor Entrada de aire (vdlvula del equipo de aire) H 3/4" BSP
Enfrada de producto M 26 x 125
Salida de producto (filtro) M1/2"JIC

CONFIGURACION DE LA BOMBA AEROGRAFICA 08C240 - INOX

Montaje Cana de aspiracion Cafia de purga Regulador de aire de  Regulador de presion de Filtro de salida de la Reforencia

(2 25) pulverizacién aire de producto bomba
Sola - - - - - 151.791.000
Mural - - [ ) [ ] - 151.791.100
Mural [ J [ J [ ) [ ] [ ] 151.791.200
Carretilla de 2 brazos [ [ ] [ ] [ ] [ ] 151.791.400
Mural Turbo - - [ ] [ ] - 151.798.100
BOLSAS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 144.970.090
Bolsa de mantenimiento 144.970.095
Bolsa de juntas para motor de aire 1000-4 146.270.991
Bolsa de mantenimiento para motor de aire 1000-4 146.270.995
CARRETILLAS Y CANAS (ASPIRACION Y PURGA)
Descripcién Referencia
Carretilla de 2 brazos sin panel mural 051.221.000
Panel mural para montaje mural o sobre carretilla de 2 brazos 056.100.199
Cana de aspiracion Easyflow @ 25 con tubo de 600 mm 149.596.150
Cana de aspiraciéon Easyflow @ 25 con tubo de 1000 mm (para bidones de 200 litros) 149.596.160
Cana de purga de acero inoxidable H 18 x 125 049.596.000
Filiro de producto 155.580.300
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Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Bombas FLOWMAX®

Sistema de bombeo Aerografico FLOWMAX®

o
|
=

PCS 03R440

El 03R440 resuelve problemas comunes de las bombas que
operan las 24 horas, los 7 dias de la semana. Esta bomba
ofrece una tecnologia de fuelle y un sistema de circulacién
de lubricante innovadores.

Estan disponibles en versiones mural equipada con juntas
GT (productos de base disolvente) o juntas PU (productos

de base agua).

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

[0 (@ [0 » @

Rendimiento:

= Tecnologia interruptor de motor de aire
e 2tamanos de motor de aire

e Paso de producto grande

Rendimiento:

Virtualmente sin mantenimiento

Presion optima para cada aplicacion
Ideal para circulaciones o para manejar
diversas pistolas

Productividad:

 Diseno de motor de aire mural

e Paso de producto separada

= Comprobacién visual de cualquier
cambio de color del lubricante

Productividad:

Desmontaje rapido del sistema
hidrdaulico in situ

Mantenimiento rdpido y sencillo
Posibilidad de programar las
operaciones de mantenimiento

Sostenibilidad:

« Utiliza un fuelle Sames Kremlin en vez de
una copa de lubricante

= Diseno de acero inoxidable y carburo

Sostenibilidad:

Tiempo de vida Util ampliado a
10.000.000 ciclos y cabina de pintura
limpia

Resistencia al desgaste optimizada

ESPECIFICACIONES

Relacién de presién 3/1
Volumen de producto por ciclo (cm?) 440
NUmero de ciclos por litro de producto 2,3
Caudal de salida a 20 ciclos/min (I/min) 8.8
Caudadl libre (I/min) 26,4
Presién de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presion de producto méxima (bar) 18
Temperatura de producto mdxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) 68,4
Guarnicién de estanqueidad Superior GToPU
Inferior PEHD
Material en contacto con el producto Acero inoxidable cromado duro, acero inoxidable,
carburo
Peso (kg) 52,8
Altura (cm) 133.3
Anchura (cm) 25,5
Profundidad (cm) 30,3
RACORES
Racor Entrada de aire H 3/4" BSP
Entrada de producto H 1" NPS
Salida de producto M 3/4" NPS

CONFIGURACION DE LA BOMBA PCS 03R440

Caia o caia de

Regulador de aire de

Regulador de presién de

Filtiro de salida de la

SR eclceliunia aspiracion pulverizacion aire de producto bomba RERIEHEl
Mural GT - - [ ) - 151.866.100
Mural PU - - [ ) - 151.866.300
KITS
Descripcién Referencia
Bolsa de juntas GT 144.990.090
Bolsa de juntas PU 144.990.130
Bolsa de mantenimiento (juntas GT) 144.990.595
Bolsa de mantenimiento (juntas PU) 144.990.695
Bolsa de copa (incluida circulacion) 144.990.530
LUBRICANTES
Descripcién Referencia
Biddn de lubricante T (21) 149.990.001
Kit de 3 bidones de lubricante T (2 1) 151.260.820
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Bomba Aerogrdfica FLOWMAX® 04F240 - inox
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Tecnologia de fuelle Flowmax® sin guarniciones para
mdquinas automdticas y de circulacion.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Estanqueidad mediante 1 junta de fuelle de
largo recorrido

Alta fiabilidad Supresion de las cazoletas
lubricantes

Sin posibilidad de fuga de producto
Estanqueidadtotalconelaireexterior,idealparalos
catalizadores sensibles a la humedad
Adaptadaalos productos UV y precatalizados

Diseno ergonémico de los pasos de producto

Paso fluido v sin retencién de una amplia

gama de productos

(0 (o (© @

Diseno de acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Seccién de producto equilibrada

Presidon de caudal de salida constante

Junta de pistén movil

Excelente capacidad de aspiracién

ESPECIFICACIONES

Relacion de presiéon 4/1
Volumen de producto por ciclo (cmd) 240
NUmero de ciclos por litro de producto 4
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 7.2
Caudal libre (I/min) 14,4
Consumo de aire a 30 ciclos/min a 5 bar 10,3
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Presién de producto maxima (bar) 24
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) <82
Guarnicién de estanqueidad Fuelle Polietileno

Superior e inferior

GT (polietileno)

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable

Peso (kg) 27
Altura (cm) 104
Anchura (cm) 40
Profundidad (cm) 21

RACORES

Racor Entrada de aire H 3/4" BSP
Entrada de producto M 26 x 125
Salida de producto M 3/8" NPS

CONFIGURACION DE LA BOMBA AEROGRAFICA FLOWMAX® 04F240

Regulador de aire de  Regulador de presién de

Filtro de salida de la

Montaje Caiia de purga Caiia de aspiracion pulverizacién aire de producto " Referencia

Sola - - 151.795.000

Mural - [ J - 151.795.100

Mural [ ] - [ ] (] 151.795.200

Con carretilla [ ] - [ ] (] 151.795.400

CARRETILLAS Y CANAS (ASPIRACIéN Y PURGA)

Descripcién Referencia
Carretilla de 2 brazos sin panel mural 051.221.000
Panel mural para montaje mural o sobre carretilla de 2 brazos 056.100.199
Cafia de aspiracion Easyflow @ 25 con tubo de 600 mm 149.596.150
Cana de aspiracién Easyflow @ 25 con tubo de 1000 mm (para bidones de 200 litros) 149.596.160
Cana de purga de acero inoxidable H 18 x 125 049.596.000
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Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Bomba Aerografica FLOWMAX® PCS 04F440 - inox

Bomba de fuelle sin cartucho de gran caudal para
mdquinas automdticas y de circulacion.

2 El motor de aire Turbo estd recomendado para el uso
contfinuo.
&’
-
g 5 CARACTERISTICAS VENTAJAS
__ Estangueidad mediante 1 junta de fuelle de  Alta fiabilidad
é 6 largo recorrido Supresidon de las cazoletas lubricantes
Sin posibilidad de fuga de producto
7 Estanqueidad total con el aire exterior,
ideal para los catalizadores sensibles a la

ESPECIFICACIONES

humedad
Adaptadaalos productos UV y precatalizados

Disefio ergondmico de los pasos de producto

Paso fluido y sin retencién de una amplia
gama de productos

Diseno de acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Seccién de producto equilibrada

Presion de caudal de salida constante

Junta de pistdn movil

Excelente capacidad de aspiracién

Relacién de presidon 4/1
Volumen de producto por ciclo (cm3) 440
NUmero de ciclos por litro de producto 2,3
Caudal de salida a 20 ciclos/min (I/min) 8.8
Caudal libre (I/min) 26,4
Consumo de aire a 20 ciclos/min a 5 bar 12,7
Presién de producto mdéxima (bar) 24
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Nivel sonoro (dBA) 78
Guarniciéndeestanqueidad  Fuelle Polietileno

Superior e inferior

GT (polietileno)

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable cromado duro, acero inoxidable y

carburo
Peso (kg) 52
Alfura (cm) 110
Anchura (cm) 38
Profundidad (cm) 27,5

RACORES

Racor Enfrada de aire H 3/4" BSP
Entrada de producto H 3/4" BSP
Salida de producto H 3/4" BSP

CONFIGURACION DE LA BOMBA FLOWMAX® PCS 04F440

Regulador de aire de

Regulador de presién de

Fillro de salida de la

Montaje Caiia de aspiracion Cana de purga Dulverizaeion aire de producto - Referencia

Mural - - - [ ] - 151.862.200

Mural Turbo - - - [ ] - 151.863.200

CARRETILLAS, FILTROS Y CANAS (ASPIRACIC')N Y PURGA)

Descripcién Referencia
Carretilla de 2 brazos reforzada sin panel mural 051.231.000
Cafa de aspiracion @ 25 con tubo de 600 mm 049.597.100
Filtro de acero inoxidable 3/4" equipado con acumulador 155.581.400
Cana de purga de acero inoxidable H 18 x 125 049.596.000
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bombeo Aerografico FLOWMAX®
PCS 06R440

El 03R440 resuelve problemas comunes de las bombas que
operan las 24 horas, los 7 dias de la semana. Esta bomba
ofrece una tecnologia de fuelle y un sistema de circulacién
de lubricante innovadores.

Estdn disponibles en versiones mural equipada con juntas
GT (productos de base disolvente) o juntas PU (productos

de base agua).

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Rendimiento:

= Tecnologia interruptor de motor de aire
= 2tamanos de motor de aire

= Paso de producto grande

Rendimiento:

e Virtualmente sin mantenimiento

e  Presidon 6ptima para cada aplicacion

 |deal para circulaciones o para manejar
diversas pistolas

Productividad:

e Diseno de motor de aire mural

e Paso de producto separada

e Comprobacién visual de cualquier
cambio de color del lubricante

Productividad:

= Desmontaje rdpido del sistema
hidraulico in situ

e  Mantenimiento rdpido y sencillo

= Posibilidad de programar las
operaciones de mantenimiento

Sostenibilidad:

e  Utiliza un fuelle Sames Kremlin en vez de
una copa de lubricante

e Diseno de acero inoxidable y carburo

Sostenibilidad:

= Tiempo de vida Ufil ampliado a 10 000 000
ciclos y cabina de pintura limpia

e Resistencia al desgaste optimizada

CARACTERISTICAS
Relacién de presién 6/1
Volumen de producto por ciclo (cmd) 440
NUmero de ciclos por litro de producto 2,3
Cauddal de salida a 20 ciclos/min (I/min) 8,8
Caudal libre 26,4
Presion de alimentacién de aire mdxima (bar) 6
Presidon de producto mdaxima (bar) 36
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) 78
Guarniciones de estanqueidad _superior Unién GT o unién PU
inferior PEHD
material en contacto con el producto Acero inoxidable cromado duro, acero inoxidable,
carburo
Peso (kg) 55
Altura (cm) 133,3
Anchura (cm) 26,5
Profundidad (cm) 32,6
RACORES
Racor Entrada de aire H 3/4" BSP
Entrada de producto H 1" NPS
Salida de producto M 3/4" NPS

CONFIGURACION DE LA BOMBA PCS 06R440

Cana o cana de Regulador de aire de

Regulador de presién de

Filtro de salida de la

SEpeie [FD E2 e aspiracién pulverizacién aire de producto bomba EEENE

Mural GT - - o - 151.864.100

Mural PU - - [ ] - 151.864.300

KITS

Descripcién Referencia
Bolsa de juntas GT 144.990.090
Bolsa de juntas PU 144.990.130
Bolsa de mantenimiento (juntas GT) 144.990.595
Bolsa de mantenimiento (juntas PU) 144.990.695
Bolsa de copa (incluida circulacion) 144.990.530
Descripcién Referencia
Bidén de lubricante T (21) 149.990.001
Kit de 3 bidones de lubricante T (2 1) 151.260.820
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Bomba Aerogrdafica FLOWMAX® 08F240 - inox

.

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Para gran produccién.

largo recorrido

1 El motor de aire Turbo estd recomendado para el uso continuo.
2 CARACTERISTICAS VENTAJAS
3 Estanqueidad mediante 1 junta de fuelle de  Alta fiabilidad

Supresidn de las cazoletas lubricantes
Sin posibilidad de fuga de producto

(@O

4 Estanqueidad total con el aire exterior,
ideal para los catalizadores sensibles a la
5 humedad
Adaptada a los productos UV y
6 precatalizados
Disefio ergondmico de los pasos de producto Paso fluido y sin retencién de una amplia
7 gama de productos
Diseno de acero inoxidable Compatible con productos de base agua
Seccién de producto equilibrada Presién de caudal de salida constante
Junta de pistén moévil Excelente capacidad de aspiracion
CARACTERISTICAS
Relacién de presion 08/1
Volumen de producto por ciclo (cm?) 240
NUmero de ciclos por litro de producto 4
Caudal de salida a 30 ciclos/min (I/min) 7.2
Caudal libre (I/min) 14,4
Consumo de aire a 20 ciclos/min a 5 bar 20,4
Presién de alimentacién de aire méxima (bar) 6
Presién de producto méxima (bar) 48
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Nivel sonoro (dBA) 76
Guarnicién de estanqueidad Fuelle Polietileno
Superior e inferior GT (polietileno)
Peso (kg) - bomba mural 32
Material en contacto con el producto Acero inoxidable
Altura (cm) 105
Anchura (cm) 40
Profundidad (cm) 27
RACORES
Racor Entrada de aire (vdlvula del equipo de aire) H 3/4" BSP
Entrada de producto M 26 x 125
Salida de producto (filtro) M 1/2" JIC

CONFIGURACION DE LA BOMBA AEROGRAFICA FLOWMAX® 08F240

Caiia de aspiracion Regulador de aire de

Montaje Caiia de purga

Regulador de presién de

Fillro de salida de la 0
Referencia

(2 25) pulverizacion aire de producto bomba
Sola - - - - - 151.794.000
Mural - - [ ] [ J - 151.794.100
Mural [ (] [ J [ J [ ] 151.794.200
Carretilla de 2 brazos [ ] [ ] [ J [ J [ ] 151.794.400
Mural Turbo - - [ [ J - 151.799.100
Mural Turbo [ (] [ J [ J [ ] 151.799.200
BOLSAS

Descripcién Referencia
Bolsa de juntas 144.970.490
Bolsa de mantenimiento 144.970.495
Bolsa de juntas para motor de aire 1000-4 146.270.991
Bolsa de mantenimiento para motor de aire 1000-4 146.270.995

CARRETILLAS Y CANAS (ASPIRACION Y PURGA)

Descripcién Referencia
Carretilla de 2 brazos sin panel mural 051.221.000
Panel mural para montaje mural o sobre carretilla de 2 brazos 056.100.199
Cafa de aspiracion Easyflow @ 25 con tubo de 600 mm 149.596.150
Cafa de aspiraciéon Easyflow @ 25 con tubo de 1000 mm (para bidones de 200 litros) 149.596.160
Cana de purga de acero inoxidable H 18 x 125 049.596.000
Filtro de producto 155.580.300
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Bomba Aerogrdfica FLOWMAX® PCS 08F440
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ESPECIFICACIONES

Bomba de fuelle sin cartucho de gran caudal para
mdquinas automdticas y de circulacion.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Estanqueidad mediante 1 junta de fuelle de
largo recorrido

Alta fiabilidad

Supresién de las cazoletas lubricantes
Sin posibilidad de fuga de producto
Estanqueidad total con el aire exterior,
ideal para los catalizadores sensibles a la
humedad

Adaptada a los productos UV y
precatalizados

Diseno ergonémico de los pasos de producto

Paso fluido vy sin retencién de una amplia
gama de productos

Disefo de acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Seccién de producto equilibrada

Presidon de caudal de salida constante

Junta de pistén moévil

Excelente capacidad de aspiraciéon

Relacion de presion 8/1
Volumen de producto por ciclo (cm?) 440
NUmero de ciclos por litro de producto 2.3
Caudal de salida a 20 ciclos/min (I/min) 8.8
Caudal libre (I/min) 26,4
Consumo de aire a 20 ciclos/min a 5 bar 25,3
Presién de producto maxima (bar) 48
Temperatura de producto méxima (°C) 50
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6
Nivel sonoro (dBA) 76
Guarniciéon de estanqueidad Fuelle Polietileno
Superior e inferior GT polietileno

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable cromado duro,

acero inoxidable, carburo

Peso (kg) 54

Altura (cm) 110

Anchura (cm) 40

Profundidad (cm) 27

RACORES

Racor Entrada de aire H 3/4" BSP
Entrada de producto H 3/4" BSP
Salida de producto H 3/4" BSP

CONFIGURACION DE LA BOMBA AEROGRAFICA FLOWMAX® PCS 08F440 - INOX

Montaje

Mural Turbo -

Caia de aspiracién

Regulador de presién de
aire de producto

Cana de purga

Filtro de salida de la bomba Referencia

- 151.861.200

CARRETILLA, FILTRO Y CANA (ASPIRACION Y PURGA)

Descripcién Referencia
Carretilla de 2 brazos reforzada sin panel mural 051.231.000
Soporte de bomba 051.341.206
Cafia de aspiracion @ 25 con tubo de 600 mm 049.597.100
Filtro de acero inoxidable 3/4" equipado con acumulador 155.581.400
Cana de purga de acero inoxidable H 18 x 125 049.596.000
Filiro de producto 155.580.300
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Depdsitos de presion

Depositos de

A Para alimentar, bajo presién, todas las pistolas Aerogrdficas.
o Conformes a la directiva europea de equipos a presion
- 1 (97/23/CE) (junta de tapadera de nitrilo como estdndar).
2
8-
K
Sk
-

(@

ESPECIFICACIONES

Tipo 5 litros 5 litros 10 litros 10 litros 10 litros
Revestimiento de cubeta Rilsanizado Rilsanizado Galvanizado Galvanizado Galvanizado
Didmetro interior (mm) 175 175 250 250 250

Altura total (cuba + tapadera) (mm) 580 580 665 665 665

Altura de la cuba (mm) 322 322 340 340 340

Peso (kg) 9 9 20 20 20

Presién de producto méxima (bar) 3.8 3.8 3.8 3.8 3.8
Regulador de aire de presion 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Regulador de aire Pistola - - 1/4" 1/4" 1/4"
Cubeta inox extraible - - - - [ ]

Agitador - - - [ [ ]

Salida de producto Superior Inferior Superior Superior Superior
Referencia 052.460.000  053.960.000  152.036.130  152.036.110  152.036.120

ESPECIFICACIONES

Tipo 30 litros 30 litros 30 litros 52 litros 52 litros 52 litros
Revestimiento de cubeta Galvanizado Galvanizado Galvanizado Galvanizado Galvanizado  Galvanizado
Digmetro interior (mm) 320 320 320 400 400 400
Altura total (cuba + tapadera) 830 830 830 865 865 865
(mm)
Altura de la cuba (mm) 505 505 505 520 520 520
Peso (kg) 33 33 33 42 42 42
Presién de producto mdéxima (bar) 3,8 3.8 3.8 3.8 3.8 3.8
Regulador de aire de presion 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
Regulador de aire  Pistola 1/4" 1/4" 1/4" 1/2" 1/2" 1/2"
Cubeta inox extraible - - [ - - [ ]
Agitador - [} [ - [ ] [ ]
Salida de producto Superior Superior Superior Superior(x2) Superior(x2) Superior(x2)
Referencia 152.126.000 152.126.100 152.126.110 152.220.100 152.220.150 152.220.200
RACORES
Tipo Depdsito de presidon Depdsitos de presion Depdsito de presidon
de 5| de 100301 de 50|

Racor Entrada de aire M 1/4" NPS H 3/4" NPS H 3/4" NPS

Salida de aire M 1/4" NPS M 1/4" NPS (x2) M 1/4" NPS

Salida de producto M 3/8" NPS M 3/8" NPS (x2) M 3/8" NPS

RACOR DE UNION PARA INSTALACION ELECTROSTATICA

Descripcién Referencia
Adaptador H 3/8" NPS/M 1/2" JIC 050.123.306

Bombas y maquinas para 2 componentes Pulverizacién Aerogrdfica

Racores y tratamiento de aire
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ESPECIFICACIONES
Tipo

15 litros

Unir, Proteger, Embellecer

Depodsitos de presion inox

Para alimentar, bajo presién, todas las pistolas Aerogrdficas.
Conformes a la directiva de equipos a presion (97/23/CE)
(junta de tapadera de nitrilo como estandary).

30 litros 52 litros

Material de la tapadera

Acero inoxidable

Acero inoxidable Acero inoxidable

Material de la cuba

Acero inoxidable

Acero inoxidable  Acero inoxidable

Diédmetro interior (mm) 290 290 290

Altura total (cuba + tapadera) (mm) 490 780 1135

Alturadelacuba,latapaderayelagitador(mm) 625 9215 1185

Altura interior Util (mm) 180 460 730

NUmero de abrazaderas 4 4 4

Peso (sin/con agitador) (kg) 21/23 23/25 31/33

NUmero de empuiaduras 2 2 2

Tara de la valvula (psi) 6 6 6

Presién de producto mdéxima (bar) ) 6 6

Temperatura de producto méxima (°C) 50 50 50

Regulador de aire de presion 1 1 1

NUmero de reguladores 0 0 0

NUmero de salidas de producto 2 (1 altay 1 baja)

Agitador Segun modelo

RACORES

Tipo 15 litros 30 litros 52 litros

Racor Entrada de aire 3/8" BSP 3/8" BSP 3/8" BSP
Salida de Inferior 1" NPT 1" NPT 1" NPT
producto Superior 3/8" NPS 3/8"NPS 3/8" NPS

REFERENCIAS DEPOSITOS DE PRESION

NUmero de salidas de producto

Capacidad (1) Agitador neumdtico Regulador de aire de presién Bajas s Referencia
15 litros - o 1 1 106.650.15.02
15 litros [ ) [ ] 1 1 106.650.15.03
30 litros - [ ] 1 1 106.650.30.02
30 litros @ [ J 1 1 106.650.30.03
52 litros - [ ] 1 1 106.650.50.02
52 litros [ J [ ] 1 1 106.650.50.03
RACOR DE UNION PARA INSTALACION ELECTROSTATICA
Descripcién Referencia
Adaptador H 3/8" NPS/M 1/2" JIC 050.123.306
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

EMBUDOS CON TAMICES INTERCAMBIABLES PARA DEPOSITOS DE PRESION

EMBUDOS
Descripcién de las tuberias (mm) Utilizacién Referencia
Embudo grande con 2 tamices (510 y 210 um) 400 101-301 057.110.000
Embudo pequeno con 2 tamices (510 y 210 ym) 180 51 057.090.000
TAMICES
Descripcién de las tuberias (mm) Calibre (um) Referencia
Tamiz de recambio para embudo grande 200 210 057110200
200 510 057.110.100
. X ~ 75 210 057.090.200
Tamiz de recambio para embudo pequeno
75 510 057.090.100
ACCESORIOS Y PIEZAS DE RECAMBIO
ACCESORIOS
Descripcion Capacidad (1) @ Dimensiones Referencia
10 @ 240 x 265 053.330.200
Cuba de recambio inox 30 @ 300 x 420 053.410.200
50 @ 380 x 420 052.220.015
5 @175 052.440.001
. 10 @ 250 052.010.002
Junta de tapa de nitrilo
30 @ 320 052.050.008
50 @ 400 052.130.006
5 @175 052.440.002
Junta de tapa EPDM!! opcional para 10 2 250 052.010.022
depdsitos de presion galvanizados 30 @ 320 052.050.013
50 @ 400 052.130.009
Junfg g:ie tapa EPQM‘j’opcionol para 15-30-52 @ 290 92009
depdsitos de presion inox
(1) Recomendado para productos de acetona
REGULADORES
Descripcién Referencia
Regulador de pomo rojo 016.240.000
2 regu\gdores 1/4" con vdlvula de oislomign‘ro i 019.400.000
2 mandémetros, 1 vdlvula de entrada, 1 valvula de salida M 1/4" NPS
2 regulodores (1(4" +1/2") con vdlvula de aislamiento, 2 mandmetros, 1 valvula de entrada, 019.390.000
2 valvulas de salida M 1/4" NPS
AGITADOR MOTORIZADO PARA DEPOSITOS DE PRESION GALVANIZADOS
Descripcion Capacidad (1) Referencia
101 10 052.220.055
301 30 052.126.010
521 50 052.220.050
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SAMES (55) KREMLIN y 4
Calefactores

CALEFACTORES BP 60

Su diseno original asegura un intercambio térmico
optimizado sin riesgo de que se queme el producto en el
calefactor.

Este equipo permite reducir la viscosidad de los productos
sin el uso de disolventes.

Garantiza una calidad de acabado excelente a cualquier
temperatura ambiente.

Esta version del equipo solo se debe utilizar con productos

(0 @ (@ @ (O @

4 de base agua.
5
6
7
CARACTERISTICAS VENTAJAS
Un termdmetro estd integrado en la caja de  No hay una pérdida de presién cuando se
comandos. frabaja con productos de alta viscosidad
Diseno modular Mantenimiento simplificado
ESPECIFICACIONES
Tipo de termostato Por dilatacién de liquido y contacto seco
Fusible térmico Corte a 121 °C
Termdémetro Graduacién 0 - 100 °C
Rango de temperaturas (°C) 15-90
Presién (bar) 250
Peso (kg) 23
Material en contacto con el producto Cuerpo y racores inox
Temperatura ambiente (°C) mdximo 40 °C

CALENTADOR BP - VERSION ACERO INOXIDABLE

Calentador de acero Tensién/potencia o Longitud del cable Racor .
PR Temperatura (°C) . . Referencia
inoxidable Voltios Vatios sin enchufe (m) Enfrada Salida

BP40 230 1500 15-90 10 M 18 x 125 M 18 x 125 056.140.100

M www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

CALEFACTORES AD 60/61 & antideflagrantes

Su diseno original asegura un intercambio térmico éptimo
sin riesgo de que se queme el producto en el calefactor.

Para ufilizarse en la zona 1y 2, segun la directiva ATEX.

Certificado de INERIS O3ATEX 0079X
©112GEEXdIIAT3

4
5
6
7
CARACTERISTICAS VENTAJAS
Un termdmetro estd integrado en la caja de  No hay una pérdida de presién cuando se
comandos. frabaja con productos de alta viscosidad
Diseno modular Mantenimiento simplificado
ESPECIFICACIONES
Tipo de termostato Por dilatacién de liquido y contacto seco
Fusible térmico Corte a 121 °C
Termémetro Graduacién 0 - 100 °C
Rango de temperaturas (°C) 15-80
Presién (bar) maximo 240 °C
Peso (kg) Aluminio: 15,5

Acero inoxidable: 25

Material en contacto con el producto  Aluminio: cuerpo de aluminio, racores de cromo galvanizado
Acero inoxidable: cuerpo y racores inox

Temperatura ambiente (°C) mdximo 40 °C

CALEFACTORES AD & - VERSION ALUMINIO (PRODUCTOS DE BASE DISOLVENTE)

Calefactor de Tension/potencia o Longitud del cable Racor .
L Temperatura (°C) . . Referencia
aluminio Voltios Vatios sin enchufe (m) Enfrada Salida

AD60 €= 230 1500 15-80 10 M1/2"JIC M 1/2"JIC 056.126.000

AD61 € 115 1500 15-80 5 M 1/2"JIC M 1/2"JIC 056.126.050

CALEFACTORES AD € - VERSION ACERO INOXIDABLE (PRODUCTOS DE BASE AGUA O DE BASE DISOLVENTE)

Calentador de acero Tensién/potencia o Longitud del cable Racor .
PR Temperatura (°C) " . Referencia
inoxidable Voltios Vatios sin enchufe (m) Enfrada Salida

AD60 € 230 1500 15-80 10 M1/2"JIC M 1/2"JIC 056.146.000

AD61 €& 115 1500 15-80 5 M 1/2"JIC M 1/2"JIC 056.146.050

AD60 €1 400 1250 15-80 5 M 1/2"JIC M 1/2"JIC 056.146.070
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SAMES (‘Cg)KREMLIN y 4
Accesorios para circulacion en caliente

T DE CIRCULACION - INOX

Permite la circulacién de pintura en la pistola, manteniendo su manejabilidad. Se
puede montar por separado mediante una tuberia adicional.

REFERENCIAS T DE CIRCULACION
Descripcion Racores en la pistola Rosca de tuberias Referencia

Tde C|r§ulccwon de acero inoxidable para pistolas H 3/8" NPS M 1/4" NPS 129.029.915
Aerogrdficas

VALVULA DE CIRCULACION SOLA - CUERPO DE ACERO INOXIDABLE

Permite la circulacién de producto en la base de la bomba (bomba de pistones)
REFERENCIAS VALVULA DE CIRCULACION CON CUERPO DE ACERO INOXIDABLE

Descripcién Racor de entrada Racor de salida Purga Referencia
Vdlvula de circulacién inox H 1/4" NPS H 1/4" BSP H 1/8"BSP 149.220.420

REFERENCIAS VALVULA DE CIRCULACION CON CUERPO DE ACERO INOXIDABLE - BOLSA DE
MANTENIMIENTO

Descripcioén Referencia
Bolsa de mantenimiento 049.220.450

VALVULA DE CIRCULACION - INOX

Permite regular el caudal de circulacion idéneo.
Presién de producto mdéxima: 240 bar

REFERENCIAS VALVULAS DE CIRCULACION INOX

Rosca
6 Racor trasero Vel G (Sl G B [ LY Referencia
Admisién de la Caia limpieza 18 x 125
bomba
H 26 x 125 M 26 x 125 M 1/2"JIC [ ] [ ] 051.314.050
MI1"G M 38 x 150 M 3/4" JIC [ ] [ 051.341.150
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Circulaciones Aerogrdaficas

Valvulas CTM cambio de color

A Las valvulas CTM estdn disenadas para un cambio de color
@ rdpido.
@ 1 - Dos vdlvulas por médulo (la vdlvula de disolvente debe
nfoijgfedfe estar en el lado opu.es’ro de la salida de producto)
5 oniofe de médulo - NQ existen zonas ciegas dentro de la CTM, lo que reduce
2 escuadras de el tiempo de limpieza y el consumo de disolvente
flacion - Juntas PTFE
- Su diseno permite la expansion modular
- Vdalvula monoestable normalmente cerrada
4 - Testigo de apertura visual

5 Para un montaje completo y segin el nUmero de colores:

6 @ Hasta 2 colores, necesita una solucidén de 1 médulo consistente
en:

1 mddulo de entrada (155.535.100) + 1 brida de salida
(155.535.500) + 1 conjunto de dos escuadras de fijacion
(155.535.700) + 1 conjunto de canas (155.535.610)

@ Hasta 4 colores, necesita una solucién de 2 médulos consistente
en:
1 mddulo de entrada (155.535.100) + 1 brida de salida
(155.535.500) + 1 conjunto de dos escuadras de fijacion
Médulo de (155.535.700) + 1 conjunto de canas (155.535.620) + 1 mddulo
entrada de conmutacién (155.535.200)

@ Hasta 6 colores, necesita una solucién de 3 médulos consistente
en:
1 mddulo de enfrada (155.535.100) + 1 brida de salida
(155.535.500) + 1 conjunto de dos escuadras de fijacion
(155.535.700) + 1 conjunto de canas (155.535.630) + 2 mddulos
Médulo de de conmutacion (2 x 155.535.200)

conmutacion

Brida de . .. , .
salida ® Hasta 8 colores, necesita una solucidn de 4 mddulos consistente

en:

1 mddulo de entrada (155.535.100) + 1 brida de salida
(155.535.500) + 1 conjunto de dos escuadras de fijacion
(155.535.700) + 1 conjunto de canas (155.535.640) + 3 mddulos
de conmutacion (3 x 155.535.200)

@ Hasta 10 colores, necesita una soluciéon de 5 mddulos
consistente en:
1 mddulo de entrada (155.535.100) + 1 brida de salida
(155.535.500) + 1 conjunto de dos escuadras de fijacion
(155.535.700) + 1 conjunto de canas (155.535.650) + 4 mddulos

ESPECIFICACIONES VALVULA CTM de conmutacién (4 x 155.535.200)

Designacién Convencional
Presiéon mdxima (bar) 8

@ de paso (mm) 8

Aire del gatillo para tuberia 2,7 x 4
Entrada de producto H 1/4" NPS
Salida de producto H 1/4" NPS

CONFIGURACION DE VALVULAS CTM

Descripcién Referencia
Convencional Modulo de entrada (entrada de producto y disolvente) 155.535.100

Convencional Mobdulo de conmutacion (entrada de producto) 155.535.200
Convencional Brida de salida (salida de producto) 155.535.500

Las canas de montaje de mddulo vienen con un
modulo de salida: "

Las canas de montaje de moédulo (paquete de 2) vienen con un mddulo de salida:

1 médulo (1 médulo de entrada + 1 brida de salida) 155.535.610

2 mddulos (1 mddulo de entrada + 1 mddulo de conmutacion + 1 brida de salida) 155.535.620
3 mddulos (1 mddulo de entrada + 2 mddulos de conmutacién + 1 brida de salida) 155.535.630
4 médulos (1 mddulo de entrada + 3 mddulos de conmutacién + 1 brida de salida) 155.535.640
5 mddulos (1 mddulo de entrada + 4 modulos de conmutacién + 1 brida de salida) 155.535.650
Montaje de 2 escuadras de fijacion 155.535.700

Cada médulo estd equipado con una tuerca y una arandela, la cabeza del tornillo debe situarse en el lado de la brida de salida. La vdlvula de disolvente debe estar en el lado opuesto de la salida de producto.
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SAMES(‘CQ')KREMLIN y 4
Regulador de presion

REGULADOR DE PRESION - COMANDO MANUAL DE BAJA PRESION
Fabricado completamente en acero inoxidable, facil de limpiar.

CARACTERISTICAS
Rango de presion (bar) Entrada 40 mdaximo
Salida (segun version) 0.5-4
Peso (kg) 1.3
Anchura (cm) 8,5
Altura (cm) Pasos grandes 17
Pasos pequenos 16,5
Material en contacto con el producto Acero inoxidable, PTFE, carburo

REGULADOR DE PASO PEQUENO - RACORES
Racor Entrada de producto H 1/4" NPS
Salida de producto H 1/4"BSP (x2)

REGULADOR DE PASO GRANDE - RACORES

Racor Entrada de producto (sin M 1/4" BSP
adaptador)
Salida de producto H 1/4" BSP (x2)

CONFIGURACION

Bola de acero

Descripcién inoxidable Manémetro Referencia
Regulador de presién PP solo (paso pequeno) @5 - 155.610.200
Regulador de presiéon PP (paso pequefio) D5 [ ] 155.610.209
Regulador de presién PG solo (paso grande) - productos con cargas 29 - 155.610.250
Regulador de presiéon PG (paso grande) - productos con carga a9 o 155.610.259
Soporte 155.610.576

REGULADOR DEBAJAPRESION CON COMANDO MANUALY PILOTO INTEGRADO

El regulador con comando manual y piloto integrado estd disenado para una facil

o
g, limpieza.
=
3 CARACTERISTICAS
Ei Presion (bar) Entrada 10 méximo
é Salida 4 mdximo
£ Anchura (cm) 20
E Altura (cm) 8.5
§ Material en contacto con el producto Acero inoxidable, PTFE, carburo
c
3
3
8 RACORES
E Racor Entrada de producto M 1/4"BSP + (M 18 x 125, M 3/8"NPS,
3 M 3/8" BSP)
E’ Salida de producto H 1/4" BSP
CONFIGURACION
Descripcién Peso (kg) Acerog'n;);ldable Material Referencia
Regulador de baja presién con mandémetro 1.6 a9 Aceroinoxidable 155.610.060
Soporte 016.200.010
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Regulador pilotado

Regulador pilotado antiadherente

7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

REGULADOR DE PRESION - PILOTADO BAJA PRESION

Disponibleenversibnenaceroinoxidableocontratamientoantiadnerente, excelentelimpieza.
Version con comando manual disponible para una regulacidén muy precisa y un
caudal constante.

CARACTERISTICAS
Rango de presién  Entrada Pasos pequenos 40 mdximo
(bar) Pasos grande 6 mdaximo
Salida 0,5-4 bar
Aire de comando 6 mdximo
Anchura (cm) 8,5
Altura (cm) 7.3
Material en contacto con el producto Acero inoxidable, PTFE, carburo

REGULADOR DE PASO PEQUENO - RACORES

Racor Entrada de producto H 1/4" NPS
Enfrada de producto H 3/8" NPS
(productos abrasivos)
Salida de producto H 1/4" NPS
Salida de producto (productos H 3/8" NPS
abrasivos)
Entrada de aire (comando) H 1/8" NPS
Entrada de aire (comando, 1/4"

productos abrasivos)

REGULADOR DE PASO GRANDE - RACORES

Racor Entrada de producto M 1/4"BSP + (M 18 x 125, M 3/8"NPS, M 3/8"
BSP)
Salida de producto H 1/4" BSP
Entrada de aire (comando) H 1/8" BSP

CONFIGURACION

Descripcién Peso (kg) Bola Material Referencia
Regulador de presién inox pilotado 1 @ 5 '(Gcero Acero |no><|do~ble 155.610.230
inoxidable) pasos pequenos
Regulador de presion inox pilotado para 26 @5(carburo) Acero |no><|do_ble 155.610.520
productos abrasivos pasos pequenos
a9 L
Regulador de presién inox pilotado 1 (acero Acero inoxidable 155.610.050
N pasos grandes
inoxidable)
Soporte 016.610.576
REGULADOR PILOTADO ANTIADHERENTE
Descripcioén ge=glinaxicable Material Referencia
bola
Regulador de presidn antiadherente pilotado @ Pasos grandes en acero 055.370.100
inoxidable
Soporte 016.200.010
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SAMES (‘CjKREMLIN y 4
Filtracion

REGULADOR DE PRESION - DE RETORNO BAJA PRESION
Disponible en versién en acero inoxidable con comando manual.

CARACTERISTICAS

Presién (bar) - productos regulados 4 mdximo
Peso (kg) 1.3
Anchura (cm) 8,5
Altura (cm) 16,8
Material en contacto con el producto Acero inoxidable, PTFE, carburo
RACORES
Racor Entrada de producto H 1/4" BSP
Salida de producto M1/4"BSP+ (M 18x 125, M3/8"NPS,M3/8"
BSP)

CONFIGURACION

Descripcién Referencia
Regulador de presién de retorno 155.610.100
Opciones: -
- Soporte mural 016.200.010
- Control manométrico: codo MH 1/4" inox 050.470.101
Tubo inox 050.081.701
Machén inox 050.470.301
Mandmetro 910.011.402

FILTRO EN LiNEA

CONFIGURACION

Descripcioén Referencia
Filtro de baja presién compatible con M22 y PMP 150 129.020.060
Tamiz nUmero 6 (x10) 151.399.902
Juntas (x10) 149.949.901
FILTRO 60 BAR
CONFIGURACION
Descripcién Referencia
Racor para filtro de acero inoxidable de 70 mm de longitud (MM 3/8" NPT) 055.580.301
Soporte mural y tornillos para filtros 3/8", 3/4" y 1" con referencia de 9 nimeros 155.190.105
FILTRO EQUIPADO
Presién de Tamiz de Rosca
Descripcién producto inocx‘i:c?;oble Gt R Caria Referencia
s alida
maxima (bar) para filro
e . " " H3/8'G
F\\Trq inox 3/3 - 40 6 H 3/8" NPT H 3/8" NPT cuba 155.580.500
presion media (x1) (x2) (1)
Filiro inox 3/8" - 60 6 MI/&NPT  MI/2JICY MI18x125  155.580.510

baja presion

(1) Ver racor de adaptacién H 1/2" JIC/M 3/8" NPS referencia 050.123.533
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

PINAS PARA CANAS DE ASPIRACION
CONFIGURACION DE LAS PINAS

Didmetro . Medida de filtracién )
Bomba Altura (mm) Material , Referencia
externo(mm) Micrémetro MESH
PMP 150/ 02.75 460 40 Poliamida 300 50 051.531.600
PDM 01.75/ 04.120 / 04.120F 40 48 Inox 1000 15 149.596.152
04220 F 112 66 Poliamida 1000 15 149.591.400
TAMICES Y CARTUCHOS PARA FILTROS DE PRODUCTO
CONFIGURACION DE TAMICES (SUPERFICIE FILTRANTE DE 65 CM?)
. Medida de filtracién
NUmero de filiro , Calibre de la boquilla Referencia
Micrémetro MESH
1 40 325 3 000.161.101
2 74 200 4 000.161.102
3 90 170 4 000.161.103
4 100 140 4 000.161.104
6 168 85 6 000.161.106
8 210 70 09y 14 000.161.108
12 280 55 20 000.161.112
15 360 45 30y 45 000.161.115
20 510 30 <68 000.161.020
30 750 20 <68 000.161.030
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Unir, Proteger, Embellecer

Agitadores

Agitadores Cyclix™ para bidones de 20-40-200 |

//\\
w

(L

El conjunto elevador-agitador para bidones de 20, 40
y 200 litfros se compone de un elevador de doble efecto
que permite levantar rdpidamente una tapa de acero
inoxidable para acelerar el cambio de bidones de
producto. La tapa incorpora un agitador con motor

2 neumdtico equipado con palas para productos de baja
@ . viscosidad y un eje totalmente de acero inoxidable.
- Este equipo, muy estable gracias a su amplio panel de
— fijacion, se instala muy fdcilmente y se puede integrar
- a la perfecciéon en salas de pintura, instalaciones de
g 5 bombeo existentes 0 como componente indispensable en
instalaciones nuevas.
@ 6
@ 7
CARACTERISTICAS VENTAJAS
Acero inoxidable (tapa del agitador, Compatible con todos los materiales
canas de aspiracion y purga)
Cana de aspiracion ajustable en altura Sin pérdida de producto
Canas de aspiracion y retorno Adaptada a las recirculaciones
Elevador de doble efecto con palanca Gran flexibilidad de utilizacién
de mando de 2 posiciones: subida, para
en posicién, bajada
El agitador no puede funcionar durante  Seguridad
las fases de movimiento del elevador
CARACTERISTICAS
Capacidad (l) 20 - 40 200
Tipo de motor Neumdtico Neumdatico
Tipo de reductor - De engranaijes
Velocidad de rotaciéon (rpm) 60 - 300 5-90
Par motor Nm 2,2 34

REFERENCIAS CYCLIX™ PARA BIDONES DE 20 - 40 L

Longitud del eje agitador

Descripcién Altura del elevador (mm) ) Didmetro de hélices (mm) Didmetro de la tapa (mm) Referencia
Elevador para bidones de 20 -40 | 1024 (min.) - 1500 (mdx.) - - 151.081.000
Agitador para bidones de 20 -40 | 400 134 154.261.700
Tapa para bidones de 20 -40 | - 400 154.261.600
Kit de aspiracion/escape - - 154.261.800
REFERENCIAS CYCLIX™ PARA BIDONES DE 200 L
Descripcidén Altura del elevador (mm) fonaliud d(i‘ll::)e agttadon Didmetro de hélices (mm) Didmetro de la tapa (mm) Referencia
Elevador para bidones de 200 | 1510 (min.) - 2410 (mdx.) - - 151.091.000
Agitador para bidones de 200 | - 800 370 - 154.261.300
Tapa para bidones de 200 | - - 635 154.261.200
Kit de aspiracién/escape - - - 154.261.400

ACCESORIOS RECOMENDADOS

Descripcién Referencia
Lubricador de aire 1/4" + soporte 154.261.997
Conjunto de escape con recuperacién de aceite (1 m de longitud) 154.261.996
Kit de alimentacién de aire 154.261.930
Mesa a rodillo para elevador de bidones de 200 | 151.098.100
Hélice tipo sable calada para productos espesos 154.261.952
Lata de lubricante HP 150 de 2| 149.990.017

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

AGITADORES PARA MONTAJE SOBRE EL BORDE DEL BIDON
Agitador para montaje sobre el borde del bidén. Altura minima del bidén de 300 mm

AGITADORES
Descripcién Referencia
Agitador solo 051.332.610
Agitador con tuberia de 25 cm 051.332.600
Agitador con tuberia de 5 m 049.220.710
Sistema para montaje sobre bidones 049.220.720

AGITADORES DE ACERO INOXIDABLE SOBRE TAPA
Agitador: Para bidones con un didmetro de entre 295y 325 mm

AGITADORES

Descripcién Referencia
Agitador para tapa @ 325 903.290.101

PINA PARA CANAS DE ASPIRACION CYCLIX™

PINA PARA CANAS DE ASPIRACION CYCLIX™
Descripcién Referencia
Pina para canas de aspiracion cyclix™ 154.261.940

www.sames-kremlin.com “
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SAMES (55) KREMLIN y 4
Tuberias

TUBERIAS DE PRODUCTO PARA PULVERIZACION AEROGRAFICA

Una tuberia para canalizar producto debe poder resistir la mayoria de disolventes.
Para pulverizacion convencional, Kremlin ofrece dos tipos de tuberia:

® De caucho azul flexible, con revestimiento interior en PEBD para la mayoria de
disolventes

@ De poliamida blanca, cuando la pintura es mds espesa para limitar las pérdidas
de carga

CONFIGURACION DE LAS TUBERIAS

Designacién Referencia

Material Caucho/revestimiento interior en PEBD Poliamida®
Didmetro " " " "
inferior (mm 6,35 (1/4") 9,52 (3/8") 16 6,35 (1/4") 9,52 (3/8")
Presion 10 7 10
maxima (bar)
Color Azul Blanco
Temperatura Hasta 60 °C
';er; sinracor 050.362.004 050.361.005  050.363.005 050.370.805 050.370.905
'fsefr‘nsm racor 050.362.003 050.361.004  050.363.004 050.370.804 050.370.904
g?fr‘ns'” racor 050.362.001 050.361.001  050.363.001 050.370.801 050.370.901
'fg(f)‘ ;;” racor 050.362.002 050.361.002  050.363.003 050.370.803 050.370.903
Brida SK 906.311.236 906311226  906.311.207 - -

Referencias de tuberias con racores
Racores Ay B -

{tuerca loca) 1/4" NPS 3/8"NPS R 1/4" NPS 3/8" NPS

0,55m 050.361.103

Tm 050.362.45112 - 050.361.108 - - - -

2m - - - - - - 050.370.504
5m 050.362.101 050.362.603 050.361.105 - 050.370.301 050.370.201 050.370.502
75m 050.362.104 050.362.601 050.361.102 - - - -

10m 050.362.102 050.362.602 050.361.106 - 050.370.302 050.370.202 050.370.503

(1) Recomendado para colas
(2)Racor acodado

TUBERIAS DE PRODUCTO PARA CANAS DE ASPIRACION
TUBERIA PARA CANA DE ASPIRACION

Designacién Referencia
Tuberia con interior de polietileno @ 9.5 mm 219 mm @ 25 mm

Tramo de 5m 050.361.005 050.366.051 050.367.001
Tramo de 15m 050.361.004 050.366.052

Tramo de 25 m 050.361.001 050.366.053 050.367.003
Racor cénico acanalado 050.140.517 050.140.545 050.140.543
Racor roscado niquelado 050.271.303 050.271.502 049.595.306
Brida SK 906.311.234 906.311.207 906.311.204

M www.sames-kremlin.com
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TUBERIAS DE AIRE

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Utilizadas en la mayoria de aplicaciones, permite al equipo (pistola y bomba) estar
en unidn equipotencial, certificadas ATEX.

CONFIGURACION DE LAS TUBERIAS

Disponibles en 3 didmetros: Pequeio Mediano Grande
Caracteristicas técnicas
Material TPU* TPU* Nitrilo
Color Negro Negro Negro
Didmetro interior (mm) 6,5 8 10
Didmetro exterior (mm) 10,5 12 16
Conductora Si Si Si
Peso (g/m) 61 75 130
Presién de funcionamiento max. (bar) 14 14 10
Teirggeroiuro de funcionamiento 40°C a 80 °C 40°C & 80 °C Hasta 60 °C
Tuberias con racores
Racores 1/4" NPS 3/8" NPS
0.6m 050382105 050389109
1.2m 050382102 050389107
2m 050382111 050389110
5m 050382109 050389101 050381101
7.5m 050382114 050389103
10m 050382110 050389102 050381102
12,5 m 050382106
15m 050382116 -
20m - 050389108
30m - 050389106
Tuberias sin racores
25m 050382001 050389001 050381001
152m 050382006 050389005
250 m 050382007 050389006
Racores
Anillo prensado para tuberia 906311237 906311238 906311226
KIT CON. RECTA + TUERCA 1/4" NPS 050231705 050231707 050231702
Racor =1 anillo prensado + 1 kit
Prensadora manual (didmetros 5 a 22) 906311202

*TPU: Poliuretano termopldstico

TUBERIAS DE AIRE DE POLIAMIDA O POLIURETANO

Tuberias no conductoras para conectarlas con pistolas automdaticas o cualquier otro

dispositivo.

TUBERIAS DE AIRE DE POLIAMIDA O POLIURETANO

Conductora No

Presién de funcionamiento max. 10 bar

Temperatura Hasta 60 °C

Longitud 25m

Material Poliamida Poliuretano

Color Transldcido Negro Azul Negro
Didmetro (interno/externo) en mm 2,7 x4 4x6 6x8 8x 10 6x8 8x12

Referencia

FUNDA DE PROTECCION DE TUBERIAS
La funda de proteccién protege a la tuberia para que sea mds duradera.

FUNDA DE PROTECCION DE TUBERIAS

Agujero de producto (mm)
40

de la tuberia
10

050372102 050372103 050372104 050372125 050372213 050372214 050372226

Referencia
129270087

www.sames-kremlin.com
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SAMES (55) KREMLIN y 4
Accesorios diversos

LUBRICANTES Y GRASAS PARA BOMBAS
LUBRICANTES PARA GUARNICIONES DE BOMBAS

Descripcién Referencia
Lubricantes para racores de bombas

Lata de lubricante T (125 ml) para pinturas de base disolvente 149.990.020
Kit de 3 latas de 2 | de lubricante T 151.260.820
Lata de 2 | de lubricante P (productos PU) 149.990.022
Kit de 3 latas de 2 | de lubricante P (productos PU) 151.260.823
Grasa
Vaselina 1 kg 560.440.002
Caja de 450 g de grasa PTFE 560.440.001
Caja de 1 kg de grasa especial para juntas de motor de aire 560.440.001
Tubo de 20 g de grasa especial para juntas de motor de aire 560.440.005
Tubo de 10 ml de grasa Teflon® 560.440.105
Caja de grasa (450 g) 560.420.005
Cola
Tubo de cola para juntas 554.180.015
Tubo de adhesivo anaerdbico de baja fuerza 554.180.010

e

ACCESORIOS DIVERSOS

Hxﬁ

{}:Ir REFERENCIAS
_S“ Descripcion Referencia
Llave para pistola M22/Xcite™ 049.030.042
) Cepillo grande 906.300.101
w Cepillo pequefio 906.300.102
Llave para filtro de producto 049.030.018
Sopladora grande 129.371.000
Copa de viscosidad n.° 4 CA4 049.221.400
Galfa de lectura de 25 a 2000 um 000.790.020
Rollo adhesivo con logo SAMES KREMLIN (75 mm x 100 m) 571.141.003

TOALLITAS

Absorbentes de polvo, no se secan, sin silicona, antiestaticas, blandas, no toxicas.

REFERENCIAS

Descripcién Cantidad Referencia
Caja de 10 (blancas, para acabados) 24 149.990.023
Caja de 10 (sin blanquear, para o4 149.990.024

imprimaciones)

m www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

Proteccion

Mascarilla de aduccion RC 600

A Mdxima proteccién para una mayor comodidad en el
w frabajo y una perfecta higiene, fodo con un bajo coste de
- 1 utilizacién. La RC 600 es conforme a las Ultimas normativas
= europeas en vigor.
2
. g
o °
/| g
-
I
%) .
CARACTERISTICAS VENTAJAS
= 7 Conjunto completo con visera de proteccidon Proteccidon completa de la cara y de los
ojos del operario (sobre todo contra los
isocianatos)
Ligera y ergondmica Menor fatiga y gran comodidad en el
frabajo para mayor productividad
Alarma de caudal de aire insuficiente Seguridad constante del operario
infegrada
Diadema ajustable y protector frontal Adaptable a todas las morfologias de usuario
y gran comodidad de utilizacion
Protector de visera de fdacil sustitucion Mantenimiento simplificado
CONFIGURACION DE LA MASCARILLA DE ADUCCION RC 600
Descripcién Referencia
Mascarilla de aduccién RC 600 completa 143.400.000
Conjunto de cinturén y tuberia de suministro de aire 143.400.002
ACCESORIOS
Descripcion Cantidad Referencia
Mascarilla de aduccién RC 600 sola (sin regulador) 1 143.400.007
Protector de visera 50 143.400.006

www.sames-kremlin.com “
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Proteccion

Mascarilla RC 756

Mascarilla ligera, cdmoda y adaptable a cada tipo de
pintura. Conforme a las Ultimas normativas europeas en
vigor (mascarilla: EN 140, filtros: EN 14393)

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Cuerpo de la mascarilla de silicona

Hipoalergénicay gran comodidad de trabajo

Equipada con grandes vdlvulas de
aspiracion y de espiracion

Facil respiraciéon

Correa de doble sujecién

Cdoémoda

Filtros dobles

Rendimiento (didmetro grande), visibilidad y
muy alfo nivel de seguridad

Tres tipos de filtro con altas prestaciones
disponibles (para productos de

base disolvente, de base agua o
multicomponente con isocianatos)

Para una proteccién 6ptima sea cual sea el
tipo de pintura utilizada

CONFIGURACION DE LA MASCARILLA RC 756

Descripcién Referencia
Mascarilla RC 756 143.380.100
Mascarilla RC 756 para pinturas de base disolvente - filfros Al 143.380.200
Mascarilla RC 756 para pinturas de base agua - filiros ATB1P3 143.380.300
Mascarilla RC 756 para pinturas multicomponentes y con isocianatos - filtros A1B1E1K1P3 143.380.400

FILTROS Y PREFILTROS

Descripcién Tipo Cantidad Referencia
Filiros para pinfuras de base disolvente Al 10 143.380.210
Filtfros para pinturas de base agua A1BI1P3 5 143.380.310
Filtros para pinturas multicomponentesy con
isocianatos AI1BIEIKIP3 5 143.380.410
Prefiltros para filtros Al - 25 143.380.110
ACCESORIOS
Descripcién Cantidad Referencia
Correa de sujecion 1 143.380.120
Conjunto de recambio de vdlvulas de aspiracion/espiracion 3 143.380.130

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

MONO DE TRABAJO

Protege al operario. Es cdmodo y proporciona protecciéon frente al polvo vy las

pelusas.

® Conforme a las directivas europeas en vigor

® Redlizado en tejido no tejido con punos con cierre eldstico y perneras amplias
proteger los zapatos

REFERENCIAS

Descripcién Talla Cantidad Referencia

Mono talla §, lote de 5 S 5 564.504.001

Mono talla M, lote de 5 M 5 564.504.002

Mono talla L, lote de 5 L 5 564.504.003

Mono talla XL, lote de 5 XL 5 564.504.004

Mono talla XXL, lote de 5 XXL 5 564.504.005
CAPUCHA

Protege la cabeza y el cabello.
@ Tejido no tejido ligero que deja franspirar la piel
® Conforme a las directivas europeas en vigor

REFERENCIAS

Descripcién Cantidad Referencia
Capucha 5 043.250.001

Pulverizacién Aerogrdfica

www.sames-kremlin.com
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ESPECIFICACIONES
Relacién de dosificacion (segun version)

y 4

Unir, Proteger, Embellecer

Mezcla mecdnica

Bomba PU 2125 F

La tecnologia Flowmax®, con un diseno de fuelle Superlife™
patentado por Sames Kremlin, asegura una precision
de mezcla perfecta gracias a la estanqueidad total sin
guarniciones de estanqueidad.

Dosificacion fija: es la solucion simple y econdmica que
aprovecha las ventajas de la pulverizaciones HTi, HPA y HTV.

La bomba PU 2125 F estd probada vy lista para usarse.

Estd disponible en cinco versiones segun la relacién de
dosificacién: 1/1, 2/1, 3/1,4/1 o 5/1.

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Estanqueidad mediante junta de fuelle

FLOWMAX® en la hidrdulica del catalizador

Alta fiabilidad

Supresién de las cazoletas lubricantes
Sin posibilidad de fuga de producto
Estanqueidad total con el aire exterior,
ideal para los catalizadores sensibles a la
humedad

Adaptada a los productos UV y
precatalizados

Suministrada con mezclador, manifold de
mezcla, alimentacién de aire, cafa de
aspiracién para la base y el disolvente de

limpieza, depdsito de gravedad de 6 | para

el catalizador.

Bomba lista para usar

Manifold semiautomdtico con sindptico

Funcionamiento seguro
Gran comodidad de uso para el operario

Recirculacion del catalizador

Limpieza y cambio de color répido sin
pérdida de catalizador

Pasos de producto de acero inoxidable
(base y catalizador) de serie

Compatibilidad quimica sin ningln riesgo de
corrosidon con los productos de base agua

Bomba con carretilla

Facilmente transportable en el drea de
trabajo (se puede transportar entre dreas)

1/1-2/1-3/1-4/1-5/1

Relacion de presion 09a1,6/1
Viscosidad del producto mdx. en CA 4 180s
Presién de alimentacion de aire méxima (bar) 6

Presidon acustica ponderada (dBA) 80

Peso (kg) 50

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable, polietileno, acero tratado:

Paso de producto catalizador: Acero inoxidable

304
Fuelle: PTFE

RELACION DE DOSIFICACION

& Caudal de Presién de producto (segin presién de
Relacién de 2 n
S = oz salida a 20 s s aire motor)

Descripcion dosificacion q n Relacion de presion

e ciclos/min (I/

min) 4 bar 6 bar

PU2125F 1/1 71 3.5 0.9/1 3.6 5.4
PU 2125 F 2/1 21 2,6 1.2/1 4,8 7.2
PU 2125 F 3/1 3/1 2.4 1,4/1 5.6 8.4
PU 2125 F 4/1 4/1 2,2 1,5/1 ) 9
PU 2125 F 5/1 5/1 2,1 1,6/1 6,4 9.6

www.sames-kremlin.com



7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

RACORES

Racor Entrada de aire (valvula) H 3/8" BSP
Salida de aire (aire de M 1/4" NPS
pulverizacion)
Salida de producto M 1/2"JIC

REFERENCIAS BOMBA PU 2125 F

Descripcién Referencia
Bomba PU 2125 F con carretilla - Relacién de dosificacion 1/1 151.586.100
Bomba PU 2125 F con carretilla - Relacién de dosificacion 2/1 151.586.110
Bomba PU 2125 F con carretilla - Relaciéon de dosificacion 3/1 151.586.120
Bomba PU 2125 F con carretilla - Relaciéon de dosificacion 4/1 151.586.130
Bomba PU 2125 F con carretilla - Relacion de dosificacion 5/1 151.586.140

www.sames-kremlin.com
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PU 3000 21

CARACTERISTICAS

Unir, Proteger, Embellecer

Dosificacion electronica

PU 3000 2I

La bomba PU 3000, solucidn patentada econdmica e
innovadora, combina control electrénico con medicion
mecdnica, y estd lista para la produccion.
La sencilla unidad de control permite al operario aprender
de forma intuitiva cémo utilizar la mdaquina.

PATENTADA: La gestidn innovadora de las inversiones de la

bomba —FREE PULSE ELECTRONIC CONTROL (FPE)— ofrece
un caudal perfectamente constante y una precision de
dosificacidén del £1 % para una gran comodidad de
aplicacion y un acabado excepcional.

La dosificacion electrénica permite realizar un seguimiento
constante de los consumos reales de producto y calcula los
compuestos orgdnicos voldtiles (COV).

La mdaqguina se puede instalar en una zona ATEX 1 o 2 para
estar mds cerca del operario. La unidad de control debe
instalarse en una zona segura (Directiva ATEX).

La bomba PU 3000 2| estd disponible en versiones HTi, HPA
y HTV.

VENTAJAS

Plug & Spray

Rapidez en la aplicacién

Patente Sames Kremlin: Free Pulse Electronic

Control (FPE)

Innovador sistema de gestion de la inversion

de las bombas

Caudal de producto constante
Precisién de dosificacion inigualada del £1 %
y repetibilidad del £1 %

Inyeccién directa en el mezclador estdtico

de altas prestaciones

Mezcla perfectamente homogénea

Memoria de los consumos de los COV
Posibilidad de imprimir informes

Consumos de productos y disolventes
almacenados en memoria

Gestion automdtica de las caracteristicas de
los productos utilizados: base, catalizador y

disolventes

Fécil de utilizar
Programacién intuitiva y rapidez de
aprendizaje del operario

Alimentacién de color y limpieza gestionadas

automdaticamente

Unidad de control simplificada

Alarma de mantenimiento preventivo

Funcionamiento seguro

Control continuo de dosificacién y parada si

es necesario

Alarma de nivel bajo en el bidén

Kit de verificaciéon de proporcién de mezcla

Control visual de la precisién de la

con probeta de 2 litros dosificaciéon
Conjunto de filtro y purga de serie Sin pérdida de producto
Estanqueidad mediante junta de fuelle Alta fiabilidad

FLOWMAX® en la hidraulica del catalizador

Estanqueidad total con el aire exterior,
ideal para los catalizadores sensibles a la
humedad

Amplio rango de relacién de mezcla, del 5

al 160 %

Polivalente, adaptada a una amplia
variedad de mercados

Apta para tecnologias de pulverizacion HTi,

HPA y HTV
Microcaudales de 10 mi

Alimentacion eléctrica 115/230 V-75W
Presion de alimentacién de aire méxima (bar) 6

Viscosidad de producto 30 - 8000 cps
Precisién de la dosificacion 1%

Caudal de producto mezclado

PU 3000 2I: 10 ml @ 2000 ml/min

Relacion de dosificacion

1/1-20/1 (100 % - 5 %)

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable y PEHD

www.sames-kremlin.com



Dosificacion electronica

PU 3000 2I

Presién de producto

Descripcion Relacién de presién Tipo de motor de aire o
maxima (bar)
PU 3000 - Versiones 1/1.71 1500 0/6 - 0/40
Aerogrdficas

O
(8]
DIMENSIONESDELAPU300O 5
Descripcién Altura (cm) Profundidad (cm) Anchura (cm) g)
Versiones Aerogrdficas PU 3000 2I: 130 70 86 ©
Unidad de control 28,6 14,3 36,7 é
0
@)
O
b
[0}
RACOR z
S
Racor Entrada de aire (valvula) H 3/4" BSP o
Salida de aire H 1/4" BSP
Salida de producto H 3/4" JIC

REFERENCIA DE LA PU 3000 2L

PU 3000 - Versiones HTi, HPA y HTV - 100cc - 2! 155.680.140

REFERENCIAS DE LAS OPCIONES DE LA PU 3000

Kit de vidrio Securit para comando en cabina 155.660.340

REFERENCIAS DE LAS BOMBAS DE LIMPIEZA DE LA PU 3000

Bomba de limpieza 02-C85 - PU
3000

® (D16 - - - 155.680.170

Racores y tratamiento de aire
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CYCLOMIX™ Micro y Micro+ PH

Dosificacion precisa y controlada de productos de 2 componentes.

Con CYCLOMIX™ Micro, el proceso de dosificaciéon estd controlado vy
garantizado. Todas las caracteristicas técnicas de los productos y de la
aplicacion son parametrizables. Una vez programada, la CYCLOMIX™ Micro
controlard automdticamente todos los pardmetros.

La programacion es sencilla y rdpida, y los datos se introducen mediante seial
magnética. Ademds, el sistema se puede confrolar desde dentro de la cabina.
CYCLOMIX™ Micro+ permite la limpieza de los pasos de producto del
catalizador especificamente para productos de base agua.

Para aplicaciones de catalizadores dcidos se recomienda la CYCLOMIX™ Micro+ PH.

w
Suministrada sin bombas ni pistolas, que se deben pedir por separado

Disefiada para alimentar Unicamente una pistola

[ -

ESPECIFICACIONES

Instalacion en zona segura donde se aplique (Directiva ATEX).

CARACTERISTICAS

VENTAJAS

Gestidn automdatica de las caracteristicas de
los productos utilizados: base, catalizador y
disolventes

Dosificacién del £1 % y repetibilidad del
+0,5 %

Alimentacién de color y limpieza gestionadas
automdticamente

Rapidez en la aplicacion. Desperdicio
minimo de producto y disolvente

Volumen de limpieza parametrizable
Varios modos de limpieza disponibles: solo
lado base, lado base y luego catalizador,
catalizador y luego lado base

Ahorro de disolvente y proteccién del medio
ambiente

Control continuo de dosificacién y alarma

El producto se aplica en las piezas siempre
segun las especificaciones

Panel de control sencillo

Programacién intuitiva y rapidez de
aprendizaje del operario

Diseno de acero inoxidable

Para aplicar una amplia gama de productos

Memoria de los consumos de los COV con
posibilidad de imprimir informes (con la
opcién RS 232)

Consumos de productos y disolventes
almacenados en memoria

Posibilidad de controlar la Cyclomix™ desde
la cabina de pulverizacién (con la opcidn kit
de vidrio)

Ergonomia del puesto de frabajo

Diseno de la platina de mezcla

Facil mantenimiento y estandarizacion de las
piezas de recambio

Alimentacion eléctrica 115/230V-75W
Presién de aire del gatillo (bar min.) 4

Presion de producto (bar) 2-175

Peso (kg) 25

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable y PEHD

Acero inoxidable 316L en el lado del catalizador en la versibn PH

Relacién de dosificacion

monocomponente y de 0,6/1 a 20/1

Precisién de la dosificacion

1%

NUmero mdximo de pistolas que se pueden alimentar 1

Caudal de producto mezclado

100 - 2000 cm3/min

Viscosidad de producto

30 - 5000 cps

Altura (cm)

17.3 (mddulo de control) - 40 (pletina de dosificacién)

Anchura (cm)

36,6 (mddulo de control) - 40,7 (pletina de dosificacion)

Profundidad (cm)

11,1 (mddulo de control) - 30 (pletina de dosificacién)

RACORES
Descripcién Racor
Alimentacién eléctrica: borne y prensa estopa
Alimentacién de aire H 1/4" BSP
Salida de aire H 1/4" BSP
Alimentacién de producto M 1/2"JIC
Salida de producto M 1/2" JIC

REFERENCIAS CYCLOMIX™ MICRO, MICRO+ Y MICRO+ PH

Limpieza de paso de producto del

Descripcién e NUmero de bases NUmero de catalizadores Referencia
CYCLOMIX™ Micro - 1 1 155.660.900
CYCLOMIX™ Micro - 3 1 155.660.930
CYCLOMIX™ Micro+ [ ] 1 1 155.660.911
CYCLOMIX™ Micro+ [ ] 3 1 155.660.933
CYC_LOM\X Micro+ PH (sin mezclador, ver P 1 1 155.660.951
opciones)
CYCLOMIX™ Micro+ PH [ ) 3 1 155.660.953

REFERENCIAS OPCIONES CYCLOMIX™ MICRO, MICRO+ Y MICRO+ PH

Descripcién Referencia
Conjunto mezclador para Cyclomix® Micro+ PH 155.660.955
Kit de conexion RS 232 para impresora 155.660.935
Kit de vidrio Securit para comando en cabina 155.660.340
Prolongador de 5 m entre médulo de control y pletina de dosificacion 901.250.216
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CYCLOMIX™ Multi y Multi PH

La dosificacion electrénica CYCLOMIX™ permite gestionar varios
productos: CYCLOMIX™ Multi puede gestionar hasta 7 bases y 3
catalizadores.

Por su diseno modular, la CYCLOMIX™ Multi se puede instalar en zona
1 0 2 (Directiva ATEX). El médulo de comando debe instalarse en una
zona segura (Directiva ATEX).

Es muy fdcil programarla y utilizarla desde una pantalla tactil de
grandes dimensiones. Para las aplicaciones de catalizadores dcidos,

ESPECIFICACIONES

Disefiada para alimentar dnicamente

Suministrada sin bombas ni pistolas,
una pistola

que se deben pedir por separado

CARACTERISTICAS

se recomienda la version CYCLOMIX™ Multi PH.

VENTAJAS

Gestidn automdtica de las caracteristicas de
los productos utilizados: base, catalizador y
disolventes

Dosificaciéon del £1 % y repetibilidad del
+0,5%

Cebado de producto gestionado
automdticamente

Rapidez en la aplicacién. Desperdicio
minimo de producto y disolvente

Programacién adaptada a cada
configuracién de color

Optimizaciéon de la aplicacién de cada tinte

Varios modos de limpieza: ciclo de
produccién, parada de larga duracion,
productos de base disolvente

Perfectamente compatible con la evoluciéon
de las condiciones de produccion

Rdpido control de dosificaciéon con probetas

Conftrol visual de la precisién de la
dosificacién

Modo "fuente"

Permite realizar cantidades pequenas de
productos mezclados para retoques

Sistema Autowash (autolimpiezal)

Gestidn automdatica de la pistola fuera de
produccién

Visualizaciéon multilingUe e instrucciones
incorporadas

Programacién intuitiva y rapidez de
aprendizaje del operario

Diseno de acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Interfaz digital

Rdpida conexidon con un autdmata de linea

Gestidn del aire de pulverizacion integrada

Comodidad y seguridad en las fases de
cebado de tintes y disolventes

Funcién de limpieza de emergencia
neumdtica

Limpieza garantizada en caso de corte de
corriente

Diseno de la platina de mezcla

Facil mantenimiento y estandarizacién de las
piezas de recambio

Interfaz robdtica

Conexidn con un autdbmata de linea

Alimentacién eléctrica 115/230 V-75W
Presion de aire del gatillo (bar min.) 4

Presion de producto (bar) 2 - 200 bar

Peso (kg) 70

Material en contacto con el producto

Acero inoxidable y PEHD

Relacién de dosificaciéon

0.6/1 a20/1 (del 160 % al 5 %)

Precision de la dosificacion

1%

NUmero mdéximo de pistolas que se pueden alimentar 1

Caudal de disolvente (m3/h)

100 - 2000 cm?®/min

Caudal de producto mezclado

100 - 2000 cm®/min

Viscosidad de producto

30 - 5000 cps

Altura (cm)

60 (mddulo de comando) - 77 (platina de mezcla)

Anchura (cm)

60 (mddulo de comando) - 60 (platina de mezcla)

Profundidad (cm)

40 (mddulo de comando) - 77 (platina de mezcla)

RACORES

Descripcién Racor
Alimentacién de aire H 1/4" BSP
Salida de aire H 1/4" BSP
Alimentacién de producto M 1/2" JIC
Salida de producto H 1/4" BSP

REFERENCIAS DE CYCLOMIX™ MULTI

Descripcioén NUmero de bases NUmero de catalizadores Referencia
CYCLOMIX™ Multi 3 1 155.660.813
CYCLOMIX™ Multi 5 1 155.660.815
CYCLOMIX™ Multi 7 1 155.660.817
CYCLOMIX™ Multi 3 2 155.660.823
CYCLOMIX™ Multi 5 2 155.660.825
CYCLOMIX™ Multi 3 3 155.660.833
CYCLOMIX™ Multi PH 3 1 155.660.513
CYCLOMIX™ Multi PH 5 1 155.660.515
CYCLOMIX™ Multi PH 7 1 155.660.517

REFERENCIA DE LA OPCION PARA LA CYCLOMIX™ MULTI

Autolavado

Referencia
155.660.300

Descripcién
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CYCLOMIX™ Expert

La Cyclomix™ EXPERT es una solucion industrial innovadora
y evolutiva que garantiza un total control de la calidad de
la produccién.

[EE

CYCLOMIX™  Expert permite gestionar un ftfofal de
24 componentes (bases, catalizadores, disolventes de
limpieza). Permite aplicar productos monocomponentes,
bicomponentes y tricomponentes.

N

D

El innovador proceso de dosificacion mediante vdlvula
de inyeccién ultrarrdpida ofrece una precision de la
dosificacién y una calidad de mezcla sinigual. La maquina
permite gestionar 2 puestos de trabajo simultdneamente.
La programacién de la mdquina se efectUa mediante
una pantalla en color con asistente de gestion de los
pardmetros de proporcién/tolerancia disponible en hasta
15 idiomas. Asimismo, ha sido disenada para aportar un
gran confort de trabajo y una magnifica capacidad de
reaccién en caso de cambio de los productos o de los
pardmetros. La tecnologia electrénica aporta el control
fotal del seguimiento de los consumos reales de los
productos de los COV, con posibilidad de registrar los datos
para la tfrazabilidad.

(0] a1

~
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Suministrada sin bombas ni pistolas, que se deben pedir por separado

La CYCLOMIX™ Expert puede equiparse con diferentes
tecnologias de caudalimetros, por ejemplo, contadores
mdsicos para ciertos productos dificiles o de base agua.
La posibilidad de usar fuelles con tecnologia Flowmax®,
desarrollada por Sames Kremlin, en lugar de guarniciones
de estanqueidad fradicionales en el lado del catalizador
ofrece totalfiabilidad alahora de frabajar con catalizadores
isocianatos sensibles a la humedad.

La CYCLOMIX™ Expert estd disponible en versiones
Aerogrdficas pararesponder al conjunto de las necesidades
del mercado, en pulverizacién manual o automdtica.

El manifold de producto puede colocarse en la zona de
pulverizacién para reducir la longitud de las tuberias de
pintura.

Ubicacién en zona segura (Directiva ATEX) para el mdédulo
de comando.

Un amplio catdlogo de opciones permite personalizar y
completar las prestaciones de la mdquina en funciéon de la
configuracién de cada cliente:

- Médulo de comando remoto con pantalla en color

Al ser accesible directamente desde el puesto de frabajo
(cabina), permite al operario gestionar la produccién, los
cambios de tintes, la limpieza, etfc.

- Caja de purga automdatica

Al instalarse en la cabina de pintura cerca del operario,
este tiene libertad de accién mientras se limpia el sistema.

" www.sames-kremlin.com
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y £

CARACTERISTICAS

Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

VENTAJAS

Gestion automdtica de hasta 24 componentes
en 1,2 o 3 componentes y disolvente

Posibilidades infinitas
Gran flexibiidad en caso de cambio de producto

Visualizacién en tiempo real del caudal
instantdneo y de la proporcién real

Control permanente del proceso

Sin cdmara de premezcla: circuito
optimizado sin zona de retencién

Limpieza perfecta
Sin pérdida de producto

Diseno de acero inoxidable

Compatible con productos de base agua

Configuracién de la frecuencia antes de la
limpieza de fin de pot-life

Ahorro de disolvente y de producto premezclado
Seguridad de aplicaciéon

Funcién de limpieza de emergencia
neumdatica manual

Limpieza garantizada en caso de corfe de
corriente

Modo "fuente"

Permite realizar cantidades pequenas de
productos mezclados para retoques

Programacién adaptada a cada
configuracién de color

Optimizacion de la aplicacién de cada tinte

3 niveles de acceso a los datos de la
mdquina en funcién de cada operario

Utilizacion segura

Ayuda a la entrada de datos y tolerancias
en funcién de las instrucciones del fabricante
de producto

Rapidez y facilidad en la entrada de datos
sin riesgos de error

Interfaz hombre-mdquina en color

Gran comodidad de uso para el operario

Gestidn en esténdar de 2 pistolas (2 cebados
de color, 2 limpiezas)

Posibilidad de gestionar dos puestos de
trabajo simulténeamente (1 o 2 pistolas)

Verificaciéon de la proporcion

Seguridad de aplicacién
Refuerzo de seguridad para el operario

6 etapas de secuencia de limpieza diferentes
(tren aire-disolvente en serie)

Limpieza en tiempo o volumen

Eleccion de disolventes multiples para una
misma receta

Optimizacién del consumo de disolvente en
funcion de la receta
Limpiezas éptimas

Regulacién de los volumenes de inyeccién
(vélvulas magnéticas)

Optimizacién de la mezcla en funcién de las
proporciones
Aumento de la frecuencia de inyeccion

Recuperaciéon de los datos mediante una
unidad USB
Gestidn del nUmero de lote

Optimizacién del seguimiento de la
produccién

Diferentes tecnologias de medida de
producto: mdsico o engranaijes

Permite aplicar un gran nimero de
productos

Tensién (V) 115-230

NUmero de entradas de producto 24

Presién de aire del gatillo (bar min.) 4

Presién de funcionamiento (bar) 5-200

Relacién de dosificacion (en estdndar) 0,6/1 a 30/1
Precisién de la dosificacion 1 %

Caudal de producto mezclado 50 - 6000 cm3/min
Viscosidad de producto 30 - 5000 cps
Material en contacto con el producto Acero inoxidable y PEHD (361L opcidn)
Anchura (cm) 100 (3K) - 89 (2K)
Altura (cm) 119 (3K) - 91 (2K)
Peso (kg) 48 (2K) - 68 (3K)

CARACTERISTICAS DE LA UNIDAD DE CONTROL

Anchura (cm) 60
Altura (cm) 60
Profundidad (cm) 40
Peso (kg) 25
REFERENCIA CYCLOMIX™ EXPERT

Descripcién
CYCLOMIX™ Expert

Referencia
Consultenos

www.sames-kremlin.com
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(1) Racores de acero inoxidable
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RACORES MACHO/MACHO PMAX: 20 BAR

Presion mdxima de 20 bar.

RACORES METRICOS (20 BAR)

Macho/macho

M 14 x 125 M 18 x 125
050.102.133
M 14125 050.102.1421
050.102.133
M 18 x 125 o50.102.1%%, 050.102.102
RACORES METRICOS A BSP (20 BAR)
Macho/macho M 14 x 125 M 18 x 125 M 26 x 125
G 1/8" (BSP) (5 x 10) 050.102.412
. 050.102.405 050.102.408
G 174" (BSP) (8 13) 050.102.4410) 050.102.4441)
. 050.102.411
G 3/8" (BSP) (12 x 17) 050.102.410 o%0.10241
. 050.102.406 050.102.402
G172 (BSP) (15> 21) 050.102.513 050.102.4180 050.102.4370)
G 3/4" (BSP) (20 x 27) 050.102.429 050.102.407
RACORES METRICOS A NPT (20 BAR)
Macho/macho M 26 x 125
1/2' NPT 050.102.507

RACORES MACHO/MACHO PMAX: 60 BAR

RACORES BSP (GAS) (40 BAR)

Macho/macho G 1/8" (5 x 10) G1/4"(8%13)  G3/8'(12x17)  G1/2'(15x21) G 3/4" (20 % 27)
G 1/8' (5 10) 906.314.2071)
. 050.102.213 904.523.003
G1/4' (8% 13) 906.314.2071) ey pr BT 050.102.211
. 904.523.003 050.102.214 904.523.006
G3/8 (12 17) 906.314.2040) 906.314.2020) 906.314.205"
. 050.102.211 904.523.006
G1/2' (15 % 21) 0022l oo 525.90¢, 050.102.212 904.523.012
G 3/4" (20 x 27) 904.523.012 050.102.215
RACORES NPT (60 BAR)
Macho/macho 1/4" NPT 3/8" NPT
1/4" NPT 905.083.201
3/8" NPT 905.083.201
RACORES NPS (60 BAR)
Macho/macho 1/4" NPS 3/8" NPS
1/4" NPS 050.102.630 050.102.632
. 050.102.631
3/8" NPS 050.102.632 010263
RACORES NPS A BSP (GAS) (60 BAR)
Macho/macho 1/4" NPS 3/8" NPS
. 050.102.624 ‘
G 1/4'BSP 0.0z 2, 050.102.646"
. 050.102.627 050.102.628
G 3/8"BSP 050.102.6470) 050.102.648""
. 050.102.629
G 1/2'BSP 050.102.633 050.102.649"
G 3/4'BSP 050.102.6541"
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RAC,ORES HEMBRA/HEMBRA
PMAX: 60 BAR
RACORES BSP (GAS) (60 BAR)

Hembra/hembra G 1/4" (BSP)
G 1/4" (BSP) (8 x 13) 904.593.002
G 3/8" (BSP) (12 x 17) 904.503.003
RACORES BSP (GAS) A METRICO (20 BAR)
Hembra/hembra G 1/4" (BSP)
M 14 x 125 050.221.401
TE HEMBRA BSP (GAS) (60 BAR)
Descripcién Referencia
Racor 3 x G 1/4" (BSP) (8 x 13) 904.303.002
Racor 3 x G 3/8" (BSP) (12 x 17) 904.303.003
Racor 3 x G 1/2" (BSP) (15 x 21) 904.303.004
Racor 3 x G 3/4" (BSP) (20 x 27) 904.303.006
TE HEMBRA NPT (60 BAR)
Descripcién Referencia
Racor 3 x 1/4" NPT 905.083.301
RACORES MACHO/HEMBRA
PMAX: 20 - 60 BAR
RACORES NPS A JIC, NPS Y METRICO (20 BAR)
Macho/hembra 1/4" NPS 3/8" NPS
1/2"JIC 150.123.305" 050.103.5371
1/4" NPS 050.103.534("
M 14 x 125 050.103.523"
(1) Racores de acero inoxidable
RACORES BSP (GAS) (60 BAR)
Macho/hembra G 1/4" (8 x 13) G 3/8"(12x17) G 3/4" (20 x27)
G 1/4" (8 x13) 050.123.205 904.533.003 -
G3/8"(12x17) 904.513.003 -
G1/2"(15x21) 904.513.005 - 904.533.009
G 3/4" (20 x 27) 904.513.011 904.513.012 -
G 1" (26 x 34) 904.513.012
RACORES METRICOS (20 BAR)
Macho/hembra M 14 x 125 M 18 x 125 M 26 x 125
M 14 x 125 - 050.123.109 -
M 18 x 125 050.123.101 - 050.123.110
M 26 x 125 - 050.123.106
RACORES METRICOS A NPS (20 BAR)
Macho/hembra M 14 x 125 M 18 x 125
1/4" NPS 050.123.535 050.123.526
3/8" NPS 050.123.610
RACORES JIC A METRICO (20 BAR)
Macho/hembra M 14 x 125 M 18 x 125
1/2"JIC 050.230.619 050.230.620
RACORES JIC A NPS Y METRICO (20 BAR)
Macho/hembra 1/2"JIC
1/4" NPS 050.123.304
3/8" NPS 050.123.533
M 18 x 125 050.123.521
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RACORES RAPIDOS PARA TUBERIAS DE AIRE ESPECIALES DE PEQUENO
DIAMETRO
CONFIGURACION DE LOS RACORES

(& D Recto Acodado 90° Te
G 1/8" (5 x 10) BSP 4 905.120.907 905.120.926 -
G 1/8" (5 x 10) BSP 8 905.120.934
G 1/4" (8 x 13) BSP 4 905.120.927 -
G 1/4" (8 x 13) BSP 6 905.120.965 905.120.905 -
G 1/4" (8 x 13) BSP 8 905.120.904 905.120.912 905.120.920
T para tuberia 6 x 8 T para tuberia 4 x 6 T para tuberia 2,7 x 4 Tde r(()e/(iu;:flgn 4x
905.120.915 905.120.903 905.120.957 905.120.928

RACORES RAPIDOS TIPO ISO 6150 PMAX: 10 BAR

RACORES RAPIDOS

@ Espiga

Pieza A con Pieza C para tuberia de caucho
) Conjunto vélvula de .
poo completo Ay B obturacién RISzclE o7 @ 10
incorporada
@5 (14 x125) 905.030.405 905.030.102 905.030.406 (H) 905.030.203 905.030.204
@ 5(1/4"BSP) - - 905.030.804 (M) - -
@ 5(1/4"BSP) - - 905.030.803 (H) - -
@5 (1/4"'NPS) 905.030.105 905.030.104 905.030.106 (F)
Brida de apriete - - - 906.311.224 906.311.226
RACOR RAPIDO COMPLETO 1/4" NPS PARA TUBERIA DE AIRE
Descripcién Referencia
Racor répido de aire 905.030.105

RACORES RAPIDOS PARA TUBERIA DE @ 8

Tipo Pieza A con vdlvula de pulsador para tuberia de @ 8 Pieza C para tuberia de @ 8
a5 905.030.801 905.030.802
RACORES PARA TUBERIAS DE POLIAMIDA DE BAJA PRESION
CONFIGURACION DE LOS RACORES

. Didmetro interior de las .

Rosca Material tuberias (mm) Referencia
M 3/8" NPS Latén nigquelado 6,35-1/4 050.231.350
M 1/4" NPS Latén niquelado 6,35-1/4 050.231.450
M 3/8" NPS Latén niquelado 9,52-3/8 905.140.103
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RACORES CORRUGADOS PARA TUBERIAS DE AIRE DE BAJA PRESION
CONFIGURACION DE LOS RACORES

Diametro interior de las

Material Rosca tuberias (mm) Referencia Brida
Racores rectos
Latén niguelado 1/4" NPS 7 050.231.705 906.311.224
Latén nigquelado 1/4" NPS 8 050.231.707 906.311.224
Latén niguelado 1/4" NPS 10 050.231.702 906.311.226
Latén niquelado 3/8"NPS 7 050.231.716 906.311.224
Latén niguelado 3/8" NPS 10 050.231.706 906.311.226
Latén niquelado 3/8" NPS 16 050.231.701 906.311.232
Acero inoxidable M 14x125 5 050.230.610 906.311.208
Latén niguelado M 14 x125 10 050.230.602 906.311.226
Latén niquelado M 18 x 125 7 050.230.616 906.311.224
Acero inoxidable M 18 x 125 10 050.230.614 906.311.226
Latén niguelado M 18 x 125 10 050.230.606 906.311.226
Latén niguelado M 18 x 125 16 050.230.601 906.311.232
Latén nigquelado M 26 x 125 16 050.230.603 906.311.232
Racores acodados
Latén niguelado M18x 125 10 050.250.202 906.311.226
Racores de unién sin rosca
Latén niguelado - 7 050.190.403 906.311.224
Latén niguelado - 10 050.190.401 906.311.226
TAPONES PMAX: 20 - 60 BAR
CONFIGURACION DE LOS TAPONES

Descripcién Referencia
Macho Macho
G1/8"(5x%10) 906.333.106
G 1/4" (8 x13) 906.333.102
G 3/8"(12x17) 906.333.104
G 1/2"(15x21) 906.333.103
G 3/4" (20 x 27) 906.333.105

RACORES MACHO/MACHO (ACERO PROTEGIDO) PMAX: 400 BAR
CONFIGURACION DE LOS RACORES

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC 7/8"JIC
1/2"JIC 050.102.301 905.160.201 550.914
3/4"JIC 905.160.201 905.160.202 - - 550.545 550.915
7/8"JIC 550.914 550.915 -

RACORES MACHO/HEMBRA (ACERO INOXIDABLE) PMAX: 360 BAR
CONFIGURACION DE LOS RACORES

Macho/hembra 1/2"JIC
3/4"JIC 050.123.301
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RACORES MACHO/MACHO PMAX: 360 BAR
CONFIGURACION DE LOS RACORES DE ACERO PROTEGIDO

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC
1/4" NPT 000.972.025 905.160.212
3/8" NPT 000.972.028 905.160.206
1/2" NPT - 905.160.204
3/4" NPT - 905.160.203

CONFIGURACION DE LOS RACORES DE ACERO INOXIDABLE

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC
1/8" NPT 905.210.501 -
1/4" NPT 905.210.502 905.210.512
3/8" NPT 905.210.503 905.210.513
1/2" NPT 905.210.504 905.210.514
3/4" NPT - 905.210.515

CONFIGURACION DE LOS RACORES DE ACERO PROTEGIDO

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC 7/16" JIC 7/8"JIC 1 1/16"JIC 1 5/16"JIC
1/8"G co 550.548 - 550.920

1/4'G co 550.542 - -

3/8'G co 550.549 550.679 - 550.609

1/2" G co - 550.544 - 550.540 550.903 -
3/4'G co 550.905 - - 550.823 550.864 550.932
1"Gco - - - - 550.900 550.901

CONFIGURACION DE LOS RACORES NIQUELADOS

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC
3/8" NPT 050.470.202 905.160.103

RACORES ACODADOS MACHO/HEMBRA

= PMAX: 360 BAR
| CONFIGURACION DE LOS RACORES
! Macho/hembra (tuerca loca) 1/2"JIC
1/2"JIC 905.160.101

RACORES ACODADOS MACHO/MACHO (ACERO INOXIDABLE)
PMAX: 360 BAR
CONFIGURACION DE LOS RACORES

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC
1/4" NPT 905.210.602 905.210.612
3/8" NPT 905.210.603
1/2" NPT 905.210.604
3/4" NPT - 905.210.615

RACORES ACODADOS MACHO/MACHO (ACERO PROTEGIDO)
PMAX: 360 BAR
CONFIGURACION DE LOS RACORES NPT

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC
1/8" NPT 905.160.105

174" NPT - 905.160.102

CONFIGURACION DE LOS RACORES G CO

Macho/macho 1/2"JIC 3/4"JIC
1/4"G co 550.596 550.923
3/8"Gco 551.819 -
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TAPONES PMAX: 360 BAR
CONFIGURACION DE LOS TAPONES

Descripcién Referencia
Hembra
1/2"JIC 906.333.301
Macho
1/8" NPT 906.333.108

VALVULAS DE BAJA PRESION
REFERENCIAS DE VALVULAS DE 3 VIAS

Descripcién Referencia
3 x 1/4"BSP (hembra) 903.090.804
3 x 1/4"BSP (hembra) (acero inoxidable) 903.090.805

REFERENCIAS DE VALVULAS DE 2 VIAS MACHO/MACHO

Descripcién Entrada Salida Referencia
Vdlvula de bola (M) G 1/4" (8 x 13) (M) M 14 x 125 050.070.205
En]’erosda(macho]GS/S"HQx17)sc1lidc1(mocho)Ml4 (M) G 3/8" (12 17) (M) M 174 NPS 050.070.211
En]f;csdo(mocho)Gl/2”(15><21)salido(mccho)MlS (M) G 172" (15 x 21) (M) M 18 x 125 050.070.204
Entrada (macho) G 1/2" (15 x 21) salida (macho) " . .
de0101G 1/2 (15 % 21) (M) G 1/2" (15 % 21) (M) M 18 x 125 050.070.201
En]t;c;do(mocho)GCi/B“(]Qx17)sq\idq(mccho)M18 (M) G 3/8" (12 x 17) (M) M 18 x 125 050.070.212
REFERENCIAS DE VALVULAS DE 2 VIAS HEMBRA/HEMBRA
Descripcién Entrada Salida Referencia
Valvula (H) 1/4" BSP (8 x 13) (H) 1/4"BSP (8 x 13) 903.090.806
Valvula (H) 3/8"BSP (12 x 17) (H) 3/8"BSP (12 x 17) 903.090.206
VALVULAS DE PURGA DE AIRE
REFERENCIAS DE VALVULAS DE PURGA DE AIRE
Descripcién Referencia
Rosca de enfrada (macho) G 1/4" (8 x 13) 903.093.302
VALVULAS DE AGUJA
REFERENCIAS DE VALVULAS DE 2 VIAS
Descripcién Entrada Salida Referencia
Hembra/macho M 14 x 125 M 14 x 125 050.070.179
Macho/macho G 1/4"(8x13) M 14 x 125 050.070.101

REFERENCIAS DE VALVULAS DE 3 VIAS

Descripcion Referencia
Hembra/macho/macho M 14 x 125 050.070.401
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VALVULAS DE PRODUCTO DE ALTA PRESION

REFERENCIA
N : Presion de producto A
Descripcion Entrada Salida méxima (bar) Referencia
Hembra/hembra G3/8"'(12x17) G3/8"(12x17) 250 bar 000.750.040

REFERENCIAS DE VALVULAS DE 3 VIAS DE 350 BAR

Descripcién Referencia
3 x 1/4"BSP (hembra) (acero inoxidable) 903.091.006

VALVULAS DE REGULACION DE CAUDAL DE AIRE EN LINEA
REFERENCIAS DE VALVULAS

. m R Descripcién Entrada Salida Referencia
Hembra/macho G 1/4" (8% 13) G 1/8"(8x13) 050.070.190

Hembra/macho M 14 x 125 M 14 x 125 050.070.179

VALVULAS DE PURGA
REFERENCIAS DE VALVULAS DE PURGA

Presién de producto
maxima (bar)

Macho/macho G 1/4" (8 x13) M 18 x 125 400 000.760.000

Descripcién Entrada Salida Referencia

RACORES, INFORMACION GENERAL

DETALLES
Denominacién Caracteristicas del racor Zona geogrdfica Presién c:neéf:’n(%ig:l)cmienio
M métrico cilindrico Francia 20
G =BSP gas conico (o cilindrico) Europa y Asia 60
NPT coénico EE. UU. y Asia 60
NPS cilindrico EE. UU. y Asia 60
Jic cilindrico &dngulo 74° Universal 360
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REGULADORES

Los reguladores de 1/4" (pomo gris o rojo), 1/2"y 3/4" (anillo rojo) se utilizan en las
canalizaciones de aire comprimido.

CARACTERISTICAS

Regulador 1/4" 1/2" 3/4"
Presién de entrada mdx. (bar) 9 20 21
Caudal méx. (m¥/h) 25 210 360

CONFIGURACION

Descripcién Presién (bar) Tipo Referencia
Regulador de pomo rojo 3.5 1/4" 016.240.000
Regulador de pomo gris 3.5 1/4" 016.380.000

2 reguladores 1/4" con vdlvula de aislamiento

2 mandmetros - 1 vdlvula de entrada, 1 vdélvula de salida M 1/4" NPS 35y9 14" 019.400.000
Regulador de pomo gris 5.5 1/4" 016.390.000
Regulador de pomo rojo 55 1/4" 016.370.000
Racor: enftada 114 - saida M 1/4"NPS 55 e 017.720.000
Regulador de pomo gris 9 1/4" 016.360.000
Regulador de pomo 9 1/4" 016.365.500
Regulador solo 4 1/2" 016.200.000
Regulador solo 9 172" 016.280.000
Regulador equipado con mandmetro y soporte mural 10 1/2" 019.780.100
2 manomenros 1 vaivUIG de enirad, 2 valvuios 66 salda M 1/4' NPS ? v 019.390.000
Regulador de anillo rojo 10 1/2" 016.470.000
Regulador de anillo rojo 10 3/4" 016.480.000
Soporte mural - 016.180.010

DEPURADOR-REGULADOR DE 37 CON CARTUCHOS FILTRANTES

Suele instalarse en la cabina de pintura. Su construccién de doble cuerpo asegura
una perfecta eliminacion del agua y del aceite de la red.

Caracteristicas técnicas:

® Caudal méximo de aire de funcionamiento: 37 m3/h
@ Presion mdéxima de aire de funcionamiento: 10 bar
® Altura: 290 mm

® Entrada de aire: H 1/4" G

Equipamiento estdndar:

® Un mandmetro de presidn regulada

e Una vdlvulaH 1/4"' G

® Una vdlvula de entrada H 1/4" G

® Dos vdlvulas de salida de aire M 1/4" NPS

ESPECIFICACIONES

Caudal de aire (m?3/h) 37

Presiéon de producto méxima (bar) 10

Altura (cm) 29

Racor Entrada de aire H8x 13 G

Montaje Un mandmetro de presion regulada

Una vdlvula H 1/4" G
Una vdlvula de bola H 1/4" G
Dos vdlvulas de salida de aire M 1/4" NPS

REFERENCIAS

Descripcién Referencia
Depurador con regulador DE 37 015.240.000
Cartucho azul para agua 015.230.500
Cartucho rojo para aceite 015.230.200
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REGULADORES, FILTROS Y LUBRICADORES

Los reguladores con mandmetro, los filtros y los lubricadores con cubeta de
policarbonato son de construccidon modular, porlo que permiten elegir equipamiento
para el fratamiento de aire que mejor se adapte a sus necesidades.

® Filiro con deflector de turbulencias, cubeta en policarbonato transparente (resiste
una temperatura de 50 °C), purga manual, filtfro de bronce poroso que refiene
todas las particulas de tamaio superior a 5 micrometros.

® Regulador con mandmetro: mandmetro con sistema de autorregulacién y
eliminacion de las vibraciones de 0 a 12 bar/180 psi, equipado con purga
automdtica.

® Lubricador con vaso de policarbonato transparente (resiste hasta 50 °C) y tuerca
de regulacidén para conseguir una lubricacién por vaporizacion fina.

® Presién de funcionamiento mdéxima: 12 bar/180 psi.

CONFIGURACION DE REGULADORES, FILTROS Y LUBRICADORES (PARTE 1)

Tipo Dii:‘i?::ade Didmetro de salida  Caudal a 9 bar (I/min)  Referencia

é Regulador con manémetro
N M 150/2 1/4" 1/4" 1000 004.601.100
M 250/3 1/2" 1/2" 5250 004.601.300

Fillro con cubeta de policarbonato

M 100/2 1/4" 1/4" 1760 004.603.100
M 200/2 3/8" 3/8" 7000 004.603.200

Lubricador con cubeta de

policarbonato

M 110/2 1/4" 1/4" 2500 004.604.100
M 210/3 /2" 1/2" 5250 004.604.300

CONFIGURACION DE REGULADORES, FILTROS Y LUBRICADORES (PARTE 2)

DiaGmetro de Didmetro de

Tipo e salida Referencia
Regulador 3/4" solo 3/4"G 3/4"G 91.530
Regulador 3/4" solo + filiro 3/4"'G 3/4"'G 91.532
Regulador 3/4" con mandémetro de @ 62 mm 3/4'G 3/4"G 91.531
Regulador 3/4" con mandémetro de @ 62 mm + filtro 3/4'G 3/4'G 91.533
Filtro 3/4" solo 3/4"'G 3/4"'G 91.534
Rmeug?g:odor 3/4", filtro, lubricador, vdlvula de regulacién con soporte 1/2'G 1/2'G 91398
Regulador 1/4" solo 1/4'G 1/4'G 91.551
Regulador 1/4" solo + filtro 1/4'G 1/4'G 91.555
Regulador 1/4" con mandémetro de @ 62 mm 1/4'G 1/4'G 91.552
S Regulador 1/4" con manémetro de @ 62 mm + filtro 1/4'G 1/4'G 91.558
§ Filtro 1/4" solo 1/4'G 1/4'G 91.553
Mandémetro @ 62 mm con salida lateral (de 0 a 10 bar) 1/8"G - 151.080.094
Mandmetro @ 62 mm con salida trasera (de 0 a 10 bar) 1/8'G - 151.080.091
Soporte mural para reguladores 3/4" - - 210.006
Anillo de retencién para regulador (montaje sobre panel de control) - - 91.540
Sistema de cierre para regulador - - 91.545
Vdlvula de regulacion con cierre - - 91.544
Aceite lubricante (2 litros) - - 149.990.017
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ACCESORIOS

Facilitan el montaje y el ensamblaje de reguladores, filiros y lubricadores para
conseguir el sistema ideal.

REFERENCIAS

Descripcién Referencia
Escuadra de soporte de regulador H 171/1 para 1/8"y 1/4" 004.601.002
Escuadra de soporte de regulador H 176/1 para 3/8"y 1/2" 004.601.201

MANOMETROS

Mandémetros con pantalla de cristal, totalmente metdlicos, resistentes a los golpes y
a los disolventes.

CONFIGURACION

Descripcién Didmetro interior (mm) Rango de presién (bar) Referencia

) 40 0-6 910.011.205
Mandmetroconentradacentral

40 0-25 910.011.208

Mandmetroconentradacentral 50 0-6 910.011.403

) 50 0-10 910.011.402
Manémetroconentradalateral

50 0-4 910.011.404

Pulverizacién Aerogrdfica
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PAGINAS PRACTICAS
ELECCION DE LAS BOMBAS

Para optimizar

- Para obtener la mejor capacidad volumétrica de la bomba, calcule el caudal total necesario.
Esto incluird todas las pistolas y la circulacion que tenga previsto incluir en el sistema. Una vez
obtenida esta cifra, multipliquela por 1,2
y, a continuacidn, seleccione la bomba de la tabla de seleccidn con el caudal a 30 ciclos/min
gue mds se aproxime al resultado de la multiplicacién.

- Las relaciones de presidn necesarias se definen en funcién de las pérdidas de carga asociadas al
didmetro y ala longitud de la tuberia del sistema. Para calcular las pérdidas de carga, consulte
la pagina 109.

Ejemplo de aplicacion

Imaginemos que quiere alimentar 3 pistolas Aerogrdficas con un caudal de 500 cm3/min cada
una, mds una circulaciéon de 0,5 I/min.

En ese caso, el caudal total serd de 2 I/min. La cilindrada éptima de la bomba seria: (2000 x 1,2) +
30 =80 cm3/ciclo.

Las bombas que mejor se adaptan serdn:

la PMP 150 (caudal de 100 cm3/ciclo y y una circulacion normal (pérdidas de carga

relacion de presion 1:1) para productos fluidos <6 bar).
y una circulaciéon baja (pérdidas de carga <3 la 04.120 (caudal de 240 cm3/ciclo y relacion
bar). de presiéon 4:1) para grandes pérdidas de

la 02.75 (caudal de 85 cm3/ciclo y relaciéon carga en la circulacion (hasta 15 bar).

de presidon 2:1) para productos mds espesos

ALIMENTACION DE PRODUCTO DE LAS BOMBAS

Para asegurar una perfecta aspiracion de los productos, proponemos, en funcién de la viscosidad
de los productos pulverizados o extrusionados, elegir los equipos siguientes:
* sobrepresor (valvula en el pi I mba).
De 0 a 300 cps sobrepresor (valvula en el pie de la bomba)

» cana de aspiracion. De 15 000 a 30 000 cps
De 300 a 8000 cps * no emplear depdsito,

S = . * no emplear can iracion,
* depdsito de presidn de salida alta, o emplear caha de aspiracio

« bombas (con gravedad o cafia de * bomba de hidraulica sumergida,
* sobrepresor,

aspiracion), . .
« sobrepresor o bomba con vdlvula de bomba con elevador de simple efecto.
aspiracién en el pie. De 30 000 a 1 000 000 cps o mds

* bombas con plato seguidor y elevador de

De 8 000 a 15000 cps doble efecto.

e depdsito de presion de salida baja,
* bombas con cana de aspiracion,
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CORRESPONDENCIA DE FILTRACION

MESH

NUmero de filtro

(numero de orificios en 25,4 mm) SR (tamano de malla en pm)
10 1480 -
16 975 -
20 750 30
25 630 25
30 500 20
40 375 -
45 360 15
50 300 12
60 238 -
70 210 8
80 175 6
100 149 -
140 100 4
170 90 3

200 74 -
250 60 -
270 50 2
325 40 1
400 35 -

PERDIDA DE CARGA EN LAS TUBERIAS DE PRODUCTO

La pérdida de carga es la resistencia al avance de un producto dentfro de una tuberia. Depende
de la longitud y del didmetro interior de la tuberia. La bomba debe generar una presion suficiente
para impulsar el producto a su destino y vencer esta pérdida de carga. Esa presion debe ser la

suficiente para superar la pérdida de carga inicial.
Si bien a menudo es dificil reducir la longitud de la tuberia, por lo contrario es facil elegir un
didgmetro interior adecuado.

Pérdida de
carga (bar/m) =

CALCULO DE LAS PERDIDAS DE CARGA

6,9 x Caudal (I/min) x Viscosidad (cps)

D* (di&m. int. en mm)

carga (psi/pie) =

Pérdida de 2,73 x Caudal (gpm) x Viscosidad (cps)

D* (didm. int. en pulgadas)

Caudal (I/min) =

CALCULO DEL CAUDAL DE PRODUCTO

Pérdida de carga (bar/m) x D* (didm. int. en mm)

6,9 x Viscosidad (cps)

Pérdida de carga (psi/pie) x D* (didm. int. pulgadal)

| =
Caudal (gem) 2,73 x Viscosidad (cps)

Didm.
int. (mm) =

CALCULO DEL DIAMETRO DE LA TUBERIA

4

\

/6,9 x Caudal (I/min) x Viscosidad (cps)

V Pérdida de carga (bar/m)

4

\

Didm. int.

2,73 x Caudal (gpm) x Viscosidad (cps)
(pulgadas) =

V Pérdida de carga (psi/pie)
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PERDIDA DE CARGA EN LAS TUBERIAS DE AIRE

Loss of pressure hose @ 5
per metre for 5m hose
(bar/m) — (bar/5m)
1T hose @ 7
03 | 15
- hose @ 8
02 | 1
01 | 05
hose @ 10
004 | 02 hose @ 16
T | | | |
i \ | | i >
10 20 30 40 50 Air output (m3/h)

CAUDAL INSTANTANEO DE AIRE COMPRIMIDO DE LAS
HERRAMIENTAS DE AIRE

Generalmente multiplicamos el caudal El volumen de aire medio proporcionado por
instantdneo por un coeficiente de 0,5a 0,9 un compresorde 1 CV es de 8 m3h.

para tener en cuenta las necesidades cuando

no se usa la herramienta.

Herramienta Cavdal Herramienta Cavdal
1/min mé/h I/min m3/h

Mdquina de proyectar De 800 a 1800 De 48 a 108 Pistola Aerogrdfica De 160 a 500 De 10a 30
Martillo remachador De 450 a 1500 De 27 a 90 Pistola AIRMIX® De 67 a 134 De4a8
Martillo neumdtico De 600 a 1200 De 36 a72 Bombas De 160 a 1350 De 10 a 80
Amoladora @ 230 De 1200 a 4000 De 72 a 240 Sopladora De 200 a 400 De 12024
Taladradora 13 mm 600 36 Destornillador De 200 a 400 Del12a24
Lijadora rotativa De 200 a 400 De12a?24

Cdlculo exacto del caudal de aire maximo en I/min de las bombas: Q

La férmula que debe aplicarse es:

Q = 1,2 x caudal de producto x relacion de la bomba x (presidén de alimentacién de aire motor en bar + 1 bar por
atmédsfera)

Ejemplo para una bomba 16.120: Q =1,2%x 4,8 x 16 x (6 + 1) = 645,12 |/min o (645,12 x 60): 1000 = 38,7 m3/h
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VALOR DE PH

El valor del pH de una solucién o de un liguido cuantifica la concentracidn de iones de hidrégeno
y nos indica el grado de acidez o alcalinidad. El valor del pH condiciona la eleccién de los
mejores materiales con que deben estar fabricados los equipos de manipulaciéon y pulverizacion
de pinturas.

ACIDO NEUTRO BASICO
00 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
Acero inoxidable Tratado anticorrosion Estédndar o Tratado anticorrosion Acero inoxidable
316 (acero inoxidable 303) acero inoxidable (acero inoxidable 303) 316

INFORMACION PRACTICA:
CONVERSION DE UNIDADES METRICAS A INGLESAS

PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR
Centimetros pies 0,03280 Galones cm cubicos 3785,43
Centimetros pulgadas 0,3937 Galones pulgadas cubicas 231
Centimetros/min pies/min 1,9684 Galones galones imperiales 0,83268
Centimetros/s pies/s 0,03281 Galones pies cUbicos 0,13368
Centimetros cUbicos pies cUbicos 3,5314 x 10 Galones/min pies cUbicos/min 0,13368
PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR
Centimetros cUbicos  onzas liquidas 0,033 Pulgadas pies 0,083333
Centimetros cUbicos galones liquidos 0,0002642 Pulgadas metros 0.254
Pies cubicos galones liquidos 7.4805 Pulgadas milimetros 25,40005
Pies cubicos pulgadas cubicas 1,728 Pulgadas miles 1000
Pies cubicos/min galones/min 7.4805 Kilogramos libras 2,2046
PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR
Pulgadas cubicas galones 0,004329 Kilogramos/cm? psi 14,2233
Pulgadas cubicas cm cubicos 16,387 Kilogramos/mm? psi 1422,33
Pulgadas cubicas pies cubicos 0,0005787 Litros galones 0.264178
Metros cubicos galones liquidos 264,17 Metros pies 3.2808
Metros cubicos EE. UU. 1 x10¢ Metros pulgadas 39,37
cm cubicos
PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR
Metros cubicos pies cUbicos 35,31 Poises centipoises 100,0
Metros cubicos pulgadas cubicas 61 023,38 Libras de agua galones 0,11985
Pies centimetros 30,48006 psi atmosferas (bar) 0,06804
Pies metros 0,3048006 Pulgadas? cm? 6,4516
Pies columna agua atmésferas 0,02949 Pulgadas? pies? 0,006944
Pulgadas? mm? 645,163
PARA CONVERTIR DE A MULTIPLICAR POR Milimetros? pulgadas? 0.0015499
Pies columna agua psi 0,443 daN Kilogramos 1.0
Pies/hora millas/hora 0,00018933
Pies/min metros/min 0,3048
Pies/min millas/hora 0,01136
Pies/s millas/hora 0,681818

Para determinar el didmetro de un circulo, multiplicar su circunferencia por 0,31831.
Para determinar la circunferencia de un circulo, multiplicar su didmetro por 3,1416.
Para determinar la superficie de un circulo, multiplicar su didmetro? por 0,7854.
Para determinar la superficie de una esfera, multiplicar su didmetro? por 3,1416.
Para determinar el lado de un cuadrado con la misma superficie que un circulo, multiplicar el didmetro por 0,8862.
Para determinar el nUmero de pulgadas cUbicas dentro una esfera, multiplicar su didmetro por 0,5236.

Para determinar el nUmero de galones dentro de una tuberia o un cilindro, dividir el volumen en litros por 231.
Para determinar el volumen clbico de un cilindro o una tuberia, multiplicarla seccién porla altura o la profundidad.
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INFORMACION PRACTICA:
COMPATIBILIDAD DE PRODUCTOS Y MATERIALES

MATERIALES EN CONTACTO

ggret::nﬂ Aluminio Latén intg(‘i::;‘l)ole Nailon Nitrilo Viton Cuero P.U.
Acetato de butilo EVEVEN Sdd EVEVEN ENENEN ESEVEN N N
Acetato de etilo & Sd S S ESEVEN N
Acetaldehido ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN N N ENEN N
Acetato de amonio ENENEN
Acido acético ENENEN ENENEN ENENEN N N N N
Acido bérico ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN
Acido bromhidrico ESEVEN N Sdd
Acido clorhidrico N N N ESENEN N EVEVEN
Acido crémico N N N & ENENEN N
Acido citrico ENENEN ESEVEN Sdd
Acido fluorhidrico N Sdd
Acido fluosilicico ENENEN ENENEN N N
Acido férmico N TN N & EVENEN N N
Acido nitrico N N N EVEVEN &dd N EVEVEN
Acido oxdlico N N N N EVENEN ENE NN SO H&
Acido fosférico N N ENENEN ENENEN N ENENEN
Alcohol efilico EVENE N
Alcohol metilico EVENE N HOS N
Aldehido acético Sdd Sdd EVENEN ESEVEN N N N
Aldehido férmico N NN N N EVENEN N NN N
Alginato de sodio EVENEN N
Almidén & &
Aminas ESENEN N N N
Acetona EEVEN Sdd S &dd N N N
Amoniaco liquido Sdd Sdd EVENEN &d &d N N
Benceno ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN ENENEN N ENENEN ENEN &
Bicarbonato de sodio N N EVENEN ESEVEN EVEVEN Sdd
Diéxido de cloro N Sdd
Bisulfato de sodio N N N ESEVEN N Sdd
Bromo N
Carbonato de calcio EVENEN EVEEN &dd &dd &dd &
Carbonato de sodio &dd &dd
Cloro, gas EVENE ONEVEN
Clorito de sodio &dd &S
Clorosulfato de aluminio &dd &dd &dd &dd
Cloruro de calcio EVENE EVEVEN &dd &dd EVEVEN
Cloruro de magnesio EVES N N 5O EVENE EVENEN ENEVEN DNENEN
Cloruro de potasio N N &d &dd &dd &dd OO OO
Cloruro de sodio &dd &dd &dd &
Cloruro de zinc N N N ESEVE ENENE NN EVEVEN
Cloruro ferroso N N N N Sdd &dd
Cloruro férrico N N N N Sdd NN EVEVEN
Ciclohexano EVENE EVENEN ENENEN ENENEN ENENE &dd &dd
Clorobenceno EVENEN EVEVEN & N &dd N
Cloruro de etileno & EVEN N &d N
Cloruro de metileno S N & ENEN N N VN N
Diatomeas &dd &dd
Dicloroetileno ENENEN
Dietileno glicol Sdd NN ENENEN ENENEN EVENE EVENEN N
Lejia N NN ENENEN ENENEN &
Agua destilada N EVENEN ENENEN VRN ENENEN EVENEN & VRN
Agua oxigenada N N oo N &b ENEVEN
EDTA EVENE N
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7 Pulverizacion y equipos Aerogrdficos

COMPATIBILIDAD DE PRODUCTOS Y MATERIALES

MATERIALES EN CONTACTO

S C] Aluminio Latén . Ac-:ero Nailon Nitrilo Viton Cuero P.U.

carbono inoxidable
Fertilizantes ENENEN N
Etanol ENE N SO N
Eter etilico &S &d & ESENEN N N S
Etileno glicol ENEN & ENENEN NN ENENEN ENENEN ENENEN N
Efil mercaptano N OO
Fuel N OO
Fluosilicato &dd EVEVEN S EVENEN
Formaldehido N &d N TN HOO OO N
Glicol ENEN &d NN ENENEN ENENEN ENENEN N
Gelatina N S EVEVEN Sdd N N N
Hidroxido de sodio ESENEN N N N
Hidréxido de amonio EEVEN Sdd N N & N
Hidroxido de potasio Y N &S NN N N N
Hipoclorito de calcio ey ENENE N OO N
Hipoclorito de sodio NN N OO N
Hiposulfito de sodio ENE NN N OO
Zumo de frutas Sdd EVENEN
Metanol N EVENEN EVEVEN N S
Morfolina Sdd EVENEN N N
Metiletilcetona EVEVEN & Sdd Sdd N N N
Nitrito de sodio N N OO
Percloroetileno
(tetracloroetileno) Soo oo SO N SO SO N
FCHIETGINelD el &6 &6 ENS EE N EEN
potasio
Peréxido de hidrégeno N EVENEN N &d N &
Peréxido de cloro N EVENEN
Fenol N N EENEN N EVENEN
Fosfato de amonio ESEVEN EEVEN Sdd VIV EVENEN
Fosfato trisédico EVEVEN N ESEVEN Sdd EVEVEN EVENEN
Policloruro de aluminio S EVENEN
Polielectrolitos EVEVEN EVENEN
Potasa cdaustica N Sdd N EVENEN
Silicato de sodio Sdd EVEVEN EVENEN
Sosa N N
Sulfato de aluminio & ENEVEN ENEVEN ONEVEN N
Sulfato de amonio ENENEN ENENE
Sulfato de calcio EVEVEN ENENEN EVENE ENENEN ENENEN
Sulfato de cobre ENENE ENENEN VNN OV ENENE
Sulfato ferroso N ENEN ENENE ENENEN ENENEN
Sulfato férrico N N N ENENEN VNN ENNEN ENENE
Sulfato de sodio N ENEVEN ENEVEN EEVEN
Sulfuro de hidréogeno & & & N
Tetracloruro de carbono &S ENENEN ENENE ENENEN N ENENEN
Tolueno ENENEN ENENEN ENENE N N ENENEN N
Tricloroetano & N & N N ENENEN N
Tricloroetileno & ENENEN & N N N
Trietileneglicol & & EEVEN
Urea NN & NN ENENEN ENENEN
Xilenos &S & NN ENENEN N ENENEN N

©9d = Muy buena compatibiidad € = Adecuado
©9 = Buena compatibilidad N = Incompatible
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Con nuestras pistolas SAMES KREMLIN ofrece
manuales, automaticas soluciones industriales para
y robadticas, suministramos incrementar la produccion,
una amplia gama de mejorar la calidad y conseguir
bombas y equipos para la ahorros de productos y costes.

dosificacion, mezclado y
dispensacion.

Somos disenadores y fabricantes de equipos de procesos que se divi-
den en 6 familias:

Aerogrdfico: Fabricamos pistolas REXSON Alta viscosidad: Bombear mas
aerogrdficas desde 1925 para que alla de lo posible, dispensando siempre
obtenga el mejor acabado posible. con una alta precision.

Airmix®: Como creadores de la Electroestatico liquido: Experiencia
tecnologia Airmix®, desde 1975 en una calidad y una eficiencia de
proponemos el equilibrio perfecto entre acabado elevadisimas.

calidad y productividad.

Polvo: Soluciones de recubrimiento
Airless: Ofrecemos productos Airless de en polvo que permiten obtener la
primera calidad para los acabados de las  productividad mas alta desde 1960.
aplicaciones mas exigentes.

CON EL SIGUIENTE CODIGO QR:

www.sames-kremlin.com
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SAMES@ KREMLIN

Botanica, 49 - 08908
L’Hospitalet - Barcelona - Espafia
Teléfono: (+34) 93 264 15 40 - Fax: (+34) 93 263 28 29
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